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Digimatic HOhenmessgerate

Medidor de alturas digimatic

Digimatic Hoogtemeter

User's Manual
No.99MAF028M4

Trusquin Digimatic
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CONFORMANCE TO EC DIRECTIVES
This system conforms to the following

EC Directive: 2004 / 108 / EC

Standard: EN61326-1:2006
Immunity test requirement: Clause 6.2 Table 2
Emission limit : Class B

Fine f

) el

[4]-1)

? 5060

(3) v H ==s
HOLD/DATA

4

(B \ S po
PRESET

= 00500

oy

A

+02000
R

AL

+02500
+f02500

(8) \ A
HOLD/DATA

(D) \A
HOLD/DATA

&) \ A
ZERQ/ABS

9

eed

Y
Uhe oom | 30N
* mm * mm
Py W
@&l 000 ||"™%|  hoo
» N mm mm
i i
(3) \x, a5§ (11) INC
" oo i
i i
4) s (12)
] 2og
AES * (13) H *INC
Tl 52 Tl
i {
aus > I/ﬁg
© .osoon | |eE Doo
* mm * mm
(7) 25§ #1 (15) INC
sa0g i)
i i
H ass =1 (]6) INC
ED i
L
[7]-1)
(1) Order of data output
B ——
dli|d2|d3|d4 |d5 [d6 |d7 |d8 |d9 (@10 (@11 |d12|d13
l\/‘ISD LS‘D
(2)ALLF"  (3) sign (4‘) Measured data
(1111) +: 0 (0000)
—18(0001)
[7]-2)
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5 1 1 GND
4 2 DATA
3 %2 3 CLOCK
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(5) Decimal point
X. X, X, X, X, X,

L 2(0100)
3 (1100)
4 (0010)
5(1010)
(6) Unit
0 (0000) mm

1 (1000) inch
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Sicherheitsmassnahmen
Aus Sicherheitsgrinden bei Benutzung dieses Gerats die in der Bedienungsanleitung gegebenen Weisungen befolgen und die technischen Daten beachten.

Hinweise zu Exportbestimmungen

Sie verpflichten sich, keine Handlungen auszuftihren, die, direkt oder indirekt, gegen irgendein Gesetz der USA, Japans oder lhres Landes oder gegen sonstige
internationale Vertrage in Bezug auf Export oder Re-Export von Wirtschaftsgltern verstoBen.

AN

Batterien nicht laden oder zerlegen. Kurzschlussgefahr!
Bei versehentlichem Verschlucken ist sofort ein Arzt aufzusuchen.
Die AnreiBnadel des Hohenmessgerats ist sehr spitz. Vorsichtig handhaben, um Schnitt- oder Stichwunden zu vermeiden!

WARNUNG

Entsorgen alter elektrischer & elektronischer Gerate (Gliltig in der Europaischen Union und in anderen europaischen

Landern mit separaten Sammelsystemen)
Dieses Symbol auf dem Produkt oder auf seiner Verpackung weist darauf hin, dass dieses Produkt nicht als Hausmdll behandelt werden
soll. Zur Reduzierung der Umgebungseinflisse durch WEEE (zu entsorgende elektrische und elektronische Geréte) und zum Minimieren der
WEEE-Menge, die auf Deponien kommt, bitte wieder verwenden und recyceln.

L Weitere Informationen erhalten Sie bei Ihrem Handler oder Ihren Vertriebshéndlern vor Ort.
WICHTIG

- Vor dem ersten Einsatz des Héhenmessers nach Kauf Rostschutzol mit einem weichen, leicht in Ol getrankten Tuch abwischen. AnschlieRend mitgelieferte Batterie in das
Messgerét einsetzen.
Bei Transport lhres Digimatic Hohenmessgerates halten Sie den Ful mit einer Hand und stiitzen die Schieberriickseite - wie dargestellt - mit der anderen. *1
Achten Sie beim Tragen darauf, dass der Schieber des Digimatic Hohenmessgeréts festgestellt und gegen Bewegung gesichert ist.
Heben Sie das Digimatic Hdhenmessgerat nie an der Séule oder am oberen S&ulenende an. *2
Benutzen Sie das Messgerat nicht an Orten, an denen es direkt Ol, Wasser und/oder Staub ausgesetzt ist. *3
Benutzen Sie das Messgerat nicht an Orten, an denen es direkter Sonneneinstrahlung, Zugluft oder heil3er Luft ausgesetzt ist. *4
Betreiben Sie das Hohenmessgeréat nur innerhalb des zuléssigen Temperaturbereichs von 0° bis 40°C. Fir Prazisionsmessungen darf die Umgebungstemperatur nur minimal
schwanken und muss méglichst konstant bei 20°C liegen.
Beim Transport oder Betrieb auf einer Hartgesteinsplatte 0.4. darf das Gerét nicht am oberen Saulenende festgehalten oder bertihrt werden. Andernfalls kann die
Messgenauigkeit beeintréchtigt werden. Das Verschieben oder Umsetzen des Gerétes auf der Bezugsplatte darf ausschlie3lich am FuR3 erfolgen.
Zur Reinigung von Séaule, Fu3 oder digitaler Anzeige (Display) benutzen Sie ein fusselfreies, in Alkohol getranktes Tuch oder Papier. Verwenden Sie keine organischen
Losungsmittel wie Verdlinner. Fur das Reinigen der Zahnstange der Séule eine Zahnbirste verwenden.
In keinem Fall darf an das Héhenmessgerat eine externe Spannung angelegt werden (wie z.B. durch ein elektrisches Graviergerat). Andernfalls kann es zu Stérungen
kommen. *5
Wird das Messgerat fur langere Zeit nicht benutzt, muss die Batterie vor Lagerung entfernt werden. Andernfalls kann die Batterie auslaufen und das Gerat beschéadigen.
Verwenden Sie immer eine SR44 Batterie (Silberoxidzelle).
Uben Sie keinen Druck auf das Gerat aus und lassen Sie es nicht fallen.*6
Bauen Sie das Hohenmessgerat nicht auseinander (auf3er Abnehmen der Batteriefachabdeckung, um die Batterie einzusetzen).

[1] BEZEICHNUNG UND FUNKTION DER EINZELNEN TEILE

( (2) Schieber (3) FuB

(5) Feststellschraube/AnreiBnadel (6) AnreiBnadel (7) Feststellschraube
(9) Batterieabdeckung (10) Ein-/Ausschalttaste

(11) Taste ZERO/ABS (Umschalten zwischen inkrementalem und absoluten Messmodus) Siehe [3]-(3).)
(

(

(

1) Saulen (4) Einstellschraube/Schieber

(8) digitale Anzeige (Display)

12) Vorwahltaste PRESET (HD) / Messmodustaste MODE (HDM) (13) Datenhalte-/-ausgabetaste HOLD/DATA
14) +/- und A Taste (15) "/mm Umschalttaste (nur bei Modellen mit Inch/mm Umschaltung) und Taste p

16) Signaltasteranschluss (HDM)
WICHTIG

Die Bezeichnung der Taste (12) ist je nach Modell unterschiedlich (In dieser Bedienungsanleitung sind die Funktionen als PRESET-Taste beschrieben).

+ Allgemeine Funktion der Taste (12): Automatische Einstellung im PRESET-Modus (Vorwahl). Funktion nur fir HDM: Korrekturmodus -> Kugeldurchmesser (Siehe [4]-2).
Halten Sie die Tasten (14) und (15) gleichzeitig fir mehr als 2 Sekunden gedriickt, um den Ziffernschrittwert umzuschalten (zwischen 0.01mm/.0005” und
0.005mm/.0002").

[2] INBETRIEBNAHME DES GERATES

1) Einschalten und Batteriewechsel

Bei Lieferung ist die Batterie nicht in das Hohenmessgerat eingelegt. Legen Sie die mitgelieferte SR44 Batterie vor dem ersten Betrieb wie folgt ein:

(1) Schieben Sie die Batteriefachabdeckung bei ausgeschaltetem Gerat in Pfeilrichtung ab und legen sie zur Seite.

(2) Legen Sie die SR44 Batterie mit dem Pluspol nach oben in das Fach und schieben die Abdeckung dann entgegen der Pfeilrichtung wieder auf.
(3) Nach Einsetzen der Batterie blinkt “- - - - - - “im Display. Drucken Sie die Vorwahltaste PRESET (fur HD) (bzw. die Moduswahltaste MODE fur HDM).

WICHTIG

Nach Entfernen der Altbatterie warten Sie bitte 10 Sekunden, bevor Sie die neue Batterie einsetzen.
Bei Stérungen der Display-Anzeige oder anderer Funktionen nach dem Batteriewechsel wiederholen Sie den Vorgang und setzen die Batterie erneut ein.
- Schalten Sie das Geréat nach der Benutzung aus.

(17) Datenausgang

2) Einstellung des Schiebers

(1) Losen Sie vor jeder Schieberbewegung in jedem Fall die Feststellschraube.

(2) Fur eine schnelle Positionierung des Schiebers halten Sie den Knopf am Rad und drehen das ganze Stellrad (Grobverstellung).

(3) Fur die Feinpositionierung des Schiebers ziehen Sie die Feineinstellschraube heraus und drehen die Schraubenhulse (Feinverstellung).
3) Einsetzen der Anrei3nadel

Die links abgebildete Feststellschraube der AnreiBnadel wird durch Drehen in Pfeilrichtung angezogen.

WICHTIG

Setzen Sie zuerst die Anrei3nadel bis zum Anschlag in den AnreiBnadelhalter ein und ziehen die Feststellschraube dann an. .
Die Anreil3nadel muss so nahe wie méglich am Schieber installiert sein, so dass sie so wenig wie mdoglich Ubersteht. Bei zu grolem Uberstand kann es zu Messfehlern
kommen. Ist das Messen mit weit Uberstehender Anreinadel unumganglich, darf nur die unbedingt erforderliche Messkraft auf die Nadel gebracht werden.

4) Einstellung des Nullpunkts

+ Bei Arbeiten mit AnreiBnadel oder Messuhr
Im absoluten Messmodus (ABS) wird die Schieberposition bei Einschalten des Gerates als Nullpunkt (0.00 mm) festgelegt. Fur die Einstellung des Nullpunktes
werden die Messflachen von AnreiBnadel oder Messuhr sanft mit der Referenzflache in BerUhrung gebracht und dann die Stromversorgung eingeschaltet. Der
weitere Ablauf der Nullpunkteinstellung ist in den Abschnitten [3]-1) und [4]-1) beschrieben. Im inkrementalen Messmodus (INC) wird die Schieberposition bei
Druicken der ZERO/ABS-Taste als Nullpunkt (0.00 mm) festgelegt.

- Der weitere Ablauf der Nullpunkteinstellung bei Einsatz mit einem Signaltaster ist in den Abschnitten [3]-1) und [4]-2) beschrieben.

WICHTIG

Im absoluten Modus (ABS) bleibt der Nullpunkt nur so lange gespeichert, wie das Gerét eingeschaltet bleibt. Daher muss der Nullpunkt bei Ausschalten der Stromver-
sorgung neu eingestellt werden. Die Schieberposition nach Einschalten des Gerates wird als Nullpunkt fur die ndchste Messung verwendet.
-+ Zur korrekten Bedienung dieses Digimatic Hhenmessgerats stets die Angaben in der Bedienungsanleitung befolgen.

Bei laufendem Betrieb in einer Betriebsart nicht in eine andere Betriebsart umschalten

(Beispiel: Bei Eingabe einer Einstellung im Vorwahlmodus nicht in den Kugeldurchmesser-Korrekturmodus umschalten).

Nach einer Fehlbedienung wie oben beschrieben, die Taste ZERO/ABS driicken, um die Einstellung abzubrechen oder den Modus zu beenden

(Alternativ: EIN-/AUS-Taste driicken, um das Digimatic Hohenmessgerat riickzustellen).

5) Anreil3en
Das AnreiBen eines Werkstticks mit der AnreiBnadel darf nur in einer Richtung erfolgen. Ziehen Sie in jedem Fall vor dem Anreien die Feststellschraube der Nadel fest an.
[3] TASTENFUNKTIONEN UND ANZEIGEN N

Die Abbildungen rechts erlautern die Bedienung der Tasten. Kurz driicken. @ Mehr als 2 s driicken

1) Voreinstellung des Nullpunkts auf einen beliebigen Wert

<Beispiel> Voreinstellung des Nullpunkts auf 25.00 mm

(1) Nach Drucken der Vorwahltaste PRESET (MODE-Taste bei Modell HDM) wird ein zuvor eingestellter Vorwahlwert angezeigt, wahrend P1 oben rechts im Display
blinkt. Driicken Sie nun die Taste A , um die Anzeige von P1 auf P2 umzuschalten. Jetzt kann ein zweiter Wert voreingestellt werden.

WICHTIG

Nach Auswechseln der Batterie ist der Voreinstellwert 0.00 mm.

Bei diesem Gerét kdnnen zwei Werte vorgewahlt werden (Voreinstellwert 1: P1, Voreinstellwert 2: P2).

Eine Voreinstellung ist auch im inkrementalen Anzeigemodus (INC) mdglich, wobei der Wert jedoch beim néchsten Aufruf wieder auf 0.00 mm riickgestellt ist (Der
Vorwahlwert wird nicht gespeichert).

(
(

2) Bei Dricken der Taste P beginnt das + oder - Zeichen zu blinken. Durch wiederholtes Driicken der A Taste wechselt das Vorzeichen zwischen + und -.

3) Nach Driicken der Taste P beginnt die Zehnerstelle in der Anzeige zu blinken.
Durch wiederholtes Drliicken der A Taste &ndern sich die Werte in der Reihenfolge 0, 1, 2,...8, 9, 0. Stellen Sie den Wert hier auf "2" ein.

4) Wie in Schritt (3) stellen Sie anschlieBend die Einerstelle auf "5" ein.

5) Driicken Sie die Taste P, bis die Anzeige P1 zu blinken beginnt.

6) Bringen Sie dann AnreiBnadel oder Messuhr z. B. mit einem 25 mm EndmaB usw. in Berthrung und dricken die Taste PRESET, die Anzeige P1 leuchtet darauf-
hin kontinuierlich. Damit ist die Vorwahl abgeschlossen. Bei Einsatz eines Signaltasters bei Modell HDM bringen Sie den Taster statt Driicken der MODE-Taste z. B.
mit einem 25 mm EndmaB in Berthrung; daraufhin leuchtet die Anzeige P1 permanent und die Vorwahl ist abgeschlossen.

WICHTIG

Durch Driicken der ZERO/ABS-Taste kénnen Sie den Vorwahimodus (P1/P2) wieder verlassen. Das Gerat wechselt in den Vergleichsmessmodus (Anzeige INC im Display).

(
(
(

2) Nullpunkteinstellung mit Hilfe eines gespeicherten Voreinstellwertes

<Beispiel> Der Nullpunkt wurde auf 25.00 mm eingestellt.

(1) Drucken Sie die Vorwahltaste PRESET (bzw. die Moduswahltaste MODE fur HDM); nun erscheint der Vorwahlwert 25.00 mm im Display und die Anzeige P1 blinkt.
(2) Bringen Sie dann AnreiBnadel oder Messuhr z. B. mit einem 25 mm Endmal in Berthrung und drticken die Taste PRESET (bzw. MODE bei HDM); die Anzeige P1

leuchtet daraufhin permanent und die Vorwahl ist abgeschlossen. Bei Einsatz eines Signaltasters bei HDM bringen Sie den Taster statt Driicken der MODE Taste z.
B. mit einem 25 mm EndmaR in Berthrung; daraufhin leuchtet die Anzeige P1 permanent und die Vorwah! ist abgeschlossen.

3) Umschalten zwischen ABS und INC

Durch kurzes Drlcken der ZERO/ABS-Taste wird der Nullpunkt (0.00 mm) fur die Vergleichsmessung gesetzt; die Anzeige "INC" leuchtet bzw. beginnt bei Einsatz
eines Signaltasters zu blinken. Wird die Taste hingegen 2 Sekunden oder langer gedrlckt gehalten, ist der absolute Messmodus (ABS) gesetzt; im Display erscheint
dann die aktuelle Schieberposition (“ABS” wird angezeigt).

4) Richtungstaste

Durch Driicken der Taste +/- andert sich die Zahlrichtung. Die Aufwéartsbewegung des Schiebers ist negativ, wenn im Display " ¥ " angezeigt wird, bzw. positiv, wenn
hier " ¥ " erscheint. Durch wiederholtes Driicken der Taste +/- andert sich der Anzeigewert, sofern der Nullpunkt vorgewahlt wurde. In diesem Fall muss der Zahler
durch kurzes Driicken der ZERO/ABS-Taste auf Null riickgestellt werden.

5) Halten des Anzeigewertes / Ausgabe der Messdaten
Durch Drucken der Taste HOLD/DATA wird der Anzeigewert gehalten und die Anzeige "H" leuchtet auf (Auch bei einer Schieberbewegung andert sich die An-
zeige nicht). Durch erneutes Driicken der Taste HOLD/DATA wird der Zahlvorgang nach Erléschen der Anzeige "H" forgesetzt.
Wenn ein Digimatic-Miniprozessor (z.B. DP-1) an das Hohenmessgerat angeschlossen ist, dient diese Taste der Ausgabe der Messdaten.
[Ausgabe der Messdaten]
Dricken Sie die Taste HOLD/DATA am Héhenmessgerat.
Drucken Sie die Taste DATA am Digimatic-Miniprozessor.
Bringen Sie den Signaltaster - sofern verwendet - in Kontakt mit einem Werksttck.

6) Umschalten des Ziffernschrittwerts
Halten Sie die Tasten A und P gleichzeitig fir mehr als 2 Sekunden gedriickt, um den Ziffernschrittwert umzuschalten (zwischen 0.01mm/.0005” und 0.005mm/.0002”).
In diesem Fall muss der Zahler durch kurzes Dricken der ZERO/ABS-Taste auf Null rickgestellt werden.

[4] MESSABLAUFE - VORGEHENSWEISE

1) Messen mit einer AnreiRnadel
<Beispiel> Als Bezugsflache wird ein 50 mm EndmaB verwendet; gemessen werden sollen die MaBe A und B des Werkstticks (siehe Abb. 1).

[Einstellung des Nullpunkts]

(1) Stellen Sie das Hohenmessgerat auf die gewlinschte Hohe der AnreiBnadel ein (Nadelposition 1).

(2) Bewegen Sie den Schieber, bis im Display "50.00" angezeigt wird (= Lange des EndmaBes) (Nadelposition 2).

(3) Drucken Sie die Taste HOLD/DATA.

(4) Drucken Sie die Vorwahltaste PRESET (bzw. MODE bei HDM).

(5) Bringen Sie die AnreiBnadel mit der Bezugsflache des EndmaBes in Kontakt und drticken dann die Vorwahltaste PRESET. Damit ist der Wert auf 50.00 voreinges-
tellt (Nadelposition 3).

[Messung] (Messen Sie A, B, & C in dieser Reihenfolge)

(6) Bringen Sie die AnreiBnadel mit der Messflache in Kontakt und driicken dann die Taste HOLD/DATA. Der Wert fur A wird gehalten (Nadelposition 4). Bewegen
Sie das Hohenmessgerat in eine bequem ablesbare Position und lesen den Wert im Display ab (Nadelposition 1).

(7) Drucken Sie erneut die Taste HOLD/DATA, um den Haltemodus aufzuheben. Der aktuelle Wert wird angezeigt.

(8) Bringen Sie die AnreiBnadel mit der Oberflache in Kontakt (Nadelposition 5) und driicken dann die Taste ZERO/ABS (INC Modus).

(9) Bringen Sie die AnreiBnadel mit der Messflache in Kontakt und lesen den Wert von B ab (Nadelposition 6).

2) Messungen mit dem Signaltaster (HDM)
<Beispiel> Als Bezugsflache wird ein 50 mm EndmaB verwendet; gemessen werden sollen die MaBe A, B, C und D des Werkstucks (siehe Abb. 2).

WICHTIG

Lesen Sie bitte auch die Bedienungsanleitung des Signaltasters.

[Kalibrieren des Kugeldurchmessers]

Vor Innen- und AuBenmessungen muss der Kugeldurchmessers des Tasters wie in den Schritten (1) bis (5) beschrieben kalibriert werden. Andernfalls kommt es zu
erheblichen Messfehlern. Das Kalibrieren der Signaltasterkugel muss vor dem erstmaligen Tastereinsatz, nach Auswechseln der Batterie und nach Auswechseln der
Tastspitze durchgefuhrt werden.

(1) Drucken Sie zunéchst die Taste MODE langer als 2 Sekunden, um den Kalibriermodus aufzurufen (Bei erstmaligem Tastergebrauch beginnt "PROBE" zu blinken,
und im Display erscheint 0.00. Bei den nachsten Einsétzen wird dann stattdessen der kalibrierte Kugeldurchmesser angezeigt. Er bleibt gespeichert, bis die Batterie
ausgewechselt wird).

(2) Drucken Sie zunachst die Taste P (" ¥ " beginnt zu blinken).

(3) Wie in Abb. 2 gezeigt, richten Sie zwei EndmaBe ein (GroBe beliebig) und schieben das obere EndmaB dann an eine Position, an der es nicht mit dem Taster kol-
lidiert. Bringen Sie den Taster an der ersten Position von oben mit dem unteren EndmaB in Kontakt (Nun beginnt " A " zu blinken).

(4) Bringen Sie den Taster an der zweiten Position von unten mit dem oberen Endmaf in Kontakt (Der kalibrierte Kugeldurchmesser wird angezeigt, "PROBE" blinkt im Display).

(5) Drucken Sie die Taste ZERO/ABS, um die Kalibrierung des Kugeldurchmessers abzuschlieBen. Damit ist das Hohenmessgerat messbereit.

[Einstellung des Nullpunkts]
(6) Geben Sie die Lange des EndmaBes = 50.00 mm ein; siehe [3] 1) (1) bis (5). Daraufhin beginnt "P1" zu blinken.
(7) Bringen Sie den Taster mit dem EndmaB in Kontakt; damit ist 50.00 mm voreingestellt (Tasterposition 4).

[Messung] Messen Sie A, B, C & D in dieser Reihenfolge

(8) Bringen Sie den Messtaster an Position 5 mit dem Werksttick in Kontakt und drticken die Taste HOLD/DATA. Der Wert fur A wird gehalten. Bewegen Sie den
Schieber an eine bequem ablesbare Position und lesen den Wert im Display ab (Tasterposition 3).

9) Drucken Sie erneut die Taste HOLD/DATA, um den Haltemodus aufzuheben. Der aktuelle Wert wird angezeigt.

) Driicken Sie die Taste ZERO/ABS. Der Anzeigewert wird auf Null rickgestellt.

) Bringen Sie den Messtaster an Position 5 mit dem Werksttck in Kontakt, um diese Flache als Nullpunkt festzulegen.

) Bringen Sie den Messtaster an Position 6 mit dem Werksttck in Kontakt und lesen Wert B ab.

) Bringen Sie den Messtaster an Position 7 mit dem Werksttck in Kontakt und lesen Wert C ab.

WICHTIG

Bei Messen eines Werkstiicks mit dem Signaltaster muss der Schieber langsam zugestellt werden.
Bei Empfang eines Signals nach Antasten des Werkstilicks (Ausgabe eines Signaltons) werden die Messdaten erst um den kalibrierten Kugeldurchmesser korrigiert
und dann angezeigt. Es dauert einige Sekunden, bis das korrekte Messergebnis in der Anzeige erscheint.

(
(10
(11
(12
(13

(14) Fahren Sie den Taster vom Werkstuck frei und driicken die Taste ZERO/ABS. Der Anzeigewert wird rlickgestellt.
(15) Bringen Sie den Messtaster an Position 7 mit dem Werksttck in Kontakt, um diese Flache als Nullpunkt festzulegen.
(16) Bringen Sie den Messtaster an Position 8 mit dem Werksttck in Kontakt und lesen Wert D ab.

[5] FEHLERMELDUNGEN UND GEGENMASSNAHMEN

1) Err—0S: Fehler aufgrund elektrischer Stérungen oder zu schneller Schieberbewegung
GegenmaBnahme: Stromversorgung aus- und wiedereinschalten, dann Nullpunkt setzen.
2) Err—oF: Anzeigewert Uberschritten ( 99.9995in)
GegenmaBnahme: Nach Zurlickfahren des Schiebers in den Anzeigebereich wird der Zahlvorgang automatisch fortgesetzt. Voreinstellung vornehmen und
Nullpunkt erneut korrekt einstellen.

3) Err—oP: Bedienerfehler - Signaltaster
GegenmaBnahme: Versehentliches Berthren des Tasters oder zu schnelle Schieberbewegung beim Antasten des Werkstlcks. Normalerweise wird der Fehler
automatisch riickgestellt. Bleibt der Fehler bestehen, Stromversorgung aus- und wieder einschalten, dann Nullpunkt erneut setzen.
: Abfall der Batteriespannung (niedriger Ladezustand)
GegenmaBnahme: Batterie auswechseln.
5) "H" blinkt: Stérung des Signaltasters

GegenmaBnahme: Dieser Fehler tritt bei versehentlichem Berthren des Tasters oder bei zu kurzer Antastung des Werksticks auf. Zum Ruckstellen die Taste
HOLD/DATA drticken. Der Taster muss langer als 0,2 Sekunden mit dem Werkstlck in Kontakt bleiben.

6) Err- -S, Err- -d, Err- -G, Err- -o: Einstellfehler im Auto-Set-Modus
GegenmaBnahme: Vorwahltaste PRESET (bzw. MODE bei HDM) drticken. Verschwindet die Fehlermeldung nicht, muss die Batterie erneut eingesetzt werden.
Bleibt die Meldung noch immer bestehen, entfernen Sie die Batterie und verstandigen Ihren Handler oder die nachste Mitutoyo Niederlas-

4)

sung.

[6] SPEZIFIKATIONEN
+HD «HDM
Messbereich 300mm | 600mm | 1000mm | 300mm/12" | 450mm/18" | 600 mm/24" | 1000 mm/40° | 300 mm 600mm | 1000mm | 300mm/12" | 450mm/18" | 600 mm/24" | 1000 mm/40"
Fehlergrenzen 0,02mm | 005mm | 0,07 mm 0,02 mm 0,05 mm 0,05 mm 0,07 mm 0,02 mm 0,04mm | 0,06 mm 0,02 mm 0,04 mm 0,04 mm 0,06 mm
001" 002 002 003" 001" 0015” 0015” 0025”

Ziffernschrittwert 0,01 mm /0,005 mm 0,01 mm/.0005", 0,005mm/.0002" 0,01 mm /0,005 mm 0,01 mm/.0005", 0,005mm/.0002"
Abdeckhaube 450291 | 450092 | 450290 450291 [ 450092 | 450092 | 450290 450291 [ 450292 | 450290 450291 | 450292 | 450292 [ 450290
AnreiBnadel 07GZA000 900258 905200 905201
Feststellschraube, AnreiBnadel 056ZA033 901385 05GZA033 901385
Signaltaster (taktil) — — 192-007 192-008

Max. Ansprechgeschwindigkeit: ca. 500 mm (19.7")/s

Stromversorgung: 1 Silberoxidknopfzelle (SR44)
Batterienutzungsdauer: ca. 3500 Stunden
Einsatztemperatur: 0° bis 40°C

Lagertemperatur: -10°C bis 60°C

Signalleitung (1m): 905338

Signalleitung (2m): 905409

[7] LEISTUNGSDATEN

1) Datenformat
1) Ausgabebefehl

TIPP

Bei einem Ziffernschrittwert von 0.005 mm werden 7 signifikante Stellen angezeigt. Es werden aber nur 6 Stellen ausgegeben, die niedrigstwertige Stelle (0.005 mm)
wird abgeschnitten(Mitutoyo Digimatic Datenausgabe: 6-stellig).
Beispiel: Der Anzeigewert "1000.345 mm" erscheint im Ausdruck als "1000.34 mm".

(2) AllF  (3) Vorzeichen  (4) Messwert  (5) Dezimalpunkt  (6) Einheit

2) Anschlussbelegung

3) Zeitdiagramm
*1: Das Zeitintervall T5 zwischen Abfall von READY auf LOW und dem Eingang von REQUEST ist abhéangig von der Leistung des angeschlossenen Datenprozessors.
*2: Gilt nur bei Verwendung der HOLD/DATA-Taste.

Mitutoyo Corporation
Kawasaki, Japan
http://www.mitutoyo.co.jp
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Precauciones de Seguridad
Para garantizar la seguridad del operador, utilice el instrumento de acuerdo con las directrices y especifi caciones proporcionadas en este Manual de Usuario.

Nota sobre ley de exportacion
Usted debe de aceptar no cometer acto que, directa o indirectamente, viole cualquier ley o regulacion de Japén o su pais, o cualquier otro tratado internacional,
relacionado con exportacion o re-exportacion de cualquier productos.

A

- No intente recargar ni desarmar las pilas. Podra producirse un cortocircuito.
- En caso de ingestion accidental de la pila, consulte a su médico inmediatamente.

ADVERTENCIA ° Lapunta del trazador de este medidor de alturas es filosa. Manéjela cuidadosamente para no lastimarse.

Desecho de equipos eléctricos y electronicos viejos (Aplicable para la Unién Europea y otros paises europeos con

sistemas de almacenaje por separado)

- El simbolo en el producto o en su embalaje indica que este producto no debe tratarse como un desecho cémun. Para reducir el impacto
ambiental de los residuos de equipos electronicos y eléctricos (WEEE) y minimizar el volumen de residuos de equipos eléctricos y electrénicos
en vertederos, vuelva a utililizar y recicle.

o - Para mas informacion, contacte con su distribuidor local.

IMPORTANTE

Al utilizar un medidor de alturas por primera vez desupués de su compra, elimine el aceite antioxidante del mismo con una tela suave untado con aceite. Monte luego la pila
suministrada en el medidor.

Al transportar el medidor de alturas digimatic, sujete la parte inferior de la base con una mano y sujete la parte trasera del cursor con la otra como se indica. *1

Aseglrese de que el cursor esté bloqueado al transportar el medidor de alturas digimatic.

No levante el medidor de alturas digimatic sujetandolo por la columna ni por la parte superior de la columna. *2

No utilice el medidor en lugares expuestos a aceite, agua y polvo. *3

No utilice el medidor en lugares expuestos a la luz directa del sol o rafaga de aire caliente. *4

No utilice el medidor fuera del intervalo de tempetarura comprendido entre 0°C y 40°C. Para mediciones de exactitud, la temperatura ambiente se debe mantener lo mas
cerca posible de 20°C, con la minima fluctuacion.

No togue ni sujete la parte superior de la columna del medidor al transportarlo ni al utilizarlo sobre una mesa de granito. Ello afectaria negativamente la exactitud de la
medicion. Al desplazar el medidor sobre una superficie plana, deslicela sujetando la base.

Limpie la columna, la base, el trazador o el panel de visualizacién con una tela que no deshilache o con una toalla de papel empapada con alcohol. No utilice disolventes
organicos. Limpie la cremallera de la columna con un cepillo de dientes.

No aplique en ningln caso un voltaje externo al medidor de alturas. (p.ej. Grabador eléctrico) Podra ocasionar problemas. *5

Si no usa el medidor durante un periodo largo, extraiga la pila para mayor seguridad. De lo contrario, la pila podré presentar fugas y dafiar el medidor.

Use siempre una pila SR44 (Pila de 6xido de plata).

No aplique fuerza excesiva al medidor ni lo deje caer.*6

No desarme el medidor, excepto la tapa de la pila que se quita para reemplazarla.

[1] NOMBRE Y FUNCION DE CADA PIEZA

(1) Columna (2) Cursor (3) Base (4) Perilla de ajuste fino (5) Abrazadera del trazador

(6) Trazador (7) Tornillo para fijar ~ (8) Pantalla LCD (9) Tapa de la pila (10) Tecla ON/OFF (Para encender/apagar)

(11) Tecla ZERO /ABS (Para cambiar al modo INC o ABS. Véase [3]-(3).) (12) Tecla PRESET (Para HD) / Tecla MODE (Para HDM)
(
(

(13) Tecla HOLD/DATA (14) Tecla +/-y A 15) Tecla in/mm (Sélo para el modelo que permite cambiar pulgadas y mm)y p
(16) Conector del palpador de sefial de contacto 17) Conector de salida

IMPORTANTE

El nombre de la tecla (12) varia dependiendo del modelo (En este manual se lleva a funciones comunes asignadas de forma predefinida -PRESET- a cada tecla).

+ Funcién comun de la tecla (12): Auto-ajuste en el modo de prefijado. (PRESET) Funcién sélo para HDM: Modo de compensacién del diametro de la bola (Véase [4]-2).

- Presione y mantenga pulsados los botones (14) y (15) simultdneamente durante mas de 2 segundos para cambiar la resolucién (Entre 0.01 mm/.0005” y 0.005
mm/.0002").

[2] CONFIGURACION

1) Suministro eléctrico y cambio de la pila

El medidor de alturas no se entrega con la pila instalada. Instale la pila (SR44) siguiendo el procedimiento abajo descrito. Asegurese de colocar la pila con el lado
positivo hacia arriba.

(1) Desconecte la alimentacion, deslice la tapa de la pila en la direccién indicada por la flecha y extraigala de su compartimento.

(2) Coloqgue la pila (SR44) con el lado positivo hacia arriba, deslice e introduzca tapa de la pila en sentido inverso al indicado por la flecha.

(3) Después de instalar la pila aparece - - - - - - " en la pantalla. Presione la tecla PRESET (Tecla MODE para HDM).

IMPORTANTE

- Para instalar una pila nueva, espere al menos 10 segundos después de extraer la pila descargada.
- Si produce alguna situacion irregular en la pantalla o alguna funcion no se activa, instale de nuevo la pila.
- Después del uso del medidor, asegure que esta apagado.

2) Movimiento del cursor

(1) Asegurese de liberar el cursor antes de moverlo.

(2) Para hacer avanzar el cursor rapidamente, sujete el mando de la rueda y gire toda la rueda (Avance basto).

(3) Para hacer avanzar el cursor finamente, jale de la perilla hacfa afuera y girela (Avance fino).

3) Instalacion del trazador

El tipo de la abrazadera del trazador ilustrado a la izquierda puede fijarse girandolo en el sentido indicado por la flecha.

IMPORTANTE

Apriete la abrazadera del trazador una vez se haya insertado por completo en el brazo del trazador. ) _ _
Instale el trazador lo mas cerca posible de la columna de modo que no sobresalga mas de lo necesario. Si sobresale cuando se use, podra causar errores. Si es
necesario utilizarlo de esta forma, no aplique una fuerza de medicion superior a la necesaria sobre el trazador.

4) Fijado del origen

- Para el uso con un trazador o un indicador de carétula tipo palanca.
La posicién del cursor al conectar la alimentacion se convierte en el origen (0.00 mm) en el modo ABS. Para fijar el origen, ponga el trazador o el indicador en
contacto con la superficie de referencia y conecte la alimentacion. Después de conectar la alimentacion, consulte como se ajusta el origen en los apartados [3]-1)
y [4]-1). En el modo INC, la posicién del cursor al presionar rdpidamente la tecla ZERO/ABS se convierte en el origen (0.00 mm).

- Para el uso con un palpador de sefial de contacto, consulte cémo se ajusta el origen en los apartados [3]-1) y [4]-2).

IMPORTANTE

El origen en el modo ABS soélo se mantiene en memoria mientras esté encendido el instrumento. Por tanto, ajuste de nuevo el origen si se apaga. La posicion del cur-
sor al encender se considera como el origen para la préxima medicion.
- Para operar este Medidor de Alturas Digimatic correctamente, observe las descripciones en el manual de usuario.
- Durante una operacién en un modo, no cambie a otro modo
(Ejemplo : Durante la entrada de una configuracion en el modo de Preset, no cambie al modo de Compensacion de Diametro de Bola).
- Si ha realizado alguna operacion errénea como se describe anteriormente o si quiere salir del modo actual, presione la tecla ZERO/ABS para cancelar el fijado o el
modo (De otro modo, presione la tecla ON/OFF para reiniciar el Medidor de Alturas Digimatic).

5) Trazado
Al trazar una pieza con el trazador, hagalo en la misma direccion. Asegurese de apretar el tornillo de la fijacién del cursor para fijar firmemente el cursor.
[3] FUNCIONES DE LAS TECLASY VISUALIZACIONES N

Las ilustraciones de la derecha muestran el significado
de las operaciones de las teclas.

1) Prefijado del origen a un valor arbitrario
<Ejemplo> Prefije el origen a 25.00 mm

(1) Presione la tecla de prefijado PRESET. (Tecla MODE para HDM) Se visualizara el valor ajustado previamente y el indicador P1 parpadea en la esquina superior
derecha de la pantalla. Entonces presione el botén A para cambiar al indicador de P1 a P2. Durante la indicacién de P2 puede ajustarse otro valor prefijado 2.

IMPORTANTE

Cuando cambia la pila, el valor prefijado es 0.00 mm.
Este instrumento permite a ajustar dos valores prefijados (Prefijado 1: P1, prefijado 2: P2).
El prefijado puede realizarse en el modo de pantalla INC, pero el valor prefijado que se visualizara la préxima vez 0.00 mm (El valor prefijado no es guardado).

Presionar Presionar
rapidamente. mas de 2 segundos.

(2) Sipresiona el boton P, el signo + o - empezaréa a palpadear. Si presiona entonces la tecla A , el signo cambia entre +y -.

(3) Presione la tecla P hasta que el digito de las decenas parpadee.
Cada vez que la tecla A |, la cifra cambia siguiendo el orden 0, 1, 2,...8, 9, 0. Ajustelo a "2".

(4) Siguiendo el mismo procedimiento descrito en el paso 3, visualice "5" en el digito de las unidades.

(5) Presione el boton P hasta que el indicador P1 parpadee.

(6) Ponga el trazador o el comparador en contacto con un bloque patron de referencia de 25 mm y presione la tecla PRESET. El indicador P1 enciende y el prefi-
jado queda completado. Si el palpador de sefial de contacto se usa en el HDM, ponga el palpador de sefial de contacto con el bloque patrén de referencia de
25 mm en lugar de prefijar la tecla MODE. El indicador P1 enciende y el prefijado queda completado.

IMPORTANTE

Para salir del modo de prefijado (Indicacién P1/P2), presione la tecla ZERO/ABS. El instrumento cambia al modo de medicién comparativo (Pantalla INC).

2) Fijado del origen utilizando un valor de prefijado existente
<Ejemplo> El origen se ha prefijado a 25.00 mm.

(1) Presione la tecla PRESET (Tecla MODE para HDM) hasta visualizar 25.00 mm y el indicador P1 parpadee.

(2) Ponga el trazador o el indicador en contacto con un blogue patrén de 25 mm y presione la tecla PRESET. (Tecla MODE para HDM) El indicador P1 enciende y el
prefijado queda completado. Si el palpador de sefial de contacto se usa en el HDM, ponga el palpador de sefial de contacto con el bloque patrén de 25 mm en
lugar de presionar a la tecla MODE. El indicador P1 enciende y el prefijado queda completado.

3) Cambio entre los modos ABS e INC

Si presiona la tecla ZERO/ABS rapidamente se ajusta el origen (0.00 mm) para la medicién comparativa y el indicador "INC" enciende o parpadea cuando usa
el palpador de sefal de contacto. Si presiona la tecla durante al menos 2 segundos se activa el modo ABS (Modo de medicién absoluto) y se visualiza la posicion
actual del cursor en relacion (Se visualiza “ABS”).

4) Técla de direccion
Al presiona la tecla +/- canbia la polaridad del conteo. La polaridad del desplazamiento ascendente del cursor es negativo si aparece " ¥ " en la pantalla y positivo

si " ¥ " desaparece de la pantalla. Al presionar el boton +/-, el valor visualizado cambia si se ha preajustado un valor de origen. En ese caso, reajuste el contador a
cero presionado rapidamente la tecla ZERO/ABS.

5) Mantener el valor visualizado / Transferencia de los datos de medicion

- Al presionar la tecla HOLD/DATA se mantiene el valor indicado en pantalla y enciende el indicador "H" (La visualizaciéon no cambia aunque se mueva el cursor). Si
presiona de nuevo la tecla HOLD/DATA, el conteo empieza después de que apague el indicador "H".

- Si conecta un miniprocesador digimatic (p. ej. DP-1) al medidor de alturas, la tecla HOLD/DATA funciona como tecla para la transferencia de datos.

[Transferencia de datos de medicién]
Presione el botén HOLD/DATA en el medidor de alturas.

Presione el botén DATA en el miniprocesador digimatic.
Ponga el palpador de sefial de contacto con una pieza de trabajo si se usa.

6) Cambio de la resolucion

Presione y mantenga presionadas las teclas A y P simultdneamente durante méas de 2 segundos para cambiar la resolucion (Entre 0.01 mm/.0005" y 0.005 mm/.0002").
En ese caso, reajuste el contador a cero presionado rapidamente la tecla ZERO/ABS.

[4] PROCEDIMIENTO OPERATIVO

1) Medicién con el trazador
<Ejemplo> Use un blogque de patréon de 50 mm como referencia y mida las dimensiones A 'y B de la pieza de trabajo como se indica en la Fig. 1.

[Ajuste del origen]

(1) Coloque el medidor de alturas a la altura deseada del trazador (Posicion 1 del trazador).

(2) Mueva el cursor hasta que el medidor de alturas indique "50.00" (Longitud del bloque de patrén) (Posicion 2 del trazador).

(3) Presione la tecla HOLD/DATA.

(4) Presione la tecla PRESET (Tecla MODE para HDM).

(5) Ponga el trazador en contacto con el bloque de patrén y presione la tecla PRESET. De este modo 50.00 queda prefijado (Posicién 3 del trazador).

[Medicién] (Mida A, By C en este orden.)

(6) Ponga el trazador en contacto con la superficie de medicién y presione la tecla HOLD/DATA. Mantiene el valor de A (Posicién 4 del trazador). Mueva el medidor
de alturas a una posicién de facil lectura y observe la pantalla (Posicién 1 del trazador).

(7) Presione de nuevo la tecla HOLD/DATA para liberar el modo "Hold". Se visualiza el valor actual.

(8) Ponga el trazador en contacto con la superficie (Posiciéon 5 del trazador) y presione la tecla ZERO/ABS (Modo INC).

(9) Ponga el trazador en contacto con la superficie de medicion y mida el valor de B (Posicién 6 del trazador).

2) Medicion con el palpador de sefial de contacto (Procedimiento de medicion para HDM)
<Ejemplo> Use un bloque patrén de 50 mm como referencia y mida las dimensiones A, B, C y D de la pieza de trabajo como indica en la Fig. 2.

IMPORTANTE

Lea también el manual del palpador de sefial de contacto.

[Calibracion del diametro de la bola]

Al medir un ancho interno/externo, asegurese de calibrar el didmetro de la bola de la sonda siguiendo el procedimiento descrito en los pasos (1) a (5) de abajo. De lo
contrario podra producirse un importante error de medicién. Calibre el didmetro de la bola del palpador de sefial de contacto al usarlo por primera vez, cuando cambie
la pila 'y al cambiar de palpador de sefial de contacto.

(1) Presione la tecla MODE durante mas de 2 segundos para activar el modo de calibracién del diametro de la bola (Cuando el medidor usa por primera vez, "PROBE"
parpadea y se visualiza 0.00) Las proximas veces se visualiza el didmetro de la bola calibrada existente en la memoria. Se almacena en la memoria hasta que se
extrae la pila para cambiarla).

(2) Presione el boton B (" ¥ " parpadear).

(8) Como se muestra en la Fig. 2, coloque dos bloques patrén (de cualquier tamafio) y deslice el bloque patrén superior para que no interfiera con la sonda. Ponga
el palpador de sefial de encontacto con el bloque patrén inferior en la posicién 1 desde arriba (Al hacerlo, " A " parpadea).

(4) Ponga el palpador de sefial de contacto con el bloque patrén superior en la posicion 2 desde abajo (Se visualiza el diametro de la bola calibrada y "PROBE"
parpadea).

(5) Presione la tecla ZERO/ABS para completar la calibracién del diametro de la bola. El medidor de alturas esta listo para la medicion.

[Ajuste del origen]
(6) Introduzca la longitud del bloque patrén de 50.00 mm siguiendo el procedimiento descrito en [3] 1) (1) a (5). Al hacerlo, "P1" parpadea.
(7) Ponga el palpador de sefial de contacto con el bloque patrén. 50.00 mm queda prefijado (Posicion 4 del palpador de sefial de contacto).

[Medicién] Mide siguiendo el orden A, B, Cy D

(8) Ponga el palpador de sefial de contacto con la pieza en la posiciéon 5 y presione la tecla HOLD/DATA. Se mantiene el valor de A. Mueva el medidor de alturas
hasta una posicién en la que pueda leerse facilmente la pantalla y observe la pantalla (Posicion 3 del palpador de sefial de contacto).

(9) Presione de nuevo la tecla HOLD/DATA para liberar la pantalla el modo "Hold". Se visualiza el valor actual.

(10) Presione la tecla ZERO/ABS. El valor indicado en pantalla regresa a cero.

(11) Ponga el palpador de sefial de contacto con la pieza en la posicion 5 para ajustar esta superficie al punto cero.

(12) Ponga el palpador de sefal en contacto con la pieza en la posicién 6 y observe el valor de B.

(13) Ponga el palpador de sefial en contacto con la pieza en la posicién 7 y observe el valor de C.

IMPORTANTE

- Al sondear la pieza con el palpador de sefial en contacto, haga avanzar el cursor lentamente. ) ) ) )
+ Al introducirse la sefal de contacto (se percibe un pit) se corrigen los datos de la medicion con el diametro de la bola calibrada antes de visualizarse. En ese
momento, el valor visualizado se mantiene, pero no es ningdn problema.

(14) Separe el palpador de sefial de contacto de la pieza y presione la tecla ZERO/ABS. Se reajusta el valor indicado en pantalla.
(15) Ponga el palpador de sefial de contacto con la pieza en la posicion 7 para ajustar esta superficie al punto cero.
(16) Ponga el palpador de sefal de contacto sobre la pieza en la posicion 8 y observe el valor de D.

[5] MENSAJES DE ERRORY MEDICION DE CONTADOR

1) Err—0S: Error debido a ruido o exceso de velocidad
Solucién: Apague y encienda, y ajuste de nuevo el origen.
2) Err—oF: Valor de visualizacién excedido (99.9995 pulg)
Solucioén:  Si se hace regresar el cursor al intervalo de visualizacion, el conteo empieza de nuevo. Realice un prefijado y fije de nuevo el origen correctamente.
3) Err—oP: Error de operacion de la sonda de la sefal de contacto
Solucién: Error debido a un contacto accidental con el palpador de sefial en contacto o al exceso de velocidad del cursor al palpar la pieza. Normalmente, el
error desaparece por si mismo. Si persiste, apague. Encienda luego y ajuste otra vez el origen.
Error por caida de tension de la pila (Tension baja)
Solucién: Cambie la pila por una nueva.
5) "H" parpadea: Fallo de funcionamiento del palpador de sefal de contacto
Solucién: Este error se produce si el palpador de sefial de contacto toca por error o si el palpador de sefial esté en contacto con la pieza durante menos tiempo
que el especificado.
Presione el botén HOLD/DATA para cancelar el error. Mantenga el palpador de sefial de contacto con la pieza durante méas de 0.2 segundos.
6) Err- -S, Err- -d, Err- -G, Err- -o: Error debido a un ajuste automatico incorrecto

Solucion: Presione la tecla de PRESET. (Tecla MODE para HDM) Si el mensaje de error no desaparece, coloque la pila de nuevo en su sitio. Si el mensaje sigue
sin desaparecer, extraiga la pila y péngase en contacto con su distribuidor o el Servicio de Ventas Mitutoyo mas cercano.

[6] ESPECIFICACIONES

4)

ND

Veiligheidsmaatregelen
Om de veiligheid van de gebruiker te garanderen, dient dit instrument te worden gebruikt in overeenstemming met de instructies en specifi caties in deze
gebruikershandleiding.

Naleving van exportregels
U dient de nationale, Japanse en internationale wetten, regels en verdragen ten aanzien van de export en doorlevering van goederen en technologie strikt na te leven
en te voorkomen dat deze door uw handelen, direct of indirect, overtreden worden.

AN

WARNING

Probeer de batterij niet te laden of te demonteren. Er kan kortsluiting ontstaan.
Raadpleeg onmiddellijk een dokter als de batterij per ongeluk is ingeslikt.
De punt van de afschrijfnaald van deze hoogtemeter is scherp. Ga er voorzichtig mee om en voorkom dat u zichzelf verwondt.

Weggooien van oude elektrische & elektronische apparaten (van toepassing in alle landen van de Europese Unie

en overige Europese landen waar afval gescheiden wordt)

- Dit symbool op het product of op de verpakking geeft aan dat deze producten niet als huisvuil worden weggegooid. Om vervuiling van het
milieu met elektronische apparaten (WEEE, Waste Electrical and Electronic Equipment) en de hoeveelheid daarvan te verminderen, moet u
ze niet weggooien maar inleveren bij de daarvoor bestemde instantie. Indien bij dit product batterijen zijn geleverd, dienen deze als KCA te
worden ingeleverd.

Voor overige informatie kunt u kontact opnemen met uw lokale gemeentelijke instantie.

BELANGRIJK

Wanneer u na aankoop de hoogtemeter voor de eerste keer wilt gebruiken, veeg de corrosiebeschermende olie van de meter af met een zachte in olie gedrenkte
doek. Plaats daarna de meegeleverde batterij in de hoogtemeter.

Hou als u uw Digimatic hoogtemeter wilt tillen één hand onder de voet en ondersteun de achterzijde van de slede met uw andere hand. *1

Overtuig u ervan dat de klemming van de slede is geblokkeerd als u de Digimatic hoogtemeter verplaatst.

Til de Digimatic hoogtemeter nooit op aan de geleiding of aan de top van de geleiding. *2

Gebruik de hoogtemeter niet op locaties, waar hij bloot staat aan olie, water en stof. *3

Gebruik de hoogtemeter niet op locaties, waar hij bloot staat aan direct zonlicht of hete luchtstroming. *4

Gebruik de hoogtemeter niet buiten het temperatuurbereik van 0-40 °C. Bij het uitvoeren van precisiemetingen moet de omgevingstemperatuur met een minimale
schommeling zo dicht mogelijk bij de 20 °C blijven.

Raak de top van de geleiding niet aan, of houd de top niet vast tijdens transport of bij gebruik op een vlakplaat. Dit kan een negatieve invioed hebben op de
meetnauwkeurigheid. Verschuif de hoogte meter door hem bij de voet weg te duwen om hem op de vlakplaat te verplaatsen.

Veeg de geleiding, voet, afschrijfnaald of het display af met een niet-pluizende doek of papieren zakdoek gedrenkt in alcohol. Om deze delen schoon te maken.
Gebruik nooit organische oplosmiddelen zoals bijvoorbeeld thinner. Gebruik een tandenborstel om de tandbaan van de geleiding te reinigen.

Sluit beslist geen externe spanningsbron (bij voorbeeld een elektrisch graveerapparaat) aan op de hoogtemeter. Dit kan tot problemen leiden. *5

Verwijder de batterij uit de hoogtemeter en bewaar die, als de hoogtemeter langere tijd niet zal worden gebruikt. De batterij zou kunnen lekken en schade aan de
hoogtemeter toebrengen.

Gebruik altijd een batterij van het type SR44 (zilveroxide-knoopcel).

Oefen geen grote krachten op de hoogtemeter uit en laat hem niet vallen. *6

Demonteer geen onderdelen van de hoogtemeter anders dan aangegeven in deze handleiding.

[1] NAME AND FUNCTION OF EACH PART

(1) Geleiding (2) Slede (8) Voet (4) Verstelknop

(5) Klem van de afschrijfnaald (6) Afschrijfnaald (7) Klem (8) LCD-scherm

(9) Batterijdeksel (10) ON/OFF-toets van de voeding (11) NUL/ABS-toets (Schakelt tussen INC- en ABS-modus. Zie paragraaf [3]-(3).)
(12) PRESET-toets (voor HD) / MODE-toets (bij de HDM) (13) HOLD/DATA-toets (14) +/- en A toets

(15) inch/mm (Alleen voor inch/mm-model) en toets P (16) Aansluiting voor signaaltaster (17) Data-uitvoer aansluiting

BELANGRIJK

De naam van toets (12) kan per model verschillen (Deze handleiding beschrijft de gemeenschappelijke voorinstelfuncties (PRESET) van deze toets).

+ Gemeenschappelijke functie van toets (12): Automatische instelling in de PRESET-modus. Functie enkel bij de HDM: compensatiemodus voor de kogeldiameter (Zie
paragraaf [4]-2).
Houd toets (14) en toets (15) tegelijk gedurende meer dan 2 seconde ingedrukt om van resolutie te wisselen (tussen 0,01 mm / 0,0005 in en 0,005 mm / 0,0002 in).

[2] VOORBEREIDEN

1) Voeding en batterijvervanging

Bij aflevering is de batterij niet in de hoogtemeter geplaatst. Plaats de batterij (type SR44) volgens de hieronder beschreven procedure. Zorg ervoor de batterij met
de positieve pool omhoog te plaatsen.

(1) Zet de voeding uit (OFF), schuif het batterijdeksel in de richting van de pijl en neem het deksel van de behuizing weg.

(2) Plaats de batterij (SR44) met de positieve pool omhoog, en schuif daarna — tegen de richting van de pijl in - het batterijdeksel weer in de behuizing.
(8) Nadat de batterij is geplaatst, knippert er “- - - - - - “ op het scherm. Druk nu op de PRESET-toets (of op de MODE- toets bij de HDM).
BELANGRIJK

- Wacht minstens 10 seconden met het plaatsen van een nieuwe batterij nadat de lege batterij is uitgenomen.
Plaats de batterij opnieuw, als na het vervangen van de batterij er een foutmelding op het LCD-scherm verschijnt of als een functie weigert.
- Zet de hoogtemeter na gebruik uit om de batterij te sparen.

2) Verstellen van de meetslede

(1) Zorg ervoor de klem los te maken alvorens de slede te verstellen.

(2) Draai het handwiel aan de knop rond om de slede snel te verstellen (Grofverstelling).

(3) Trek de knop uit en draai aan de huls van de knop om de slede fijn te verstellen (Fijnverstelling).

3) Aanbrengen van de afschrijfnaald

Het soort klem van de afschrijfnaald zoals links is afgebeeld, klemt zich vast door hem in de richting van de pijl te verdraaien.

BELANGRIJK

Draai de klem van de afschrijfnaald vast na deze helemaal in de opname van de slede te hebben gestoken.
Breng de afschrijfnaald zo dicht mogelijk bij de geleiding aan, zodat hij niet verder uitsteekt dan nodig is. Als de afschrijfnaald te ver uitsteekt kunnen bij de meting
meetfouten ontstaan. Moet de afschrijfnaald toch op deze manier worden gebruikt, zorg er dan voor niet meer meetkracht op de afschrijfnaald te gebruiken dan nodig.

4) Instellen van het meetnulpunt

- Voor gebruik met een afschrijfnaald of een zwenktaster
De positie van de slede bij het inschakelen van de voeding wordt het nulpunt (0,00 mm) bij gebruik in de ABS-modus. Om het nulpunt in te stellen brengt u de
afschriffnaald of een zwenktaster in contact met het referentieviak, en schakelt u daarna de voeding in. Lees - nadat de voeding is ingeschakeld - de paragrafen
[3]-1) en [4]-1) voor een uitleg hoe u het nulpunt instelt. Daarentegen wordt in de INC-modus door het kort indrukken van de ZERO/ABS -toets de positie van de
slede als nulpunt (0,00 mm) genomen.

- Lees - bij gebruik van de signaaltaster - paragrafen [3]-1) en [4]-2) voor het instellen van het nulpunt.

BELANGRIJK

In de ABS-modus wordt het nulpunt alleen in het geheugen opgeslagen als de voeding is ingeschakeld. Reset daarom het nulpunt als de voeding wordt uitgeschakeld . De
positie van de meetslede, op het moment van inschakelen van de voeding, wordt als meetnulpunt voor de daaropvolgende metingen genomen.
- Zorg dat u de aanwijzingen in de gebruikershandleiding in acht neemt om op juiste wijze met deze Digimatic Hoogtemeter te kunnen werken.
+ Ga niet tijdens gebruik in een bepaalde modus naar een andere modus
(Voorbeeld: Ga niet naar de baldiametercompensatiemodus tijdens de invoer van een instelling in de Preset-modus).
Indien u een foutieve handeling hebt uitgevoerd zoals hierboven beschreven, of als u de huidige modus wilt verlaten, druk dan op de ZERO/ABS toets om de
instelling of modus te annuleren (Druk anders op de AAN/UIT toets om de Digimatic Hoogtemeter te resetten).

5) Afschrijven

Als een werkstuk met de afschrijffnaald moet worden afgeschreven, teken dan met de afschrijfnaald steeds in dezelfde richting. Zorg ervoor de klem van de meet-
slede goed vast te draaien om deze onbeweeglijk aan de geleiding te borgen.

[3] TOETSFUNCTIES EN SCHERMEN N
De afbeeldingen rechts tonen de betekenis van de toetsreacties. Kort indrukken © Langer dan 2 s indrukken

1) Vooraf instellen van het nulpunt op een willekeurige waarde.

<Voorbeeld> Stel het nulpunt in op 25,00 mm

(1) Druk de toets PRESET in (of de MODE-toets bij de HDM). Een eerder ingestelde waarde verschijnt nu en de aanduiding P1 knippert in de rechter-bovenhoek van het
scherm. Druk hier op de toets A om de aanduiding van P1 naar P2 om te schakelen. Als P2 verschijnt, is het mogelijk een andere waarde als “Preset 2” in te stellen.

BELANGRIJK

Als de batterij is vervangen, staat de vooringestelde waarde op 0,00 mm.

Het instrument kent twee vooringestelde waarden (preset-waarde 1: P1, preset-waarde 2: P2).

Vooraf instellen is ook mogelijk bij de INC-weergave (incrementeel), maar de volgende keer zal de vooraf ingestelde waarde worden getoond als 0,00 mm
(De preset-waarde wordt niet opgeslagen).

(2) Als de toets P wordt ingedrukt, zal het teken ‘+’ of *-' gaan knipperen. Als nu de toets A wordt ingedrukt wisselt het teken van ‘+' naar - en omgekeerd.

(3) Druk de toets P> in tot het cijfer van de tientallen gaat knipperen.
Telkens na het indrukken van toets A wijzigt het cijffer van 0, 1, 2...8, 9, 0. Stel het cijfer in op 2",

(4) Stel het cijfer van de eenheden — op dezelfde wijze als hiervoor in stap 3 beschreven —in op ‘5.

(5) Druk de toets P> in tot aanduiding P1 gaat knipperen.

(6) Breng de afschrijfnaald of zwenktaster in contact met een 25 mm referentieblok, etc. en druk op de toets PRESET. Aanduiding P1 licht nu op ten teken dat de
instelprocedure is voltooid. Als bij de HDM de signaaltaster wordt gebruikt, breng dan de taster in contact met een 25 mm referentieblok, etc. (in plaats van de
Modus-toets in te drukken), waarna aanduiding P1 oplicht op ten teken dat de instelprocedure is voltooid.

BELANGRIJK

Druk de toets ZERO/ABS in om de preset-modus te verlaten (P1/P2 aanduiding). Het instrument gaat nu over op de vergelijkingsmeetmodus (INC scherm).

2) Instellen van het nulpunt met een bestaande preset-waarde

<Voorbeeld> Het nulpunt is vooraf ingesteld op 25,00 mm.

(1) Druk de toets PRESET in (of de MODE-toets bij de HDM), de waarde 25,00 verschijnt en aanduiding P1 knippert.

(2) Breng afschrijfnaald of zwenktaster in contact met een 25 mm referentieblok, etc. en druk de toets PRESET in (of de MODE-toets voor HDM), waarna aanduiding
P1 oplicht ten teken dat de instelprocedure is voltooid. Als bij de HDM de signaaltaster wordt gebruikt, breng dan de taster in contact met het 25 mm referentie-
blok, etc. (in plaats van het indrukken van de MODE-toets); waarna aanduiding P1 oplicht ten teken dat de instelprocedure is voltooid.

3) Omschakelen tussen de modi ABS en INC

Als de toets ZERO/ABS kort wordt ingedrukt, wordt het nulpunt (0,00 mm) voor vergelijkingsmetingen ingesteld. De aanduiding ‘INC’ licht op of begint te knipperen
als de signaaltaster wordt gebruikt. Het langer dan 2 sec. indrukken van de toets selecteert de ABS-modus (ABSolute meetmodus). Nu wordt de huidige positie van
de slede weergegeven (‘ABS’ verschijnt op het scherm).

4) Richtingstoets
Door het indrukken van de toets ‘+/-* wijzigt de telrichting. De telling van de opwaartse verstelling van de slede is negatief als ¥ op het scherm verschijnt of positief

als ¥ van het scherm verdwijnt. Het indrukken van de toets ‘+/-* wijzigt de getoonde waarde mits het nulpunt vooraf is ingesteld. Stel in dat geval de teller op nul door
de toets ZERO/ABS kort in te drukken.

5) Bevriezen van de getoonde waarde / Uitvoer van meetgegevens
Door de toets HOLD/DATA in te drukken wordt de getoonde waarde bevroren en de aanduiding ‘H' licht op (De uitlezing wijzigt zelfs niet bij het verstellen van de
slede). Als u de toets HOLD/DATA opnieuw indrukt, verdwijnt de aanduiding ‘H; en start de meting opnieuw.
Als een Digimatic Miniprocessor (bijvoorbeeld de DP-1) op de hoogtemeter is aangesloten, werkt de toets HOLD/DATA als gegevensuitvoer-toets.

[Uitvoer van de meetgegevens]
Druk de toets HOLD/DATA in op de hoogtemeter.

Druk de toets DATA in op de Digimatic Miniprocessor.
Breng - indien van toepassing - de signaaltaster in contact met een werkstuk.

6) Omschakelen van de resolutie

Druk de toetsen A en P tegelijk in en hou ze langer dan 2 sec. ingedrukt om van resolutie te wisselen (tussen 0,01 mm / 0,0005 in en 0,005 mm / 0,0002 in).
Stel in dat geval de teller op nul door de toets ZERO/ABS kort in te drukken.

[4] GEBRUIKSPROCEDURE

1) Meting met de afschrijfnaald
<Voorbeeld> Een 50 mm eindmaat dient als referentie, en de afmetingen A en B van het werkstuk worden gemeten, zoals in afbeelding 1 te zien is.

[Instellen van het nulpunt]

(1) Schakel de hoogtemeter in op de gewenste hoogte van de afschrijfnaald (Afschrijfnaald in positie 1).

(2) Verstel de slede zover tot de hoogtemeter "50.00" aangeeft (de lengte van de eindmaat) (Afschrijfnaald positie 2).

(8) Druk de toets HOLD/DATA in.

(4) Druk de toets PRESET in (of de MODE-toets bij de HDM).

(5) Breng de afschrijfnaald in contact met de eindmaat en druk dan de toets PRESET in. Dit geeft de vooringestelde waarde 50,00 mm (Afschrijfnaald in positie 3).

[Meting] (Meet achtereenvolgens A, B, en C)

(6) Breng de afschrijfnaald in contact met het te meten opperviak en druk de toets HOLD/DATA in. De waarde voor ‘A’ wordt bevroren (Afschrijfnaald in positie 4).
Beweeg de hoogtemeter naar een gemakkelijk af te lezen stand en lees het scherm af (Afschrijfnaald in positie 1).

(7) Druk de toets HOLD/DATA opnieuw in om de houdmodus vrij te geven. Nu verschijnt de actuele meetwaarde.

(8) Breng de afschrijffnaald in contact met het opperviak (Afschrijfnaald in positie 5) en druk op de toets ZERO/ABS (INC modus).

(9) Breng de afschrijfnaald in contact met het te meten oppervlak en lees de waarde van ‘B’ af (Afschrijfnaald in positie 6).

2) Meting met behulp van de signaaltaster (Meetprocedure bij de HDM)
<Voorbeeld> Een 50 mm eindmaat dient als referentie, en de afmetingen A, B, C en D van het werkstuk worden gemeten, zoals in afbeelding 2 te zien is.

BELANGRIJK

Lees ook de handleiding van de signaaltaster.
[kogeldiameter kalibratie]
Zorg er - bij het meten van een binnen-/buitenbreedte — voor de diameter van de tasterkogel te kalibreren door de procedure te volgen, die in de stappen (1) tot en met

(5) hieronder zijn beschreven. Anders kan een grote meetfout ontstaan. Kalibreer de kogeldiameter van de signaaltaster als die voor het eerst wordt gebruikt, als
de batterij is gewisseld, of als de taster door een andere is vervangen.

(1) Druk de toets MODE langer dan 2 sec. in om naar de kogeldiameter-kalibratiemodus te gaan (‘PROBE’ gaat knipperen en de uitlezing 0.00 verschijnt als de
hoogtemeter voor het eerst wordt gebruikt. Telkens daarna verschijnt als uitlezing de gekalibreerde kogeldiameter, zoals die in het geheugen is opgeslagen. Die
waarde blijft in het geheugen bewaard tot de batterij ter vervanging wordt uitgenomen).

(2) Druk de toets P in (* ¥ ' gaat knipperen).

(3) Plaats — zoals in afbeelding 2 te zien is — twee stuks eindmaten (ongeacht de afmeting) en schuif de bovenste eindmaat zo dat de taster er geen hinder van
ondervindt. Breng de taster in contact met de onderste eindmaat op positie 1 vanaf de bovenzijde (Op dit moment gaat * A ’ knipperen).

(4) Breng de taster in contact met de bovenste eindmaat op positie 2 van onder af (De gekalibreerde kogeldiameter verschijnt, en ‘PROBE’ knippert).

(5) Druk de toets ZERO/ABS in om de kalibratie van de kogeldiameter te voltooien. De hoogtemeter is nu gereed voor de meting.

[Setten van het nulpunt]
(6) Voer een eindmaatlengte van 50,00 mm in volgens de procedure in paragraaf [3] 1) (1) tot (5). Nu gaat ‘P1' knipperen.
(7) Breng de taster in contact met de eindmaat, waarbij de waarde 50,00 mm vooraf is ingesteld (Taster in positie 4).

[Meting] Meet achtereenvolgens A, B, C en D

(8) Breng de taster in contact met het werkstuk op positie 5 en druk de toets HOLD/DATA in. De waarde A wordt bevroren. Breng de hoogtemeter in een stand waar
het scherm gemakkelijk kan worden afgelezen en lees de waarde af (Taster in positie 3).

(9) Druk de toets HOLD/DATA opnieuw in om de bevroren uitlezing vrij te geven. De actuele waarde verschijnt.

(10) Druk de toets ZERO/ABS in. De getoonde waarde wordt op nul gesteld.

(11) Breng de taster in contact met het werkstuk op positie 5 op dit oppervlak om het nulpunt in te stellen.

(12) Breng de taster in contact met het werkstuk op positie 6 en lees waarde B af.

(13) Breng de taster in contact met het werkstuk op positie 7 en lees waarde C af.

BELANGRIJK

- Verplaats de slede langzaam bij het aftasten van het werkstuk met de signaaltaster.
- Op het moment dat de signaaltaster een signaal afgeeft (er weerklinkt een pieptoon), wordt de meetwaarde gecorrigeerd met de gekalibreerde kogeldiameter
voordat de meetwaarde wordt getoond. Tijdens het aftasten ziet de getoonde waarde er overdreven groot uit, maar dat is geen probleem.

(14) Haal de taster weg van het werkstuk en druk de toets ZERO/ABS in. De afleeswaarde wordt op nul gesteld.
(15) Breng de taster in contact met het werkstuk op positie 7 om dit opperviak op het nulpunt te stellen.
(16) Breng de taster in contact met het werkstuk op positie 8 en lees waarde D af.

[5] FOUTMELDINGEN EN REMEDIES

1) Err—0S: Fout als gevolg van ruis of te hoge snelheid
Remedie: Schakel de voeding UIT (OFF) en weer IN (ON) en stel het nulpunt opnieuw in.
2) Err—oF: Afleeswaarde overschreden (99.9995 in)
Remedie: Als de meetslede weer binnen het schermbereik is gebracht, begint de meting opnieuw. Stel de vooraf in te stellen waarde en het nulpunt opnieuw in.
3) Err—oP: Touch signal probe operation error
Remedie: Fout als gevolg van het per ongeluk aanraken van de taster of een te hoge snelheid van de slede bij het aantasten van het werkstuk. De fout verdwijnt
gebruikelijk vanzelf. Schakel de voeding uit als de fout blijft. Schakel daarna de voeding weer in en stel het nulpunt opnieuw in.
Batteryspanning te laag
Remedie: Vervang de batterij door een nieuw exemplaar.
5) Knipperende ‘H’: Foutieve werking signaaltaster
Remedie: Deze fout treedt op als de taster per ongeluk wordt aangeraakt of als die korter dan de gespecificeerde tijdsduur in contact met het werkstuk is. Druk
de toets HOLD/DATA in om de fout te annuleren. Houd de taster langer dan 0,2 sec. in aanraking met het werkstuk.
6) Err- -S, Err- -d, Err- -G, Err- -0: Fout als gevolg van defecte automatische instelling
Remedie: Druk de toets PRESET in (of de MODE-toets bij de HDM). Als de foutmelding niet verdwijnt, neem dan de batterij uit en plaats hem opnieuw. Als de melding in
het geheel niet verdwijnt, neem dan de batterij uit en neem contact op met uw dealer of met het dichtstbijzijnde verkoopcentrum van Mitutoyo.
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Précautions de sécurité
Pour garantir la sécurité de I'opérateur, utilisez cet instrument en respectant les instructions et spécifi cations indiquées dans le présent Manuel de I'utilisateur.

Notes sur les regles d’export
Vous devez accepter de ne pas commettre d’action qui directement ou indirectement, violerait les lois et reglements du Japon ou de votre pays, ou de tout autre
traité international, relatif aux exports ou re-export de n'importe quel produit.

A

N'essayez pas de charger ou de démonter la pile. Il y a risque de court-circuit.
Si vous avalez la pile par accident, consultez immédiatement un médecin.

AVERTISSEMENT La pointe de I'appareil de mesure de la hauteur est trés pointue. Manipulez-la avec précaution pour éviter de vous couper ou de vous piquer.
Mise au rebut des anciens appareils électriques et électroniques (Valable dans I’'Union européenne et les autres
pays européens pourvus de systemes de collecte séparés)

- Ce symbole sur le produit ou sur son emballage indique que ce produit ne doit pas étre traité comme une ordure ménagere. Veuillez réutiliser
et recycler les produits pour réduire I'incidence sur I'environnement des WEEE (appareils électriques et électroniques a mettre au rebut) et
s pour minimaliser la quantité de WEEE qui va a la décharge.
Pour de plus amples informations, veuillez contacter votre revendeur ou vos distributeurs locaux.
IMPORTANT

Lors de I'utilisation de I'appareil de mesure de la hauteur pour la premiére fois aprés I'achat, essuyez I'huile antirouille sur I'appareil avec un chiffon doux imbibé d’huile.
Ensuite, mettez en place la pile fournie dans I'appareil.

Lors du transport de votre appareil de mesure de la hauteur Digimatic, maintenez d’une main le pied tout en supportant de I'autre I'arriere du coulisseau comme
indiqué. *1

Assurez-vous lors du transport que le coulisseau de I'appareil de mesure de la hauteur Digimatic est fixé et bloqué.

Ne soulevez jamais I'appareil de mesure de la hauteur Digimatic en maintenant la colonne ou le haut de la colonne. *2

N'utilisez pas I'appareil sur des sites ou il risquerait d’étre exposé a I'huile, I'eau et la poussiére. *3

N'utilisez pas I'appareil sur des sites ou il risquerait d’étre exposé a la lumiere solaire directe ou a des courants d'air chaud. *4

N'utilisez pas I'appareil a I'extérieur de la plage de température comprise entre 0°C et 40°C. Pour effectuer des mesures de précision, la température ambiante doit
étre maintenue le plus prés possible de 20°C, avec des variations thermiques les plus faibles possibles.

Ne touchez/maintenez pas le haut de la colonne de I'appareil lors du transport ou de I'utilisation de ce dernier sur une plaque en marbre. Cela pourrait altérer la
précision de mesure. Pour déplacer I'appareil sur une plaque en marbre, faites-le glisser en le maintenant par son socle.

Pour nettoyer la colonne, le socle, la pointe a tracer ou l'afficheur, utilisez un chiffon doux non pelucheux ou du papier essuie-tout imbibé d’alcool. N'utilisez pas de
solvants organiques tels que des diluants par exemple. Utilisez une brosse a dents pour nettoyer la crémaillere de la colonne.

N'appliquez jamais a I'appareil de mesure de la hauteur une tension électrique externe provenant d’'un autre appareil, comme un électrograveur par exemple. Il peut
y avoir des problémes.

Si I'appareil n’est pas utilisé pendant une période assez longue, retirez la pile de I'appareil avant I'entreposage. La pile risquerait de fuir et d'endommager I'appareil. *5
Utilisez toujours une pile SR44 (pile a I'oxyde d’'argent).

Veillez a ne pas exercer de forces excessives sur le trusquin et & ne jamais le laisser tomber.*6

Ne procédez a aucune opération de démontage des éléments du trusquin, excepté le retrait du couvercle du compartiment a pile, lors du remplacement de cette
derniéere.

[1] DESIGNATION ET FONCTION DES DIVERS ELEMENTS

(3) Socle
(7) Vis de blocage

1) Colonne (2) Coulisseau
5) Vis de blocage/pointe a tracer (6) Pointe a tracer
9) Couvercle du compartiment a piles (10) touche d'activation/désactivation

( (4) Vis d’ajustage/coulisseau
(

(

(11) Touche ZERO/ABS (commutation entre le mode INC et le mode ABS. Voir [3]-(3).)

(

(

(

(8) Affichage LCD

12) Touche PRESET (pour HD) / touche MODE (pour HDM) (13) Touche HOLD/DATA
15) Touche in/mm (seulement pour les modéles avec commutation pouce/mm) et touche P

16) Connexion du palpeur de signal

IMPORTANT

Le nom de la touche (12) differe en fonction du modéle (Ce manuel décrit les fonctions générales de la présélection (PRESET)).
- Fonction générale de la touche (12): Réglage automatique dans le mode PRESET. Fonction seulement pour HDM: mode de correction du diametre de la bille (Voir [4]-2).
- Actionnez et maintenez enfoncées les touches (14) et (15) simultanément pendant plus de 2 secondes pour commuter la résolution (entre 0,01mm/0,0005" et
0,005mm/0,0002").

[2] REGLAGE

1) Activation et remplacement de la pile

La pile n'est pas installée dans I'appareil de mesure de la hauteur lors de la livraison. Mettez en place la pile (SR44) conformément a la procédure ci-dessous. Veillez
a placer la pile, face positive orientée vers le haut.

(1) Lorsque l'appareil est désactivé, faites glisser le couvercle du compartiment a piles dans la direction de la fleche et retirez-le du compartiment.

(2) Placez la pile (SR44) avec la face positive dirigée vers le haut, puis faites glisser et insérez le couvercle du compartiment a piles dans la direction inverse de la fléche.
(3) Une fois la pile mise en place, “---- - - “ clignote sur I'affichage. Actionnez la touche PRESET (touche MODE pour HDM).

IMPORTANT

Pour mettre en place la nouvelle pile, attendez plus de 10 secondes apres le retrait de I'ancienne pile.
En cas de défaillances de l'affichage ou d’autres fonctions aprés le remplacement de la pile, répétez I'opération et mettez & nouveau en place la pile.
- Apres chaque utilisation, veillez a mettre le trusquin hors tension.

(14) Touche +/- et A

(17) Connecteur de sortie

2) Déplacement du coulisseau

(1) Veillez a desserrer la vis de blocage avant de déplacer le coulisseau.

(2) Pour un positionnement rapide du coulisseau, maintenez le bouton sur la roue et tournez toute la roue (Avance grossiere).
(3) Pour le positionnement précis du coulisseau, retirez la vis d’ajustage précis et tournez le manchon de vis (Avance précise).
3) Mise en place de la pointe a tracer

La vis de blocage illustrée sur la gauche de la pointe & tracer est serrée en la tournant dans la direction de la fleche.

IMPORTANT

Insérez tout d’abord la pointe a tracer jusqu'a la butée dans le support de la pointe et serrez ensuite la vis de blocage. ) o
Mettez en place la pointe a tracer le plus prés possible de la colonne de sorte qu'elle dépasse le moins possible. Il peuty avoir des erreurs de mesure en cas de saillie
trop grande. Sila mesure est inévitable avec une pointe a tracer débordant largement, veillez a appliquer la force de mesure nécessaire sur la pointe a tracer.

4) Réglage de I'origine

-+ En cas d'utilisation avec une pointe a tracer ou un comparateur a cadran
La position du coulisseau devient I'origine (0,00 mm) dans le mode ABS lors de I'activation de I'appareil. Pour régler I'origine, mettez une pointe a tracer ou un
comparateur a cadran en contact avec la surface de référence, puis mettez sous tension. Apres la mise sous tension, reportez-vous a [3]-1) et [4]-1) pour ce qui est
de la maniere de régler I'origine. Dans le mode INC, la position du coulisseau devient I'origine (0,00 mm) lorsque la touche ZERO/ABS est actionnée rapidement.

- En cas d'utilisation avec un palpeur de signal, reportez-vous a [3]-1) et [4]-2) pour le réglage de I'origine.

IMPORTANT

L'origine dans le mode ABS n’est mémorisée que lors de l'activation de I'appareil. Réinitialisez donc l'origine lors de la désactivation de l'alimentation en courant. La
position du coulisseau au moment de I'activation de I'appareil est utilisée comme origine pour la prochaine mesure.
Pour utiliser correctement ce trusquin Digimatic, veillez & observer les informations présentes dans le manuel de l'utilisateur.
Pendant une opération dans un mode, ne passez pas a un autre mode
(Exemple: pendant I'entrée d'un réglage dans le mode Preset (présélection), ne passez pas a la compensation du diameétre de la bille).
- Si vous avez réalisé une opération erronée comme décrit ci-dessus ou si vous voulez quitter le mode actuel, appuyez sur la touche ZERO/ABS pour annuler le
réglage ou le mode (Sinon, appuyez sur la touche ON/OFF pour réinitialiser le trusquin Digimatic).

5) Tragcage
Le tracage d'une piéce avec la pointe & tracer ne doit étre effectué que dans une direction. Veillez & bien serrer la vis de blocage du coulisseau pour fixer ce dernier.
[3] FONCTIONS DES TOUCHES ET AFFICHAGES Y

Les illustrations sur la droite montrent la signification et les fonctions des touches.

1) Préréglage de I'origine a une valeur arbitraire
<Exemple> Préréglage de I'origine a 25,00 mm

(1) Actionnez la touche PRESET (touche MODE pour HDM), une valeur prédéfinie précédemment est ensuite affichée et I'indicateur P1 clignote dans le coin supérieur
droit de I'affichage. Ici, actionnez la touche pour commuter I'indicateur de P1 a P2. Lors de I'opération au cours de I'indication P2, il est possible de régler une autre

valeur prédéfinie comme valeur prédéfinie 2.

IMPORTANT

La valeur prédéfinie est 0,00 mm lorsque la pile est remplacée.

Cet instrument est autorisé pour régler deux valeurs prédéfinies (valeur prédéfinie 1: P1, valeur prédéfinie 2 : P2).

Le préréglage est également possible dans le mode d'affichage INC mais la valeur prédéfinie a afficher la prochaine fois est 0,00mm (La valeur preset n'est pas
conservée).

Actionnez © Actionnez plus de
rapidement. 2 secondes.

(
(

2) Silatouche P est actionnée, le signe + ou — se met a clignoter. Si la touche A est actionnée ici, le signe change entre + et -.

3) Actionnez la touche P jusqu’a ce que le chiffre des dizaines se mette & clignoter.

Chagque fois que la touche A est actionnée, le numéro change dans l'ordre O, 1, 2,...8, 9, 0. Réglez-le & « 2 ».

4) Comme dans la procédure décrite au point 3, affichez « 5 » dans le chiffre des unités.

5) Actionnez la touche P jusqu’a ce que l'indicateur P1 commence a clignoter.

6) Mettez la pointe a tracer ou le comparateur a cadran en contact avec une cale étalon de référence de 25 mm, etc. et actionnez la touche PRESET, I'indicateur P1
est ensuite allumé et le préréglage est terminé. Si le palpeur de signal est utilisé dans HDM, mettez le palpeur en contact avec la cale étalon de référence de 25
mm, etc. au lieu d'actionner la touche MODE, indicateur P1 est ensuite allumé et le préréglage est terminé.

IMPORTANT

Actionnez la touche ZERO/ABS pour quitter le mode de présélection (indication P1/P2). Linstrument se déplace vers le mode de mesure de comparaison (affichage INC).

(
(
(

2) Réglage de I'origine a I'aide d’une valeur prédéfinie existante

<Exemple> Lorigine a été préréglée a 25,00 mm.

(1) Actionnez la touche PRESET (touche MODE pour HDM) pour afficher 25,00 mm et I'indicateur P1 clignote.

(2) Mettez la pointe a tracer ou le comparateur a cadran en contact avec une cale étalon de référence de 25mm, etc. et actionnez la touche PRESET (touche MODE
pour HDM), I'indicateur P1 est ensuite allumé et le préréglage est terminé. Si le palpeur de signal est utilisé dans HDM, mettez le palpeur en contact avec la cale
étalon de référence de 25mm, etc. au lieu d'actionner la touche MODE, I'indicateur P1 est ensuite allumé et le préréglage est terminé.

3) Permutation des modes ABS et INC

Si la touche ZERO/ABS est actionnée rapidement, I'origine (0,00 mm) pour la mesure de comparaison est réglée et I'indicateur « INC » s’allume ou commence a
clignoter lorsque le palpeur de signal est utilisé. Si la touche est actionnée pendant 2 secondes ou plus, le mode ABS (mode de mesure absolu) est défini et la
position actuelle du coulisseau est affichée (“ABS” est affiché).

4) Touche de direction

Si vous actionnez la touche +/-, la direction de comptage change. La montée du coulisseau est négative si " ¥ " apparait sur I'affichage ou positive si " ¥
" disparait de I'affichage. Si vous actionnez a nouveau la touche +/-, la valeur affichée change dans la mesure ou l'origine a été préréglée. Dans ce cas, remettez a
zéro le compteur en actionnant rapidement la touche ZERO/ABS.

5) Maintien de la valeur d’affichage / sortie des données mesurées
Si vous actionnez la touche HOLD/DATA, la valeur d’affichage est maintenue et I'indicateur "H" s’allume (L'affichage ne change pas méme si le coulisseau se dé-
place). Si vous actionnez a nouveau la touche HOLD/DATA, le comptage est poursuivi une fois que I'indicateur "H" s’est éteint.
Si un mini-processeur Digimatic (DP-1 par exemple) est raccordé a I'appareil de mesure de la hauteur, la touche HOLD/DATA fonctionne comme une touche de
sortie de données.
[Sortie des données mesurées]
Actionnez la touche HOLD/DATA sur I'appareil de mesure de la hauteur.
Actionnez la touche DATA sur le mini-processeur Digimatic.
Mettez le palpeur de signal en contact avec une piéce si on en utilise un.

6) Commutation de la résolution

Actionnez et maintenez enfoncées les touches A et P simultanément pendant plus de 2 secondes pour commuter la résolution (entre 0,01mm/0,0005" et
0,005mm/0,0002”).

Dans ce cas, remettez a zéro le compteur en actionnant rapidement la touche ZERO/ABS.

[4] MESURES - PROCEDURE

1) Mesure avec une pointe a tracer

<Exemple> Une cale étalon de 50 mm est utilisée comme une référence et les dimensions A et B de la piéce sont mesurées comme indiqué dans la Fig.1.

[Réglage de l'origine]

(1) Réglez I'appareil de mesure de la hauteur a la hauteur souhaitée de la pointe a tracer (Position de la pointe a tracer 1).

(2) Déplacez le coulisseau de sorte que I'appareil de mesure de la hauteur lise « 50,00 » (= longueur de la cale étalon) (Position de la pointe a tracer 2).

(3) Actionnez la touche HOLD/DATA.

(4) Actionnez la touche PRESET (touche MODE pour HDM).

(5) Mettez la pointe a tracer en contact avec la cale étalon, puis actionnez la touche PRESET. La valeur est ainsi préréglée a 50,00 (Position de la pointe a tracer 3).

[Mesure] (Mesurez A, B, & C dans cet ordre)

(6) Mettez la pointe a tracer en contact avec la surface mesurée, puis actionnez la touche HOLD/DATA. La valeur pour A est maintenue (Position de la pointe a tracer 4).
Déplacez 'appareil de mesure de la hauteur vers une position facile a lire et lisez la valeur dans I'affichage (Position de la pointe a tracer 1).

(7) Actionnez a nouveau la touche HOLD/DATA pour supprimer le mode de maintien. La valeur actuelle est affichée.

(8) Mettez la pointe a tracer en contact avec la surface (position de la pointe & tracer 5) et actionnez la touche ZERO/ABS (mode INC).

(9) Mettez la pointe a tracer en contact avec la surface mesurée et lisez la valeur de B (position de la pointe a tracer 6).

2) Mesures avec le palpeur de signal (procédure de mesure pour HDM)
<Exemple> Une cale étalon de 50 mm est utilisée comme une référence et les dimensions A, B, C et D de la piéce sont mesurées comme indiqué dans la Fig.2.

IMPORTANT

Lisez également le manuel du palpeur de signal.

[Calibrage du diamétre de la bille]

Lors de la mesure d’une largeur intérieure/extérieure, veillez & calibrer le diamétre de la bille du palpeur en observant la procédure aux points (1) a (5) ci-dessous.
Sinon, des erreurs de mesure considérables se produisent. Calibrez le diamétre de la bille du palpeur de signal avant la premiére utilisation du palpeur, la pile est
remplacée et le palpeur est remplacé par un autre.

(1) Actionnez la touche MODE pendant plus de 2 secondes pour appeler le mode de calibrage du diametre de la bille ("PROBE" se met a clignoter et 0,00 apparait
lorsque le palpeur est utilisé pour la premiere fois. Le diamétre de bille calibré est affiché lors des prochains emplois. Il demeure enregistré jusqu’a ce que la pile
soit retirée pour le remplacement).

(2) Actionnez la touche P (" ¥ " commence a clignoter).

(3) Comme indiqué dans la Fig. 2, réglez deux cales étalons (dimension au choix) et faites glisser la cale étalon supérieure de sorte qu’elle n’entre pas en collision
avec le palpeur. Mettez le palpeur en contact avec la cale étalon inférieure a la position 1 depuis le haut (A ce moment " A " commence a clignoter).

(4) Mettez le palpeur en contact avec la cale étalon supérieure a la position 2 depuis le bas (Le diametre de la bille calibré est affiché, « PROBE » clignote).

(5) Actionnez la touche ZERO/ABS pour terminer le calibrage du diametre de la bille. Lappareil de mesure de la hauteur est prét pour la mesure.

[Réglage de I'origine]

(6) Entrez la longueur de la cale étalon de 50,00 mm en observant la procédure [3] 1) (1) a (5). A ce moment, "P1" commence a clignoter.

(7) Mettez le palpeur en contact avec la cale étalon, 50,00 mm est préréglé (Position du palpeur 4).

[Mesure] Mesurez A, B, C et D dans cet ordre

(8) Mettez le palpeur en contact avec la piéce a la position 5 et actionnez la touche HOLD/DATA. La valeur A est maintenue. Déplacez I'appareil de mesure de la
hauteur vers une position facile a lire et lisez la valeur dans l'affichage (Position du palpeur 3).

9) Actionnez a nouveau la touche HOLD/DATA pour supprimer le mode de maintien. La valeur actuelle est affichée.

) Actionnez la touche ZERO/ABS. La valeur d’affichage est remise a zéro.

) Mettez le palpeur en contact avec la piece a la position 5 pour régler cette surface au point zéro.

) Mettez le palpeur en contact avec la piece a la position 6 et lisez la valeur B.

]
1
1
13) Mettez le palpeur en contact avec la piece a la position 7 et lisez la valeur C.
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MPORTANT

- Avancez le coulisseau lentement lors de la mesure d’une piéce avec le palpeur de signal.
Les données de mesure sont corrigées du diamétre de la bille calibré et ensuite affichées lors de la réception d'un signal apres le palpage de la piece (émission
d'une tonalité bip). A cet instant, la valeur d'affichage n’a pas I'air correcte, ce qui n’est toutefois pas un probléme.

(14) Dégagez le palpeur de la piece et actionnez la touche ZERO/ABS. La valeur d’affichage est réinitialisée.
(15) Mettez le palpeur en contact avec la piece a la position 7 pour régler cette surface au point zéro.
(16) Mettez le palpeur en contact avec la piéce a la position 8 et lisez la valeur D.

[5] MESSAGES D’ERREUR ET CONTRE-MESURES

1) Err-0S: erreur due au bruit ou a une vitesse excessive
Solution: mettez hors tension et & nouveau sous tension, puis réglez l'origine.
2) Err—oF: valeur d’affichage dépassée (99,9995 in.)
Solution: si le coulisseau recule dans la plage d’affichage, le processus de comptage est poursuivi automatiquement. Effectuez le préréglage et réglez a nou-
veau correctement l'origine.
3) Err—oP: erreur de fonctionnement du palpeur de signal
Solution: erreur due a un contact accidentel du palpeur ou a un déplacement trop rapide du coulisseau lors du palpage de la piece. L'erreur est normalement
supprimée automatiquement. Si I'erreur persiste, mettez une fois hors tension. Puis mettez sous tension et réglez a nouveau 'origine.
: chute de la tension de la pile (tension basse)
Solution: remplacez la pile par une nouvelle.
5) "H" clignote: dysfonctionnement du palpeur de signal
Solution: cette erreur apparalt en cas de contact accidentel du palpeur ou de palpage trop court de la piece. Actionnez la touche HOLD/DATA pour la réinitialisation.
Le palpeur doit rester en contact avec la piéce plus de 0,2 seconde.
6) Err- -S, Err- -d, Err- -G, Err- -o: erreur de réglage dans le mode automatique

Solution: actionnez la touche PRESET (touche MODE pour HDM). Si le message d’erreur ne disparait pas, remettez en place la pile. Si le message ne disparait
toujours pas, retirez la pile et contactez votre revendeur ou le bureau des ventes Mitutoyo le plus proche.

*HD + HOM [6] SPECIFICATIES
Long. max. de medicién 300mm | 600mm | 1000mm | 300mm/12" | 450mm/18" | 600mm/24" | 1000mm/40" | 300mm 600mm | 1000mm | 300mm/12" | 450mm/18" | 600mm/24" | 1000mm/40°
Error maximo :002mm | <0.05mm | 007mm | 0.02mm +0.05mm +0.05mm 007mm | 002mm | +0.04mm | =0.06mm | +0.02mm +0.04mm +0.04mm £0.06mm *HD * HOM [6] SPECIFICATIONS
£001” £002" £002" £003" £001" +0015" +0015" +0025" Max. meetlengte 300mm | 600mm | 1000mm | 300 mm/12in] 450 mm/18in | 600 mm/24in[1000 mm /40in|  300mm 600mm | 1000mm [300mm/12in [ 450 mm /18in | 600 mm /24 in [ 1000 mm / 40 in m —
Resolucién 0.01mm/0.005mm 0.01mm/0.005mm/.0005"/.0002" 0.01mm/0.005mm 0.01mm/0.005mm/.0005"/.0002" Nauwkeurigheid £0,02mm [ +0,05mm | 0,07 mm £0,02 mm £0,05 mm £0,05 mm £0,07 mm 0,02 mm 0,04mm| 0,06 mm £0,02 mm £0,04 mm 0,04 mm £0,06 mm ° :

— i L0021 i i i i i i Longueur de mesure max. 300 600 1000 300mm/12” | 450mm/18" | 600mm/24" | 1000mm/40" | 3001 600 1000 300mm/12" | 450mm/18" | 600mm/24" | 1000mm/40"
Proteccion contra o polvo 40291 | 40202 | 45020 | 450291 | 45022 | 450292 | 4o0200 | 46091 | ds0zs2 | 460290 | o091 | 45022 | de0ed2 | 450290 +001n__| 0| +002in__| +003in 0 | £00160 | =0015in_] =0025in o o ll | s v L il dl T | o i o v
Trmador ez 00558 05200 S0Ea01 Resolutie 0,01 mm /0,005 mm 0,01 mm /0,005 mm /.0005 in / 0002 in 0,01 mm /0,005 mm 0,01 mm /0,005 mm /.0005 in / 0002 in Précision 0,02mm | +005mm | +0,07mm tﬂdgﬂﬂm t%gggﬁm i%gggm i%gggm £0.02mm | +0,04mm f+0,06mm rodgiglm i%gjsmm r%gjglm r%ggglm

+.| . . +. +.| +.| . .
Abrazadera del razador 0562A033 901385 056ZA033 901385 i:::::;?aald 45091 07?;523\20%20 [ o0 | as0st | 450292%0'253 s | 46020 5091 9405:225; [ om0 | 40201 | 450292905|201 o | 4500 Résolufion 0.0Tmm/0,005mm 0.01mm/0,005mmy.0005'/.0002" 0,01mm/0,005mm 0,01mm/0,005mmy.0005'/.0002"
Palpador de sefial de contacto — — 192-007 192-008 S Couvercle de profection anfipoussiére[ 450201 | 450292 | 450290 | 450291 | 450202 | 450292 | 450290 450291 | 450292 | 450290 4502091 | 450292 [ 450292 | 450290
Klem afschrifnaald 05GZA033 901385 05GZA033 901385 S oTiE B Tacer O7GZA0D 00258 905200 905201

: - . Signaaltast - — X X
Vellomdadlrlnaxma de respuesta: Aprox.l 5OQ mm (19.7 pglg)/s \gnaaliaster 192-007 192-008 Vis de blocage e la pointe & tracer 05GZA033 901385 05GZA033 901385
Alimentacion: Una pila tipo botén de Oxido de plata (SR44) Maximale reactiesnelheid: Ongeveer 500 mm/s (19,7 in/s) Palpeur de signal — — 192-007 192-008
Vida de la pila: Aprox. 3500 horas Voeding: Een zilveroxide-knoopcel (SR44) ; ) . }

Temperatura operativa: 0°C a 40°C Levensduur van de batterii: 3500 Vitesse de réponse maximale :  environ 500 mm (19,7 pouces)/s

R . : ongeveer uren Alimentation slectri ) 1pil de 2 l'oxvde d ¢ (SRa44
Temperatura de almacenamiento: -10°C a 60°C Bedrijfstemperatuur: 0...40°C imentation électrique : pile ronde a I'oxyde d’argent ( )
Cable de conexién (1m): 905338 Opslagtemperatuur: 10...60 °C Durée de vie des piles : 3500 heures environ
Cable de conexion (2m): 905409 Aansluitkabel (1 te 1 m): 005338 Température de fonctionnement : 0°C a 40°C

A:E:IB:thbgl Elg:gtg 5 m; 905409 Température de stockage : -10°C a60°C
[7] ESPECIFICACIONES DE SALIDA ‘ Céble de connexion (1 m): 905338
Cable de connexion (2m): 905409

1) Formato de los datos [7] UITVOERSPECIFICATIES (2m)
(1) Orden de salida  (2) Todos F (3) Signo ~ (4) Valor de medicién  (5) Punto decimal ~ (6) Unidad 1) Dataformaat [7] CARACTERISTIQUES DES SORTIES DE DONNEES
Aviso (1) Uitvoervolgorde (2) Geheel 'F' (3) Teken (4) Meetwaarde (5) Decimaalpunt (6) Eenheid 1) Format de sortie des données
En la pantalla de resolucién 0.005 mm, el nimero de cifras significativas es de 7 digitos. Sin embargo, los datos se transfieren con 6 digitos excepto el digito menos (1) Instruction de sortie  (2) ToutF  (3) Signe  (4) Valeur de mesure  (5) Virgule décimale  (6) Unite

significativo (Digito de 0.005 mm) (Especificacién de salida de Mitutoyo Digimatic: 6 digitos).
Por ejemplo: Cuando el valor mostrado es “1000.345mm”, el valor impreso sera “1000.34mm”".

2) Disposicion de las clavijas de conexion

3) Diagrama de tiempo
*1: Elintervalo de tiempo T5 entre la bajada de READY a LOW vy la introduccion de REQUEST depende del redimiento del procesador de datos para conectarse.
*2: Vélido s6lo cuando usa la tecla HOLD/DATA.

Mitutoyo Corporation
Kawasaki, Japan
http://www.mitutoyo.co.jp

Mitutoyo

TIP

Bij uitlezing op een resolutie van 5/1000 mm bedraagt het aantal significante cijfers 7. De gegevens worden echter uitgevoerd als 6 cijfers zonder het minst significante
cijffer ( het cijffer van de meetwaarde met 5/1000 mm-resolutie) (Mitutoyo Digimatic uitvoerspecificatie: 6 cijfers).
bv. Wanneer de afleeswaarde "1000.345" is, zal de geprinte waarde "1000.34" zijn.

2) Indeling van de aansluitpennen op de connector
3) Tijdsindeling
*1: De intervalduur T5 tussen het dalen van de status READY naar status LOW en de invoer van REQUEST is afhankelijk van de rekenkracht van de aangeslo-
ten gegevensverwerker.
*2: Enkel geldig als de toets HOLD/DATA wordt gebruikt.

Mitutoyo Corporation
Kawasaki, Japan
http://www.mitutoyo.co.jp

CONSEIL

7 chiffres significatifs sont affichés en cas de résolution de 0.005 mm. Mais 6 chiffres seulement sont affichés excepté le chiffre le moins significatif (= 0.005 mm)
(Caractéristiques des sorties de données Digimatic Mitutoyo: 6 chiffres).
Par exemple. Quand la valeur affichée a I'écran est "1000.345mm", la valeur imprimée sera "1000.34mm".

2) Affectation des broches

3) Diagramme de temps
*1: lintervalle de temps T5 entre la chute de READY a LOW et I'entrée de REQUEST dépend des performances du processeur de données raccordé.
*2: valide seulement lorsque la touche HOLD/DATA est utilisée.

Mitutoyo Corporation
Kawasaki, Japan
http://www.mitutoyo.co.jp
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SAFETY PRECAUTIONS

To ensure operator safety, use the instrument in conformance with the directions and specifications given in this User's Manual.

Export Control Compliance
The goods, technologies or software described herein may be subject to National or International, or Japanese Export Controls. To export directly or indirectly such
matter without due approval from the appropriate authorities may therefore be a breach of export control regulations and the law.

A + Do not attempt to charge or disassemble the battery. It may be short circuited.
If the battery is swallowed by accident, immediately consult a physician.

WARNING The tip of the scriber on this Height Gage is sharp. Handle it with care so as not to scratch yourself.
Disposal of Old Electrical & Electronic Equipment (Applicable in the European Union and other European countries
with separate collection systems)
This symbol on the product or on its packaging indicates that this product shall not be treated as household waste. To reduce the environmental
impact of WEEE (Waste Electrical and Electronic Equipment) and minimize the volume of WEEE entering landfills, please reuse and recycle.
[ ] - For further information, please contact your local dealer or distributors.
IMPORTANT

When using the Height Gage for the first time after purchase, wipe away the rust-preventive oil on the gage with a soft cloth soaked in oil. Then install the supplied
battery in the gage.

When carrying your Digimatic Height Gage hold the base bottom by one hand while supporting the slider back by the other as shown. *1

Ensure that the slider clamp is locked when carrying the Digimatic Height Gage.

Never lift the Digimatic Height gage by holding the column or the column-top. *2

Do not use the gage at sites where it will be exposed to oil, water, and dust. *3

Do not use the gage at sites where it will be exposed to direct sunlight or blow of hot air. *4

Do not use the gage outside the temperature range of 0°C to 40°C . When performing precision measurements, the ambient temperature must be maintained as
close to 20°C as possible with minimum fluctuation.

Do not touch/hold the top of the column of the gage when transporting or the using it on a surface plate. This could adversely affect the measuring accuracy. When
displacing the gage on a surface plate, slide it by holding the base.

To clean the column, base, scriber or display panel, wipe it using a lint-free cloth or paper towel soaked in alcohol. Do not use an organic solvent such as thinner.
Use a toothbrush to clean the column rack.

Absolutely do not apply an external voltage to the Height Gage, by such as an electric engraver. It may cause a trouble. *5

If the gage is not in use for an extended time, remove the battery from the gage for safe keeping. The battery could leak and cause damage to the gage.

Always use an SR44 battery (silver oxide cell).

Do not apply excessive force to the gage or drop it.*6

Do not disassemble the gage except to the battery cover when replacing the battery.

[1] NAME AND FUNCTION OF EACH PART

(1) Column (2) Slider (3) Base (4) Feed knob

(5) Scriber clamp (6) Scriber (7) Clamp (8) LCD display

(9) Battery cover (10) Power ON/OFF button (11) ZERO/ABS button (Switches between INC mode and ABS mode. See [3]-(3).)
(12) PRESET button (for HD) / MODE button (for HDM) (13) HOLD/DATA button (14) +/- and A button

(15) in/mm button (For inch/mm model only) and P button (16) Touch signal probe connector (17) Output connector

IMPORTANT

+ The name of button (12) differs depending on the model (This manual describes common functions assigning PRESET to this button).
- Common function of button (12): Auto-setting in the PRESET mode. Function only for HDM: Ball diameter compensation mode (See [4]-2).
Press and hold button (14) and button (15) simultaneously for more than 2 seconds to switch the resolution (between 0.01mm/.0005” and 0.005mm/.0002").

[2] SETUP

1) Power Supply and Battery Replacement

The battery is not installed in the Height Gage when delivered. Install the battery (SR44) according to the procedure below. Be sure to place the battery with the
positive side facing up.

(1) With the power OFF, slide the battery cover in the direction of the arrow and remove it from the compartment.

(2) Place the battery (SR44) with the positive side up, then slide and insert the battery cover in the reverse direction of the arrow.

(3) After the battery has been set in place, “- - - - - - “ will blink on the display. Press the PRESET button (MODE button for HDM).

IMPORTANT

+ To install the new battery wait for over 10 seconds after the exhausted battery is removed.
If any defective condition occurs in display or function after battery replacement, set the battery in place again.
- After using the gage, be sure to turn off the power.

2) Moving the Slider

(1) Be sure to loosen the clamp before moving the slider.

(2) To feed the slider quickly, hold the knob on the wheel, and turn the entire wheel (Coarse feed).
(3) To feed the slider finely, pull out the knob and turn the sleeve of the knob (Fine feed).

3) Installing the Scriber

The type of scriber clamp illustrated on the left can be fastened by rotating it in the direction of the arrow.

IMPORTANT

Tighten the scriber clamp after inserting it all the way in the slider arm.
Install the scriber as close to the column as possible so that it does not stick out more than necessary. If it is used sticking out, it could cause errors. If it must be
used this way, be careful not to apply a measuring force more than necessary to the scriber.

4) Setting the Origin

- For use with a scriber or a dial test indicator
The position of the slider when the power is turned on becomes the origin (0.00 mm) in the ABS mode. To set the origin, bring a scriber or a test indicator into
contact with the reference surface, then turn the power on. After the power has been turned on, refer to [3]-1) and [4]-1) for how to set the origin. In the INC mode,
the position of the slider when the ZERO/ABS button is pressed quickly becomes the origin (0.00 mm).

- For use with a touch signal probe, refer to [3]-1) and [4]-2) for origin setup.

IMPORTANT

The origin in the ABS mode is memorized only while the power is turned ON. Therefore reset the origin when the power is turned OFF. The slider position at the
moment the power is turned ON is regarded as the origin for the measurement to follow.
To operate this Digimatic Height Gage properly, be sure to observe the descriptions in the User's Manual.
During an operation in one mode, do not move to another mode
(Example: During the entry of a setting in the Preset mode, do not move to the Ball Diameter Compensation mode).
If you have performed any erroneous operation as described above or if you want to exit from the current mode, press the ZERO/ABS switch to cancel the setting or
mode (Otherwise, press the ON/OFF switch to reset the Digimatic Height Gage).

5) Scribing
When scribing a workpiece with the scriber draw it in the same direction. Be sure to tighten the slider clamp to fix the slider securely.
[3] BUTTON FUNCTIONS AND DISPLAYS N\ N

The illustrations on the right show the meaning of the button operations. .
i L . Press quickly. Press more than 2 seconds.
1) Presetting the Origin to an Arbitrary Value.

<Example> Presetting the origin to 25.00 mm
(1) Press the PRESET button (MODE button for HDM), then a previously preset value is displayed and indicator P1 blinks at the upper right corner of the display.
Here, press the A button to switch the indicator from P1 to P2. In operation during P2 indication, it is possible to set another preset value as preset 2.

IMPORTANT

The preset value is 0.00 mm when the battery is replaced.
This instrument is allowed to set two preset values (preset 1: P1, preset 2: P2).
Presetting is also possible in the mode of INC display, but the preset value to be displayed next time will be 0.00mm (The preset value is not stored).

(2) Ifthe P button is pressed, the + or - sign begins to flash. If the A button is pressed here, the sign is toggled between + and -.

(3) Press the P button until the number in the tens digit begins to flash.
Each time the A button is pressed, the number changes in the order 0, 1, 2,...8, 9, 0. Set it to "2".

(4) Asin the same procedure described in step 3, display "5" in the units digit.

(5) Press the P button until indicator P1 starts blinking.

(6) Bring the scriber or test indicator into contact with a 25 mm reference gauge block, etc. and press the PRESET button, then indicator P1 is lit and presetting is
completed. If the touch signal probe is used in HDM, bring the probe into contact with the 25 mm reference gauge block, etc. instead of presetting the MODE
button, then indicator P1 is lit and presetting is completed.

IMPORTANT

To exit from the Preset (P1/P2 indication) mode, press the ZERO/ABS button. The instrument moves to the comparative measurement (INC display) mode.

2) Setting the Origin Using an Existing Preset Value

<Example> The origin has been preset to 25.00 mm.

(1) Press the PRESET button (MODE button for HDM) to display 25.00mm and blink indicator P1.

(2) Bring the scriber or test indicator into contact with a 25mm standard block, etc. and press the PRESET button (MODE button for HDM), then indicator P1 is lit
and presetting is completed. If the touch signal probe is used in HDM, bring the probe into contact with the 25mm standard block, etc. instead of pressing the
MODE button, then indicator P1 is lit and presetting is completed.

3) Switching Between ABS and INC Modes
If the ZERO/ABS button is pressed quickly, the origin (0.00 mm) for comparison measurement is set, and the "INC" indicator lights up or begins to flash when the
touch signal probe is being used. If the button is pressed for 2 seconds or more, the ABS mode (absolute measurement mode) is set, and the current slider position
is displayed ("ABS" is displayed).
4) Direction Button
Pressing the +/- button changes the counting polarity. The polarity of the slider’s upwards displacement is negative if " ¥ " appears on the display or positive if " ¥ "
disappears from the display. Pressing the +/- button causes the displayed value to change if the origin has been set by presetting. In this case, zero-set the counter
by pressing the ZERO/ABS button quickly.
5) Holding the Display Value / Outputting the Measured Data
Pressing the HOLD/DATA button holds the display value and the "H" indicator lights up (The display does not change even if the slider moves). If the HOLD/DATA
button is pressed again, counting begins after the "H" indicator goes off.
If a Digimatic Mini-processor (e.g. DP-1) is connected to the Height Gage, the HOLD/DATA button functions as a data output button.
[Outputting the measured data]
Press the HOLD/DATA button on the Height Gage.
Press the DATA button on the Digimatic Mini-processor.
Bring the touch signal probe into contact with a workpiece if one is used.
6) Switching the Resolution

Press and hold the A button and P button simultaneously for more than 2 seconds to switch the resolution (between 0.01mm/.0005” and 0.005mm/.0002”).
In this case, zero-set the counter by pressing the ZERO/ABS button quickly.

[4] OPERATING PROCEDURE

1) Measurement Using the Scriber

<Example> A 50 mm gauge block is used as a reference, and the dimensions A and B of the workpiece are measured as shown in Fig.1.

[Setting the origin]

(1) Turn on the height gage at desired height of the scriber (Scriber position 1).

(2) Move the slider so the height gage reads "50.00" (the gauge block length) (Scriber position 2).

(3) Press the HOLD/DATA button.

(4) Press the PRESET button (MODE button for HDM).

(5) Bring the scriber into contact with the gauge block, and then press the PRESET button. This presets 50.00 (Scriber position 3).

[Measurement] (Measure A, B, & C in this order)

(6) Bring the scriber in contact with the measured surface and press the HOLD/DATA button. The value for A is held (Scriber position 4). Move the Height Gage to
an easy-to-read position, and read the display (Scriber position 1).

(7) Press the HOLD/DATA button again to release the hold mode. The current value is displayed.

(8) Bring the scriber in contact with the surface (Scriber position 5) and press the ZERO/ABS button (INC mode).

(9) Bring the scriber in contact with the measured surface and read the value of B (Scriber position 6).

2) Measurement Using the Touch Signal Probe (Measuring Procedure for HDM)

<Example> A 50 mm gauge block is used as a reference, and the dimensions A, B, C and D of the workpiece are measured as shown in Fig.2.

IMPORTANT
Read also the manual of the Touch Signal Probe.
[Ball diameter calibration]

When measuring an inside/outside width, be sure to calibrate the probe ball diameter by following the procedure in steps (1) to (5) below. Otherwise, a large measuring
error will result. Calibrate the ball diameter of the touch signal probe when it is used for the first time, the battery is replaced, and the probe is replaced with another.

(1) Press the MODE button more than 2 seconds to enter the ball diameter calibration mode ("PROBE" begins to flash and 0.00 is displayed when the gage is used for
the first time. At the next time and later, the calibrated ball diameter in memory is displayed. It is stored in memory until the battery is removed for replacement).

(2) Pressthe P button (" ¥ ' begins to flash).

(3) As shown in Fig.2, set up two pieces of gauge blocks (in any size) and slide the upper gauge block so the probe is not interfered. Bring the probe into contact
with the lower gauge block at position 1 from the top (At this time " A " begins to flash).

(4) Bring the probe into contact with the upper gauge block at position 2 from the bottom (The calibrated ball diameter is displayed, flashing "PROBE").

(5) Press the ZERO/ABS button to complete the ball diameter calibration. The Height Gage is ready for measurement.

[Setting the origin]
(6) Input gauge block length of 50.00 mm by the procedure [3] 1) (1) to (5). At this time "P1" begins to flash.
(7) Bring the probe into contact with the gauge block, 50.00 mm is preset (Probe position 4).

[Measurement] Measure in the order of A, B, C, and D

(8) Bring the probe into contact with the workpiece at position 5 and press the HOLD/DATA button. The value A is held. Move the Height Gage to a position where
the display is easily read, and read the display (Probe position 3).

9) Press the HOLD/DATA button again to release the display from hold. The current value is displayed.

10) Press the ZERO/ABS button. The display value is zeroed.

11) Bring the probe into contact with the workpiece at position 5 to set this surface to the zero point.

12) Bring the probe into contact with the workpiece at position 6 and read the value B.

13) Bring the probe into contact with the workpiece at position 7 and read the value C.

(
(
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MPORTANT

+ When probing the workpiece with the touch signal probe feed the slider slowly.
+ At the signal input from the touch signal (at a pip sound generation), the measurement data is corrected with the calibrated ball diameter before being displayed. At
this instant of probing, a display value looks as if it were blown, but this is not a problem.

(14) Release the probe from the workpiece and press the ZERO/ABS button. The display value is reset.
(15) Bring the probe into contact with the workpiece at position 7 to set this surface to the zero point.
(16) Bring the probe into contact with the workpiece at position 8 and read the value D.

[5] ERROR MESSAGES AND COUNTERMEASURE

1) Err—-0S: Error due to noise or overspeed
Remedy: Turn the power OFF and ON again, then set the origin.
2) Err—oF: Display value exceeded (99.9995in)
Remedy: If the slider is restored within the display range, counting starts again. Perform presetting and correctly set the origin again.
3) Err—oP: Touch signal probe operation error
Remedy: Error due to an accidental touch of the probe or an excessive slider speed in probing the workplace. Normally the error will be released automatically. If
the error persists, turn off the power once. Then turn on the power and set up the origin again.
: Battery voltage drop (low voltage) error
Remedy: Replace the battery with a new one.
5) Flashing "H": Touch signal probe malfunction
Remedy: This error occurs if the probe is erroneously touched or if it is in contact with a workpiece less than the specified time interval. Press the HOLD/DATA
button to reset the error. Retain the probe in contact with the workpiece more than 0.2 seconds.
6) Err- -S, Err- -d, Err- -G, Err- -o: Error due to defective auto-setting

Remedy: Press the PRESET button (MODE button for HDM). If the error message will not disappear, re-set the battery in place. If the message will not disappear
for all that, remove the battery and contact your dealer or the nearest Mitutoyo Sales Center.

[6] SPECIFICATIONS

4)

«HD * HDM

Max. measuring length 300mm | 600mm [ 1000mm [ 300mm/12" [ 450mm/18" [ 600mm/24" | 1000mm/40" | 300mm | 600mm | 1000mm | 300mm/12" | 450mm/18” | 600mm/24" [ 1000mm/40"

Accuracy £0.02mm | +0.05mm | +0.07mm £0.02mm £0.05mm £0.05mm £0.07mm £0.02mm | +0.04mm [ £0.06mm | +0.02mm +0.04mm +0.04mm +0.06mm
001" 002" 002" 003" 001" £0015" £0015" +0025"

Resolufion 0.01mm/0.005mm 0.01mm/0.005mm/.0005"/.0002" 0.01mm/0.005mm 0.01mmy/0.005mm/.0005°/.0002"

Dust cover 450291 | 450092 | 450200 [ asop9t | 450202 | 450292 | 450290 450291 | 450292 | 450290 450091 | 4s0pg2 | 450292 | 450290

Scriber 076ZA000 900258 905200 905201

Scriber clamp 056ZA033 901385 05GZA033 901385

Touch signal probe — — 192-007 192-008

Maximum response speed: Approx. 500 mm (19.7in)/s

Power supply: One button-type silver oxide cell (SR44)
Battery life: Approx. 3,500 hours

Operating temperature: 0°C to 40°C

Storage temperature: -10°C to 60°C

Connecting cable (1m): 905338

Connecting cable (2m): 905409

[7] OUTPUT SPECIFICATIONS

1) Data Format

(1) Output order (2) AllF (3) Sign (4) Measurement value (5) Decimal point (6) Unit
IMPORTANT

In 0.005mm-resolution display, the number of significant figures is 7 digits. However, data is outputted in 6 digits excluding the least significant digit (digit of 0.005mm)
(Mitutoyo Digimatic output specification: 6 digits).
e.g. When the displayed value is “1000.345mm”, the printed value will be “1000.34mm”".

2) Connector Pin Arrangement

3) Timing Chart
*1: Time interval T5 between the falling of READY to LOW and the input of REQUEST depends on the performance of the data processor being connected.
*2: Valid only when the HOLD/DATA button is used.

Mitutoyo Corporation
Kawasaki, Japan
http://www.mitutoyo.co.jp

Precauzioni relative alla sicurezza ®
Per garantire la sicurezza dell'operatore, utilizzare questo strumento in conformita alle direttive e alle specifi che fornite nel manuale d'uso.

Note sulle Norme di Esportazione
Rimane implicito che vi impegnerete e sarete d’accordo a non compiere alcuna azione che, diretta o indiretta, violi leggi o norme del Giappone o del vs. Paese, o
qualsiasi altro trattato internazionale relativo all’esportazione o riesportazione di qualsiasi prodotto.

A - Non tentare di caricare o smontare la batteria. Si pud creare un cortocircuito.
Se la batteria viene inghiottita per errore, consultare immediatamente un medico.
La punta a tracciare dello strumento &€ acuminata. Prestare attenzione.

ATTENZIONE

Smaltimento di vecchie apparecchiature elettriche ed elettroniche (Applicabile nell’'unione europea e negli altri
paesi europei con sistemi di raccolta differenziata)

L'applicazione di questo simbolo sui prodotti o sui loro imballaggi indica che questo prodotto non deve essere trattato come un rifi uto

domestico. Per ridurre I'impatto ambientale delle apparecchia-ture elettriche ed elettroniche di rifi uto (WEEE (Waste Electrical and Electronic
[ ] Equipment)) e per minimizzare il volume dei WEEE che entra nelle discariche, si prega di procedere al riutilizzo e al riciclaggio.

Per ulteriori informazioni, porsi in contatto con il proprio rivenditore locale o con i distributori.

IMPORTANTE

Quando si utilizza il truschino per la prima volta dopo 'acquisto, eliminare I'olio antiruggine con un panno morbido imbevuto di olio. Installare la batteria fornita in dotazione.
Quando si trasporta lo strumento tenere il fondo della base con una mano mentre con l'altra mano si supporta la parte posteriore del cursore, come indicato. *1
Accertarsi che il morsetto del cursore sia bloccato durante il trasporto del truschino.

Non sollevare mai il truschino tenendo la colonna o la sommita della colonna. *2

Non utilizzare il truschino in luoghi in cui puo venire a contatto con olio, acqua e polvere *3

Non utilizzare il truschino in luoghi in cui puo essere esposto alla luce diretta del sole o a correnti di aria calda. *4

Utilizzare lo strumento solo nell'intervallo di temperatura tra 0°C e 40°C. Quando si eseguono misurazioni di precisione, la temperatura ambiente deve essere
mantenuta il pit vicino possibile ai 20°C con fluttuazioni minime.

Non toccare/tenere la sommita della colonna del truschino quando lo si trasporta o lo si utilizza su un piano. Cio potrebbe influire negativamente sulla precisione
della misurazione. Quando si sposta il truschino su un piano, farlo scorrere tenendolo alla base.

Per pulire la colonna, la base, il cursore o il pannello di visualizzazione, usare un panno privo di pelucchi o un pezzo di carta imbevuto di alcool. Non utilizzare
solventi organici come i diluenti. Utilizzare uno spazzolino da denti per pulire I'asta dentata della colonna.

Non applicare mai un voltaggio esterno al truschino, come un incisore elettrico. Potrebbe causare un guasto. *5

Se il truschino non viene utilizzato per un lungo periodo di tempo, togliere la batteria dal truschino per sicurezza. La batteria potrebbe avere delle perdite e causare
danni al truschino.

Utilizzare sempre una batteria SR44 (a cella di ossido d’argento).

Non far cadere lo strumento, non applicare ad esso forze eccessive.*6

Non smontare lo strumento fatta eccezione per il coperchio della batteria quando viene sostituita.

[1] NAME AND FUNCTION OF EACH PART

(1) Colonna (2) Cursore (3) Base
(5) Morsetto della punta (6) Punta a tracciare (7) Morsetto
(9) Copertura della batteria (10) Pulsante di accensione/spegnimento
(11) Pulsante ZERO/ABS (Passa dal modo INC al modo ABS e viceversa. Vedere [3]-(3).)
(

(

(4) Pulsante di avanzamento
(8) Schermo LCD

12) Pulsante PRESET (per HD) / pulsante MODE (per HDM) (13) Pulsante HOLD/DATA (14) +/- e pulsante A
15) pulsante in/mm (solo per il modello in pollici/mm) e pulsante » (16) Connettore del tastatore elettronico (17) Connettore output

IMPORTANTE

I nome del pulsante (12) varia in base al modello (Questo manuale descrive le funzioni comuni che assegnano PRESET a questo pulsante).

Funzione comune del pulsante (12): Impostazione automatica nel modo PRESET. Funzione solo per HDM: Modo di compensazione del diametro della sfera (vedere [4]-2).
Premere e tenere premuto il pulsante (14) e il pulsante (15) contemporaneamente per piu di 2 secondi per cambiare la risoluzione (tra 0.01mm/.0005" e
0.005mm/.0002").

[2] REGOLAZIONE

1) Alimentazione elettrica e sostituzione della batteria

Al momento della consegna la batteria non € installata nel truschino. Installare la batteria (SR44) in base alla seguente procedura. Accertarsi di porre la batteria con
il lato positivo rivolto verso I'alto.

(1) Con I'alimentazione elettrica disinserita, far scorrere la copertura della batteria nella direzione della freccia e toglierla dalla sede.

(2) Porre la batteria (SR44) con il lato positivo in alto, far scorrere quindi e inserire la copertura della batteria nella direzione opposta alla freccia.

(3) Dopo aver posizionato la batteria “- - - - - - “ lampeggera sullo schermo. Premere il pulsante PRESET (pulsante MODE per HDM).

IMPORTANTE

Per installare la nuova batteria attendere oltre 10 secondi dopo aver rimosso la batteria scarica. o )
+ Se si verificano guasti nella visualizzazione o nel funzionamento dopo la sostituzione della batteria, posizionare nuovamente la batteria.
Dopo I'uso assicurarsi di spegnere lo strumento.

2) Spostamento del cursore

(1) Accertarsi di allentare il morsetto prima di spostare il cursore.

(2) Per muovere velocemente il cursore, tenere il pulsante sulla ruota e ruotare la ruota intera (Avanzamento grossolano).
(3) Per muovere il cursore con precisione, estrarre il pulsante e ruotare il manicotto del pulsante (Avanzamento preciso).
3) Installazione della punta a tracciare

Il tipo di morsetto della punta a tracciare illustrato a sinistra pud essere fissato ruotandolo nella direzione della freccia.

IMPORTANTE

Serrare il morsetto della punta a tracciare dopo averlo inserito completamente nel braccio della punta. ) ] -
Installare la punta a tracciare il piu vicino possibile alla colonna, in modo che non sporga piu del necessario. Se essa viene utilizzata mentre sporge, potrebbe
causare guasti. Se questa procedura € pero necessaria, prestare attenzione a non applicare alcuna forza di misurazione alla punta a tracciare oltre il necessario.

4) Impostazione dell’origine

- Per 'impiego con una punta a tracciare o un comparatore
La posizione del cursore, con I'alimentazione elettrica inserita, diventa I'origine (0,00 mm) nel modo ABS. Per impostare I'origine, mettere a contatto una punta a
tracciare o un comparatore con la superficie di riferimento e inserire quindi I'alimentazione. Dopo aver inserito I'alimentazione elettrica, fare riferimento a [3]-1) e [4]-1)
per la procedura di impostazione dell’origine. Nel modo INC, la posizione del cursore con il pulsante ZERO/ABS premuto velocemente diventa I'origine (0,00 mm).

- Per 'impiego con un tastatore elettronico, fare riferimento a [3]-1) e [4]-2) per I'impostazione dell’origine.

IMPORTANTE

L'origine nel modo ABS € memorizzata solo mentre I'alimentazione elettrica € inserita. Eseguire percio il reset dell'origine se I'alimentazione elettrica € disinserita. La
posmone del cursore, nel momento in cui l'alimentazione elettrica & inserita, viene considerata come l'origine per la misurazione.
Per utilizzare in modo corretto questo apparecchio per la misura di altezze Digimatic, osservare le indicazioni contenute nel manuale per l'utente.
Una volta attivato un modo di misura non € possibile passare ad un modo di misura differente
(Esempio: Durante I'introduzione di una impostazione nel modo Preset, non passare al modo per la compensazione del diametro della sfera).
- Se é stata realizzata una qualsiasi operazione errata, come descritto sopra, o nel caso in cui si desideri abbandonare il modo attuale, premere l'interruttore ZERO/
ABS per annullare I'impostazione o il modo
(In caso contrario, premere l'interruttore ON/OFF per resettare I'apparecchio per la misura di altezze Digimatic).

5) Tracciatura
Se si esegue la tracciatura di un pezzo con la punta a tracciare, disegnarlo nella stessa direzione. Accertarsi di serrare il morsetto del cursore per fissare bene il cursore.

[3] FUNZIONI DEI PULSANTI E VISUALIZZAZIONI N

) - - G ) . o . Premere Premere per piu
Le illustrazioni a destra indicano il significato dei funzionamenti dei pulsanti. velocemente © di 2 secondi

1) Preimpostazione dell’origine ad un valore arbitrario.

<Esempio> Preimpostazione dell’'origine a 25.00 mm

(1) Premere il pulsante PRESET (pulsante MODE per HDM), appare poi un valore preimpostato in precedenza e I'indicatore P1 lampeggia nell’angolo in alto a destra
dello schermo. Premere qui il pulsante A per cambiare I'indicatore da P1 a P2. Nel funzionamento durante I'indicazione P2, & possibile impostare un altro valore

preimpostato come preimpostazione 2.

IMPORTANTE

Il valore preimpostato € 0,00 mm quando si sostituisce la batteria.

Questo strumento € ammesso per impostare i due valore preimpostati (preimpostazione 1: P1, preimpostazione 2: P2).

La preimpostazione € possibile anche nel modo della visualizzazione INC, ma il valore preimpostato da visualizzare successivamente sara 0,00 mm
(I valore preimpostato non rimane memorizzato).

(2) Se sipreme il pulsante P, il segno + o — inizia ad illuminarsi. Se si preme qui il pulsante A , il segno scatta tra + e -.
(3) Premere il pulsante P finché il numero nelle decine inizia ad illuminarsi.
Ogni volta che si preme il pulsante A , il numero cambia nella sequenza 0, 1, 2,...8, 9, 0. Impostarlo a "2".
(4) Come nella stessa procedura descritta al punto 3, visualizzare "5" nelle unita.
(5) Premere il pulsante p Premere il pulsante.
(6) Mettere a contatto la punta a tracciare o il comparatore con un blocchetto di riferimento di 25 mm, e premere il pulsante PRESET; l'indicatore P1 e quindi illumi-
nato e la preimpostazione € completata. Se si utilizza il tastatore elettronico in HDM, mettere il tastatore elettronico a contatto con il blocchetto di riferimento di 25
mm, ecc., invece di reimpostare il pulsante MODE; I'indicatore P1 & quindi illuminato e la preimpostazione € completata.

IMPORTANT

Per uscire dal modo di preimpostazione (indicazione P1/P2), premere il pulsante ZERO/ABS. Lo strumento si sposta sul modo di misurazione comparativo (visualizzazione INC).

2) Impostazione dell’origine utilizzando un valore esistente preimpostato

<Esempio> Lorigine & stata reimpostata a 25,00 mm.

(1) Premere il pulsante PRESET (pulsante MODE per HDM) per visualizzare 25,00mm e I'indicatore lampeggiante P1.

(2) Mettere a contatto la punta a tracciare o il comparatore con un blocchetto di riferimento di 25mm, e premere il pulsante PRESET (pulsante MODO per HDM);
I'indicatore P1 & quindi illuminato e la preimpostazione & completata. Se si utilizza il tastatore elettronico in HDM, mettere il tastatore elettronico a contatto con il
blocchetto standard di 25mm, ecc., invece di premere il pulsante MODE; l'indicatore P1 & quindi illuminato e la preimpostazione & completata.

3) Passaggio tra i modi ABS e INC
Se si preme velocemente il pulsante ZERO/ABS, si imposta I'origine (0,00 mm) per misurare il confronto, e I'indicatore “INC” si illumina o inizia a lampeggiare se si

utilizza il tastatore elettronico. Se si preme il pulsante per 2 o piu secondi, si imposta il modo ABS (modo di misurazione assoluta) e appare la posizione attuale del
cursore sull'origine reimpostata (appare "ABS").

4) Pulsante di direzione
Premendo il pulsante +/- si modifica il conteggio della polarita. La polarita dello spostamento in avanti del cursore & negativa se "V " appare sullo schermo o

positiva se " ¥ " scompare dallo schermo. Premendo il pulsante +/- il valore visualizzato cambia se l'origine € stata impostata con la preimpostazione. In questo
caso, impostare a zero il contatore premendo velocemente il pulsante ZERO/ABS.

5) Mantenimento del valore di visualizzazione / Output dei dati misurati
Premendo il pulsante HOLD/DATA si mantiene il valore di visualizzazione e l'indicatore "H" si illumina (Lo schermo non cambia anche se il cursore si sposta). Se
si preme nuovamente il pulsante HOLD/DATA, il conteggio inizia dopo lo spegnimento dell'indicatore “H”.
Se un Mini-processore Digimatic (ad es. DP-1) e collegato al truschino, il pulsante HOLD/DATA funziona come un pulsante di output dei dati.
[Output dei dati misurati]
Premere il pulsante HOLD/DATA sul truschino.
Premere il pulsante DATA sul Mini-processore Digimatic.
Mettere a contatto il tastatore elettronico con il pezzo (accessorio opzionale).

6) Cambio della risoluzione

Premere e tenere premuto il pulsante A e il pulsante P contemporaneamente per piu di 2 secondi per cambiare la risoluzione (tra 0,01mm/.0005” e 0,005mm/.0002”).
In questo caso, impostare a zero il contatore premendo velocemente il pulsante ZERO/ABS.

[4] PROCEDURA DI FUNZIONAMENTO

1) Misurazione utilizzando la punta a tracciare
<Esempio> Si utilizza come riferimento un blocchetto di 50 mm e le dimensioni A e B del pezzo sono misurate come indicato nella fig.1.

[Impostazione dell'origine]

(1) Portare la punta a tracciare all'altezza desiderata (Posizione 1 della punta a tracciare).

(2) Spostare il cursore in modo che il truschino legga "50,00" (la lunghezza del blocchetto) (Posizione 2 della punta a tracciare).

(3) Premere il pulsante HOLD/DATA.

(4) Premere il pulsante PRESET (pulsante MODE per HDM).

(5) Mettere a contatto la punta a tracciare con il blocchetto e premere poi il pulsante PRESET. Esso preimposta 50,00 (Posizione 3 della punta a tracciare).

[MlsuraZ|0ne] (Misurare A, B, & C in questa sequenza)
Mettere la punta a tracciare a contatto con la superficie misurata e premere il pulsante HOLD/DATA. Viene mantenuto il valore per A (Posizione 4 della punta a
tracciare). Spostare il truschino in una posizione di facile lettura e leggere la visualizzazione (Posizione 1 della punta a tracciare).

(7) Premere nuovamente il pulsante HOLD/DATA per sbloccare il modo di mantenimento. Appare il valore attuale.

(8) Mettere la punta a tracciare a contatto con la superficie (posizione 5 della punta a tracciare) e premere il pulsante ZERO/ABS (Modo INC).

(9) Mettere a contatto la punta a tracciare con la superficie misurata e leggere il valore di B (posizione 6 della punta a tracciare).

2) Misurazione utilizzando il tastatore elettronico (Procedura di misurazione per HDM)
<Esempio> Si utilizza come riferimento un blocchetto di 50 mm e le dimensioni A, B, C e D del pezzo sono misurate come indicato nella fig.2.

IMPORTANTE

Leggere anche il manuale del tastatore elettronico.

[Calibratura del diametro della sfera]

Quando si misura uno spessore interno/esterno, accertarsi di calibrare il diametro della sfera del tastatore seguendo la procedura nei seguenti punti dal (1) all’ (5). In
caso contrario comparira un grosso errore di misurazione. Calibrare il diametro della sfera del tastatore elettronico se questa viene utilizzata per la prima volta, se la
batteria viene sostituita e se il tastatore viene sostituito con un’altro.

(1) Premere il pulsante MODE per piu di 2 secondi per introdurre il modo di calibratura del diametro della sfera ("PROBE" inizia ad illuminarsi e 0,00 appare se si uti-
lizza il truschino per la prima volta. La volta successiva e tutte le altre volte seguenti apparira il diametro della sfera memorizzato. Esso viene tenuto in memoria
finché non si toglie la batteria per sostituirla).

(2) Premere il pulsante P (" ¥ "inizia ad illuminarsi).

(3) Come indicato nella fig. 2, impostare due pezzi dei blocchetti misuratori (di qualunque dimensione) e far scorrere il blocchetto superiore in modo che il tastatore
non interferisca. Mettere a contatto il tastatore con il blocchetto inferiore nella posizione 1 dall’alto (A questo punto " A "inizia ad illuminarsi).

(4) Mettere a contatto il tastatore con il blocchetto superiore nella posizione 2 dal basso (Appare il diametro della sfera calibrata, illuminando “PROBE”).

(5) Premere il pulsante ZERO/ABS per completare la calibratura del diametro della sfera. Il truschino & pronto per la misurazione.

[Impostazione dell’origine]
(6) Introdurre la lunghezza del blocchetto di 50,00 mm con la procedura [3] 1) da (1) a (5). A questo punto "P1" inizia ad illuminarsi.
(7) Mettere a contatto il tastatore con il blocchetto; € preimpostato 50,00 (Posizione 4 del tastatatore).

[Misurazione] Misurare nella sequenza di A, B, C, e D

(8) Mettere a contatto il tastatore con il pezzo nella posizione 5 e premere il pulsante HOLD/DATA. Viene mantenuto il valore A. Spostare il truschino su una posiz-
ione in cui la visualizzazione & facile da leggere e leggerla (Posizione 3 del tastatore).

9) Premere nuovamente il pulsante HOLD/DATA per sbloccare il modo di mantenimento dalla visualizzazione. Appare il valore attuale.

) Premere il pulsante ZERO/ABS. Il valore di visualizzazione e azzerato.

) Mettere a contatto il tastatore con il pezzo nella posizione 5 per impostare questa superficie sul punto zero.

) Mettere a contatto il tastatore con il pezzo nella posizione 6 e leggere il valore B.

1
1
1
13) Mettere a contatto il tastatore con il pezzo nella posizione 7 e leggere il valore C.

(
(10
(11
(12
(13
I

MPORTANTE

- Se si controlla il pezzo con il tastatore elettronico, avanzare lentamente il cursore. _ _ o _ ) )
+ Allinput del segnale dal segnale di contatto (si crea un suono acuto e breve), i dati di misurazione sono corretti con il diametro della sfera calibrato prima di essere
visualizzati. In questo momento di misurazione, un valore di visualizzazione sembra essere ingrandito, ma cio non rappresenta un problema.

(14) Spostare il tastatore dal pezzo e premere il pulsante ZERO/ABS. Viene eseguito il reset del valore di visualizzazione.
(15) Mettere a contatto il tastatore con il pezzo nella posizione 7 per impostare questa superficie sul punto zero.
(16) Mettere a contatto il tastatore con il pezzo nella posizione 8 e leggere il valore D.

[5] MESSAGGI DI ERRORE E CONTROMISURE

1) Err—0S: Errore a causa di rumori o velocita eccessiva
Soluzione: Disinserire e reinserire I'alimentazione elettrica e impostare poi I'origine.

2) Err—oF: Eccessivo valore di visualizzazione (99.9995in)
Soluzione: Errore a causa di un contatto accidentale del tastatore o eccessiva velocita del cursore nella misurazione del pezzo. In genere I'errore viene eliminato
automaticamente. Se I'errore persiste, disinserire una volta I'alimentazione elettrica. Reinserirla e impostare nuovamente 'origine.

3) Err—oP: Errore funzionamento tastatore elettronico
Remedy: Error due to an accidental touch of the probe or an excessive slider speed in probing the workplace. Normally the error will be released automatically.
If the error persists, turn off the power once. Then turn on the power and set up the origin again.

: Errore abbassamento tensione batteria (bassa tensione)

Soluzione: Sostituire la batteria con una nuova.

5) Nluminazione di "H": Malfunzionamento del tastatore elettronico
Soluzione: Questo errore avviene se il tastatore viene toccato per errore o se € a contatto con un pezzo ad un intervallo inferiore a quello specificato. Premere il
pulsante HOLD/DATA per eseguire il reset dell’errore. Mantenere il tastatore a contatto con il pezzo per piu di 0,2 secondi.
6) Err- -S, Err- -d, Err- -G, Err- -o: Errore a causa di impostazione automatica difettosa

Soluzione: Premere il pulsante PRESET (pulsante MODE per HDM). Se il messaggio di errore non scompare, reinserire la batteria nella sua posizione. Se il mes-
saggio non scompare ancora, togliere la batteria e contattare il proprio fornitore o il centro vendite Mitutoyo piu vicino.

[6] Dati tecnici

+HD + HDM

Lunghezza max. dimisurazione [~ 300mm | 600mm | 1000mm | 300mm/12" | 450mm/18" | 600mm/24" | 1000mm/40°" | 300mm | 600mm | 1000mm | 300mm/12" | 450mm/18" | 600mm/24’ | 1000mm/40’

Precisione +0.02mm | +0.05mm | +0.07mm +0.02mm +0.05mm +0.05mm +0.07mm +0.02mm | £0.04mm [ +0.06mm [ +0.02mm +0.04mm +0.04mm +0.06mm
001" 002" 002" 003" 001" 001" 0015" +0025"

Risoluzione 0.01mm/0.005mm 0.01mm/0.005mm/.0005'/.0002" 0.01mmy/0.005mm 0.01mmy/0.005mm/.0005/.0002"

Copertura antipolvere 450091 | 450292 | 450200 [ 450291 | 450292 | 450292 | 450290 450291 | 450292 | 450290 450291 | 4s0p92 | 450202 | 450290

Punta a tracciare 076ZA000 900258 905200 905201

Morsetto della punta 056ZA033 901385 05GZA033 901385

Tastatore elettronico — — 192-007 192-008

Velocita massima di risposta:
Alimentazione elettrica: Un pulsante —tipo a cella di ossido d’argento (SR44)
Durata batteria: Circa 3,500 ore

Temperatura di funzionamento:  da 0°C a 40°C

Temperatura di immagazzinaggio: da -10°C a 60°C

Cavo di collegamento (1m): 905338

Cavo di collegamento (2m): 905409

[7] SPECIFICHE DI OUTPUT

1) Formato dati
(1) Ordine output (2) Tutto F (3) Segno (4) Valore di misurazione (5) Virgola decimale (6) Unita

CONSIGLIO

Nella visualizzazione della risoluzione a 5/1000mm, il numero delle cifre importanti € di 7 cifre. Tuttavia, i dati sono emessi in 6 cifre escludendo I'ultima cifra importante
(cifra di 5/1000mm) (Specifica di output di Mitutoyo Digimatic: 6 cifre).
Es.: Quando il valore visualizzato & "1000.345 mm", il valore stampato sara "1000.34 mm".

Circa 500 mm (19.7in)/s

2) Schema disposizione pin

3) Diagramma dei tempi
*1: lintervallo di tempo T5 tra 'abbassamento da READY a LOW e l'introduzione di REQUEST dipende dal rendimento del processore dati da collegare.
*2: Valido solo se si utilizza il pulsante HOLD/DATA.

Mitutoyo Corporation
Kawasaki, Japan
http://www.mitutoyo.co.jp

Séakerhetsforeskrifter @

Anvand instrumentet i enlighet med anvisningarna och specifi kationerna i denna bruksanvisning sa att anvandarens sékerhet tryggas.

Ang. exportrestriktioner
Ni skall samtycka till att inte bega nagon handling som pa nagot satt, direkt eller indirekt, strider mot japanska, eller lokala, lagar och bestammelser saval som andra
internationella dverenskommelser gallande export eller vidareexport av Mitutoyos produkter.

- Forsok inte att ladda eller ta isar batteriet. Kortslutning kan uppsta.
Om batteriet séljs genom olyckshandelse ska lakare kontaktas omedelbart.
Spetsen pa hojdmatarens ritsnal ar vass. Hantera den forsiktigt sa att du inte skadar dig.

VARNING

Omhandertagning av uttjant elektrisk & elektronisk utrustning (galler for Euro-peiska unionen och 6vriga europeiska
lander med kallsortering av avfall)

Denna symbol pa produkten eller dess férpackning indikerar att produkten inte ska behandlas som hushall-savfall. for att minska inverkan pa
miljon genom WEEE (avfall frdn elektrisk och elektronisk utrustning) och minimera mangden av WEEE som hamnar i omgivningen, var vanlig
. ateranvand och atervinn.
- 0r narmare information, var god kontakta din lokala &terforsaljare eller distributor.

VIKTIGT

Nar du anvander héjdmétaren forsta gangen efter képet, torka bort all rostskyddsolja p& méataren med en mjuk putsduk genomdrénkt i olja. Installera sedan det
medféljande batteriet i méataren.

Nar du transporterar din Digimatic Height Gage, hall fast den i bottenplattan med ena handen medan du stéder matslidens baksida med den andra handen enligt bild. *1

Se till att matslidens lasklammer &r atdragen nar du transporterar Digimatic Height Gage.

Lyft aldrig Digimatic Height Gage genom att hélla fast i pelaren eller pelarens topp. *2

Anvéand inte instrumentet pa arbetsplatser dar det kan utséttas for olja, vatten och damm *3

Anvand inte instrumentet pa arbetsplatser dar det utsatts for direkt solljus eller en varm luftstrom. *4

Anvand inte instrumentet utanfér temperaturomrédet 0-40 °C. Na&r precisionsmétningar utférs, maste omgivningstemperaturen hallas s& nara 20 °C som mgjligt
med minsta mojliga variation.

Beror inte / héall inte fast mstrumentpelarens 6vre ande nar du transporterar det eller anvander det pd en planskiva. Detta kan ha negativ inverkan p& méatnog-
grannheten. Nar instrumentet forflyttas pa en planskiva, ska det ske genom att det hélls fast i bottenplattan.

For att rengora pelare, bottenplatta, ritsndl eller display, torka av delarna med en luddfri duk eller pappershandduk genomdréankt i alkohol. Anvénd inte organiska
[6sningsmedel som tinner. Anvand en tandborste for att rengora pelarens kuggstang.

Hojdmaétaren far pé inga villkor utséttas for en extern spanning som t.ex. en elektrisk gravyrmaskin. Det kan leda till problem. *5

Om instrumentet inte anvands under langre tid, ska batteriet avlagsnas ur instrumentet for saker forvaring. Batteriet kan annars borja lacka och skada instrumentet.
Anvénd alltid ett batteri av typ SR44 (S|IverOX|dceII)

Utsatt inte hOJdrltsmattet for onddigt stora krafter.*6

Ta inte isar hojdritsmattet annat an batteriluckan vid byte av batteri.

[1] BENAMNING OCH FUNKTION FOR RESPEKTIVE DEL

(1) Pelare (2) Matslid (3) Bottenplatta (4) Matningsvred (5) Ritsnalens klamma
(6) Ritsnal (7) Klamma (8) LCD-display (9) Batterilock (10) TILL/FRAN-knapp
(11) ZERO/ABS-knapp (véaxlar mellan lage INC och ABS. Se [3]-(3).)

(12) Knapp PRESET (fér HD) / knapp MODE (fér HDM) (13)Knapp HOLD/DATA (14) +/- och A -knapp

(15) tum/mm-knapp (géller endast tum/mm-modell) och knapp P (16)Anslutning for elektronisk avkénnare (17) Utgang, kontaktdon

VIKTIGT

Benamningen av knapp (12) varierar beroende pa modell (Denna handbok beskriver gemensamma funktioner nar PRESET tilldelats denna knapp).
- Gemensam funktion for knapp (12): Auto-installning i lage PRESET. Funktion endast for HDM: Kompenseringslage for kuldiameter (se [4]-2).
Hall knapparna (14) och (15) intryckta samtidigt i mer &n 2 sekunder for att &ndra upplésningen (mellan 0,01 mm/.0005" och 0,005 mm/.0002").

[2] INSTALLNING

1) Stromforsorjning och batteribyte

Batteriet &r inte installerat i hdjdmataren vid leverans. Installera batteriet (SR44) enligt beskrivningen nedan. Se till att batteriet placeras med den positiva sidan
pekande uppat.

(1) Sla av strommen, skjut batterilocket i pilens riktning och lyft bort det fran batterifacket.

(2) Placera batteriet (SR44) med den positiva sidan upp, skjut sedan in batterilocket i motsatt riktning mot pilen.

(3) Efter att batteriet har satts in, kommer "- - - - - - " att blinka pa displayen. Tryck in knappen PRESET (knapp MODE pa HDM).

VIKTIGT

+ Vanta | i mer &n 10 sekunder efter att det tomda batteriet har avlagsnats innan du installerar ett nytt batteri.
- Om nagon typ av fel upptrader pa displayen eller bland funktionerna efter ett batteribyte, ska batteriet tas ur och sattas in igen.
Efter abvandning av hojdritsmattet, var noga med att sl i frdn strommen OFF.

2) Flytta matsliden

(1) Se till att lossa klamman innan matsliden forflyttas.

(2) For snabbforflyttning av matsliden, hall knappen pa ratten intryckt och vrid hela ratten (grovinstalining).
(3) For fininstalining av matsliden, dra ut knappen och vrid knappens hylsa (fininstalining).

3) Installation av ritsnal

Den typ av klamma for ritsnalen som &r avbildad till vanster, kan lasas genom att den vrids i pilens riktning.

VIKTIGT

Dra fast ritsndlens klamma efter att den skjutits in helt i méatslidens arm.
Installera rltsnélen s& nara pelaren som mojligt s att den inte sticker ut langre &n nodvandigt. Om den anvands nar den skjuter ut kan matfel uppstd. Om den méste
anvandas pa detta satt, maste du tanka pa att inte anvanda hogre matkraft for ritsnalen &an vad som ar absolut nédvandigt.

4) Installning av nollpunkt

- For anvandning med ritsnal eller métklocka
Matslidens position nar strommen slas pa blir nollpunkt (0,00 mm) i ABS-lage. For att stalla in nollpunkten, flytta ritsnalen eller méatklockan sa att den beror
referensytan och sla sedan pa strommen. Efter att strtommen har slagits pa, se [3]-1) och [4]-1) betraffande instélining av nollpunkt. | lage INC blir matslidens
position till nollpunkt (0,00 mm) nar ZERO/ABS-knappen trycks in kort.

- Vid anvandning med elektronisk avkannare, se [3]-1) och [4]-2) betraffande instélining av nollpunkt.

VIKTIGT

Nollpunkten i ABS-laget sparas i minnet endast nar strémmen slas PA. Aterstall darfor nollpunkten nar strommen slds AV. Métslidens position i det égonblick strémmen
slas PA betraktas som nollpunkt fér den méatning som féljer.
For att anvanda denna Digimatic héjdmatare pa korrekt ska beskrivningarna i instruktionsboken foljas.
- Vaxla inte till ett annat driftsétt nar du redan anvander ett lage
(Exempel: vid inmatning av en installning i 1age for Forinstélining, vaxla inte dver till Kompenseringslage for kuldiameter).
- Omdu har utfort en felaktig operation enligt beskrivningen ovan eller om du vill lamna nuvarande lage, tryck pa omkopplaren ZERO/ABS for att annullera instéllningen
eller laget (Tryck i annat fall pa strémstéllaren PA/AV for att aterstélla Digimatic héjdmétare).

5) Ritsning

Vid ritsning av ett arbetsstycke med ritsnalen ska det dras i samma riktning. Se till att dra fast matslidens klamma sa att matsliden &r ordentligt fastsatt.
[3] KNAPPFUNKTIONER OCH INDIKERINGAR N

IIIustre.lf|o-nerna"t|II h(?ger beskriver knappamas-anvandnmg. - ) 6 Tryck in © LAl 'i.ntryckt i

1) Forinstallning av nollpunkt vid ett valfritt varde. snabbt mer an 2 sekunder

<Exempel> Férinstalining av nollpunkten vid 25,00 mm
(1) Tryck pa knappen PRESET (MODE-knapp vid HDM). D4 visas ett tidigare instéllt varde och indikeringen P1 blinkar i displayens ¢vre hogra horn. Tryck nu pa
knappen A for att vaxla indikeringen fran P1 till P2. Under drift nar P2 indikeras, ar det majligt att stalla in ett annat forinstéallt varde som varde 2.

VIKTIGT

Det forinstallda vardet ar 0,00 mm nér batteriet byts
Med detta instrument &r det mojligt att stélla in tva forinstallda varden (varde 1: P1, varde 2: P2).
Forinstallning &r ocksd mdjlig i lage INC, men det forinstallda vardet som visas nasta gang kommer att vara 0,00 mm (Det forinstéllda vardet lagras inte).

(2) Om knappen P trycks in borjar tecknet + eller - att blinka. Om knappen A trycks in i detta fall vaxlar man mellan tecknen + och -.

(3) Tryck in knappen P tills siffran i tiotalet bérjar blinka.
Varje gang knappen A trycks in andras siffran i ordningsféljden 0, 1, 2,...8, 9, 0. Stall in den pa "2".

(4) Folj samma procedur som beskrivs i steg 3, tills siffran "5" visas som entalssiffra.

(5) Tryck pa knappen P tills indikeringen P1 borjar blinka.

(6) Satt ritsnalen eller testindikatorn i beréring med ett 25 mm passbit, etc. och tryck in knappen PRESET. Indikeringen P1 tands och forinstaliningen ar avslutad.
Om elektronisk avkénnare anvands till HDM, séatt avkannaren i beréring med ett 25 mm passbit, etc. Istéllet for att utfora instaliningen med knappen MODE tands
indikeringen P1 och férinstéliningen ar avslutad.

VIKTIGT

For att lamna forinstallningslaget (P1/P2-visning), tryck in knappen ZERO/ABS. Instrumentet 6vergar till Iaget for jamforande méatning (INC-visning).

2) Installning av nollpunkt med hjalp av ett existerande forinstallt varde

<Exempel> Nollpunkten har stallts in pa 25,00 mm.

(1) Tryck in knappen PRESET (knapp MODE pa HDM) for att visa 25,00 mm och fa indikering P1 att blinka.

(2) Satt ritsnalen eller testindikatorn i beréring med en 25mm passbit, etc. och tryck in knappen PRESET (knapp MODE fér HDM). Indikeringen P1 tands och
forinstaliningen &r avslutad. Om en matprob anvands till HDM, satt avkannaren i beréring med ett 25mm passbit, etc. Istallet for att trycka in knappen MODE
tands indikeringen P1 och férinstallningen ar avslutad.

3) Vaxla mellan lagena ABS och INC

Om knappen ZERO/ABS trycks in snabbt, stélls nollpunkten (0,00 mm) in for jamférande métning och indikeringen "INC" t&nds och boérjar blinka nar elektronisk

avkannare anvands. Om knappen halls intryckt langre an 2 sekunder stélls ABS-laget in (absolut méatiage), och métslidens nuvarande position visas (“ABS” visas).

4) Riktningsknapp

Trycks knappen +/- in andras raknepolariteten. Polariteten pa métslidens uppatgaende rérelse ar negativom " ¥ " visas pa displayen eller positiv om " ¥ " férsvinner

fran displayen. Trycks knappen +/- in férandras det visade vardet om nollpunkten har stéllts in med férinstaliningen. | detta fall, nollstall rakneverket med ett kort tryck

péa knappen ZERO/ABS.

5) Halla kvar visat varde / utmatning av matdata
Trycks knappen HOLD/DATA in lases det visade véardet fast och indikeringen "H" tands (Displayen dndras inte &ven om matsliden forflyttas). Trycks knappen
HOLD/DATA in pa nytt paborjas rékningen efter att indikeringen "H" har forsvunnit.

Om en Digimatic miniprocessor (t.ex. DP-1) &r ansluten till héjdmataren, fungerar knappen HOLD/DATA som datautmatningsknapp.

[Utmatning av méatdata]

Tryck in knappen HOLD/DATA pa hojdmataren.
Tryck in knappen DATA pa Digimatic miniprocessor.
Sétt elektronisk avkannare i beréring med arbetsstycket om ett sddant anvands.

6) Andra upplésningen

Hall knapparna A och P intryckta samtidigt i mer &n 2 sekunder for att &ndra upplésningen (mellan 0,01 mm/.0005" och 0,005 mm/.0002").

| detta fall, nollstall rakneverket med ett kort tryck pa knappen ZERO/ABS.

[4] ANVANDNING

1) Matning med hjélp av ritsnalen

<Exempel> En 50 mm passbit anvands som referens och matten A och B pa arbetsstycket mats enligt fig.1.

[Instalining av nollpunkt]

(1) Vrid hojdmataren tills ritsnalen natt énskad hojd (Ritsnal position 1).

(2) Flytta matsliden tills hojdmataren visar "50.00" (passbitens langd) (Ritsnal position 2).

(3) Tryck in knappen HOLD/DATA.

(4) Tryck in knappen PRESET (knapp MODE pa HDM).

(5) Satt ritsnalen i berdring med passbiten och tryck sedan in knappen PRESET. Detta forinstéller 50.00 (Ritsnél position 3).

[Méatning] (Mat A, B & C i denna ordningsfoljd)

(6) Satt ritsnalen i bertéring med den uppmétta ytan tryck sedan in knappen HOLD/DATA. Véardet for A hélls fast (Ritsnal position 4). Flytta hojdmaétaren till en lattav-
l&st position och avlds displayen (Ritsnal position 1).

(7) Tryck in knappen HOLD/DATA igen for att frigéra hallaget. Nuvarande varde visas.

(8) Satt ritsnalen i berdring med ytan (ritsnal position 5) och tryck sedan in knappen ZERO/ABS (Lage INC).

(9) Satt ritsnalen i beréring med den uppmétta ytan och avlas vardet pa B (ritsnal position 6).

2) Matning med elektronisk avkannare (matprocedur for HDM)

<Exempel> En 50 mm passbit anvands som referens och matten A, B, C och D pa arbetsstycket mats enligt fig. 2.

VIKTIGT

Las ocksa handboken for elektronisk avkannare.

[Kalibrering av kuldiameter]

Vid métning av invandig/utvéndig bredd, se till att kalibrera avkénnarens kuldiameter genom att folja proceduren i stegen (1) till (5) nedan. | annat fall kommer det

att resultera i ett stort matfel. Kalibrera kuldiametern pa elektronisk avkannare nar du anvander den for forsta gangen, efter ett batteribyte eller om avkannaren har
bytts ut mot en ny.

(1) Hall knappen MODE intryckt i mer &n 2 sekunder for att komma till 1aget for kalibrering av kuldiametern ("PROBE" bérjar blinka och 0.00 visas nar instrumentet
anvands for forsta gangen. Darefter visas den kalibrerade kuldiameter som finns lagrad i minnet. Det forblir lagrat i minnet tills batteriet tas bort for utbyte).

(2) Tryck in knappen P (" ¥ " borjar blinka).

(3) Som visas i fig. 2, stall upp tva passbitar (i valfri storlek) och skjut den 6vre passbiten sa att avkannaren inte stérs. Satt avkanaren i beréring med den undre
passbiten vid position 1 uppifran (denna gang borjar " A " blinka).

(4) Satt avkannaren i beréring med den ¢vre passbiten vid position 2 nerifran (den kalibrerade kuldiametern visas, "PROBE" blinkar).

(5) Tryck in knappen ZERO/ABS for att avsluta kalibreringen av kuldiametern. Hojdmataren &r klar for matning.

[Instéllning av nollpunkt]

(6) Mata in passbitslangden 50.00 mm med procedur [3] 1) (1) till (5). Denna gang borjar "P1" att blinka.

(7) Satt avkannaren i beréring med passbiten, 50.00 mm ér forinstallt (avkannare i position 4).

[Matning] M&t i ordningsféljden A, B, C och D

(8) Satt avkannaren i beréring med arbetsstycket vid position 5 tryck sedan in knappen HOLD/DATA. Véardet for A halls fast. Flytta héjdmaétaren till en position déar
displayen ar |att att avlasa, och avlas displayen (avk&nnare i position 3).
Tryck in knappen HOLD/DATA igen for att frigéra displayens hallage. Nuvarande varde visas.

) Tryck in knappen ZERO/ABS. Displayens véarde nollstélls.

) Satt avkannaren i beréring med arbetsstycket vid position 5 for att stélla in denna yta som nollpunkt.

) Satt avkannaren i beréring med arbetsstycket vid position 6 och avlas varde B.

3) Satt avkannaren i beréring med arbetsstycket vid position 7 och avlas varde C.

VIKTIGT

Nar du méter upp ett arbetsstycke med elektronisk avkannare ska matsliden forflyttas Iangsamt.
- Vid signalingangen fran beréringssignalen (nar ett pipljud hors), korrigeras méatdata med den kalibrerade kuldiametern innan den visas. For ett 6gonblick vid matning
med avkannaren, ser vardena pa displayen felaktiga ut, men detta utgér inget problem.

(9)
(10
(11
(12
(13

(14) Frigér avkannaren fran arbetsstycket och tryck in knappen ZERO/ABS. Displayens varde aterstélls.
(15) Satt avkannaren i beréring med arbetsstycket vid position 7 for att stélla in denna yta som nollpunkt.
(16) Satt avkannaren i beréring med arbetsstycket vid position 8 och avlas varde D.

[5] FELMEDDELANDEN OCH MOTATGARDER

1) Err-o0S: Fel pé grund av brus eller for hog hastighet
Atgard: Sla AV och PA strommen och stéll sedan in nollpunkten igen.
2) Err-oF: Displayens varde 6verskrider (99.9995 tum)
Atgard: Om métsliden fors tillbaka till sitt visningsomrade, borjar rékningen igen. Utfor en forinstélining och stall in nollpunkten korrekt pa nytt.
3) Err—oP: Funktionsfel hos elektronisk avkannare
Atgard: Fel pa grund av ofrivillig beréring av avkannaren eller en for hog hastighet pa matsliden vid matning pa arbetsplatsen. | vanliga fall aterstalls felet au-
tomatiskt. Skulle felet kvarsta, sla av strommen en gang. Sla sedan pa strémmen pa nytt och stéll in nollpunkten pa nytt.
: Fel genom spanningsfall i batteri (I1&g spanning)
Atgard: Satt in ett nytt batteri.
5) Blinkande "H": Fel pé elektronisk avkannare
Atgard: Detta fel uppstar om avkéannaren berdrs felaktigt eller om den beror arbetsstycket kortare tid an specificerat. Tryck in knappen HOLD/DATA for att ater-
stalla felet. Lat avkannaren bertra arbetsstycket langre an 0,2 sekunder.
6) Err- -S, Err- -d, Err- -G, Err- -o: Fel pa grund av felaktig auto-installning

Atgard: Tryck in knappen PRESET (knapp MODE pa HDM). Om felet inte férsvinner, plocka ut och sétt in batteriet igen. Om felet trots detta kvarstar, ta bort bat-
teriet och kontakta din aterforséljare eller narmaste Mitutoyo forséljningscenter.

[6] SPECIFIKATIONER

4)

+HD + HDM

Max. matlangd 300mm | 600mm | 1000mm | 300mm/12" | 450 mm/18" | 600mm/24" [1000mm/40° [ 300mm | 600mm | 1000mm | 300mm/12" | 450mm/18" | 600 mm/24" | 1000 mm /40"

Noggrannhet £0,02mm | 0,05mm | 0,07 mm 0,02 mm 0,06 mm 0,05 mm 0,07 mm £0,02mm | £0,04mm | 0,06 mm | +0,02mm 0,04 mm 0,04 mm £0,06 mm
+001" +002" +002' +003" +.001" +0015" +0015" +0025"

Ugninssipp 0,01 mm /0,005 mm 0,01 mm /0,005 mm /.0005°/.0002" 0,01 mm /0,005 mm 0,01 mm /0,005 mm /.0005'/.0002"

Dammskydd 450291 | 450292 | 450290 450291 | 450292 | 450292 | 450290 450091 | 450292 | 450290 450291 | 450092 | 450292 | 450290

Ritsnal 07GZA000 900258 905200 905201

Kiamma for ritsnal 05GZA033 901385 05GZA033 901385

Elektronisk avkannare — — 192-007 192-008

Maximal hastighet vid méatning: ~ Ca 500 mm/s (19.7 tum/s)
Strémforsorjning: En silveroxidcell (SR44)

Batteriet livslangad: Ca 3500 timmar
Drifttemperatur: 0 till 40 °C
Lagringstemperatur: -10 °C till +60 °C
Anslutningskabel (1 m): 905338
Anslutningskabel (2 m): 905409

[7] SPECIFIKATIONER FOR UTGANG

1) Dataformat
(1) Utgangens ordningsfolid (2) Alla F (3) Tecken (4) Méatvarde (5) Decimalpunkt (6) Enhet

TIPS

Nar instrumentet &r installt pa en upplésning av 5/1000 mm, &r verkligt antal tecken 7 siffror. Data matas emellertid ut med 6 siffror och utesluter den minst viktiga
siffran (siffran for 5/1000 mm) (Mitutoyo Digimatic utmatningsspecification: 6 siffror).
T ex. nar displayen visar "1000.345mm", blir utskriften "1000.34mm".

2) Anslutningsstiftens placering

3) Tidsschema
*1: Tidsintervallet T5 mellan att READY faller till LOW och inmatning av REQUEST bestams av prestanda hos den dataprocessor som ska anslutas.
*2: Giltig endast nar knappen HOLD/DATA anvands.

Mitutoyo Corporation
Kawasaki, Japan
http://www.mitutoyo.co.jp
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—EE(E A SR44 HEith (LB

o EARBEIE AN, EREER. X6

o AERFSNMERMEE, BT B BEITHEBEUSN

[1] BRMIAIBFRS ThAE

(1) 3Lk (2) RAE (3) HeJiE (4) FBEF48
(5) JlZk &N JeFf (6) KB IN (7) B F4 (8) Wb BN B

(9) it (10) ON/OFF #4 (11) ZERO/ABS 441 (DIt B S 26X (E il & . 2% [3]-3)
(12) PRESET #¢4ll (HD ) /MODE #41l (HDM i) (13) HOLD / DATA #i4ll (14) +/ — R A%
(15) infmm K B $ie4f] (16) fil W Sk 3 e (17) DATA i i JA 2 $:8%

HE
o (12) AR BEN BT AR (HIRFAIBEIZ 0 PRESET 8, AFMALL AR,

o (12) IRERIWEAIIEE : BNZE. MEHEK. NRTF HOM #ThEE : BRI EESL (% [4]2).
o ERHRERA (14) 51RE (152 B L, PI#E/NERIE (0.01mm/.0005"  0.005mm/.0002" )o

[2] &8

[2]-1 Ei#keFE R

A A L . R LT e L

SR (SRA4) I, IEMRZEM .

() TERBEEHRIRA T, AR 1 7 17 I B o, U s

(2) 4580 (SR44) TEAREA L3E A, SRJT LU Sk 7 AOML B 07 16 Ve B A PR 55«

(@) W AJG, SRR ", # PRESET 41 (HDM %2 % MODE #%41).

EE
o EHEBA, EE 10 EAREAR.

c BEREMREER TR BEFAEENIS, BEHRKRM.
o fERSEEE, EWIAXARIEFX.

[2]-2 B RIE
(1) T 55 W ORS B E FARJG A8 SRR
(2) PRSI, BEHIR A THe b, e T4 G
(3) HEATRAIR,, LA, JFhE TR E R (R
[2]-3 RERKZEN
LA DR RIBCRITIAR 8, ik Tr I besk et mT AR 2 JlZc .

BEE
* BIL R B TURE BRI SIS, RERE

KILEMHAHEFEZEBHFZEMNEE, RENNREFMNE. NMRFFE—EEMHER, ATEESBRENEE, NEMIBFAEITAN.

[2]-4iRERR
o T e TSR P

FTIFHLIFRF ) RORE (37 B 260 M A (ABS) T Y AL (0.00mm)e 35 BRI, 18K Rl 2 B TCHALAT S0 HE SR HE T 5 FE AT I s TIPSR I R A I ik 25
[3]-1)« [4]-1). ZELLERMIERE T, Ytk ZERO/ABS i HLIN ¥ FRUME Y .5 J5 41 (0.00mm).

o EAMERE SN, HE% [3]11). [411).
EE

?k?:ﬁ':ﬂ‘]éﬁﬁﬁﬂﬂ'l% (ABS) X MR s X R IR T R AB R B B % 1C 12 Bk, MRBBEHXAFEINRER = EENE (ABS) BAKE S ERIRITAR, RIEHN

o FRRE MR R RIRIAERE Digimatic HER

o EEBTHRMEXTIRER, BRI ETEN (flW : EERETESEAN, MERESRTH, FREVIHRIKEHERN ).
MREESEMTFUENFIRRE, HELZRHZENXA, 1512 ZERO/ABS A BUHIZIRIE (&% ONOFF =4, #ITENM).

[2]-5 %Ik
M TP LRI, R4 T e R — 7 ) AT, IO, ROMEROBESE ARSI S, M S e 45 5t

[3] =AM SRR NG .
HEE I, R X
@ : iR @ R 2 BILE)

Bl-1 B (ERAEEE) AE
<> % E K 25.00mm ff

(1) 1% PRESET #%4ll (HDM %51 5 MODE %41 ), B /RDARTRITRE, S/RF0A LASNEER P1. MEHET AR, P1 SIS P2, B8 P2 )5, nRL#EfT
TiE 2 MikE.

EE
s BiEBIE, FEEZS 0.00mm.

s AFERAMRE 2 AMEME (MEE1: P1, BIEE?2:P2).

* INC ERRHBAMHITIE, ETAERHHEEN 0.00mm (FEEFSHKEE) -

(2) #HPFE, SRMEER+E 5.
BERHE T ASEEL, £S5 — 5 5 TR

(3) #HPIFR, #BEhE 10 MERIEF NG A L.
i AT, MIBCFAE O ©8. 9. O ZI[AYH, #HPREI R 2.

(4) #175 (3) FFERIHAE, A4 EER 5.

(5) HWWIFRK, #EhE P1INENIE.

(6) ¥ Rl 2k RS AL AT R0 v 26mm () i, 4% PRESET #¢4, P1 /R &5%, WEE R, 7€ HDM TS il il & A5 5 Sk B, R4 MODE 42 £ i K5 i 3k % i
25mm MEHEELSE, P1 BoRETEE, WESEH.

HE
ERHFE (P1/P2 B8 ) AT, 5% ZERO/ABS 240, LI FIELEME (INC B7R )o

[B]-2 W EFENMEEIZER WA E

<> 25.00mm B Z&HE I

(1) 4% PRESET %4 (HDM T 5-f 5 MODE %41 ), 4 E/r 25.00mm, H P1 AR ER.

(2) BRI BTN ATFF 0 25mm Y e, #2 PRESET(HDM RS0y MODE %41 ) #341l, P1 SR8, R ES . 75 HDM RS v fi il fih & (5 S-Sk, A
MODE 41 i Mk 53 fE 25mm (Y 3EAERRSE, P1 /R S50, ELR.

[3]-3 L3 {EMNE 5L &M ER A%

et ZERO/ABS He4H, A5 Ay A AR 50 19 I AL (@7 0.00mm), INC @R S5t. (ff ffi& (5 5 Mk, INC MR R, Kmsond i T4, RSk & B INC B8 s5)

KAl 2 DA E ), A RAaNHETR, 2 B8R EFT I 0 i H BT iR s (ABS B A5 ).

[31-4 AE¥likigsd
b ) — 4L, DGR . WRRIE, [ RS R S 7 A W SRS, DU IE 7 R PR R A, B — 4R BRI A R AR,
TR LR 45 5 W dl ZEROJABS HeATE AT I Z 1 8 «

[3]-5 BETERRYE 52BN

o i HOLD/DATA JF35, H B/R&5%, BaENE (B RER R A SR ). Fik HOLD/DATA ##4, W H B REK, WEEHTHE.
o (YR G 15 Digimatic M?J‘.!Lﬂ%%(DP-U ST, HOLD/DATA iR A8 S I 5 58 i 0 PR A 42240

052 5T Y i 9 ]

o FAL AR HOLD/DATA #¢4

e f% Digimatic AL T &1 DATA #41.

o (I A5 B Sk, A IS oE T A

[3]-6 R/NFEERI IR

[ s} 422 A 122 61 A S 4L 2 BP DL b, UIHdR/NMEERUE (0.01mm/.0005” € 0.005mm/.0002” ).

BEATIZIRESG , % ZERO/ABS AR Z 1% & .

[4] ERASE

[4]-1 ERYLE N S{TIE

B> DL sOmm BB A L, MR Fig. 1 (9 THRSF AL B

[BEEA ]

(1) BTG E TR E, FTIFRE (LML EO).

(2) FehHRAE, BRBAIR T 50.00mm (RIZEINMED).

(8) % HOLD/DATA #4H.

(4) F% PRESET 4 (HDM RI= 4 MODE #4H) .

(5) FRERME, 1ERILE T HELI AR ZS T B PRESET #24, LA E s Hii% o 50.00mm (R &G EQ) .
[ & ] (4% AL By CRYFUTINE )

(6) H R T MR, % HOLD/DATA $41, 8 AH (RILENMED). BB ER 335 S o 8 & E (&R ED).
(7) FUKH% HOLD/DATA £, ffBRAIE . R Y iimfE.

(8) K5 RIL BT HE M, 4% HOLD/ABS 241 (RIZLB MM E®).

(9) ¥R TS HEMIRT, SR B H (MLRENMLES®).

[4]-2 ERME IS S MLHEITHE (HOM RIS H IR i)
<> PL50mm Bl B iE, & Fig.2 i TR AL B C. DB

BE
1% FBIIE i & Sk A9 E RILAA -

(BRZHOHME)

MERESHER, BAZUTE (1) E (6) OSRFTHREOHE MEMZESUSNMEENRE ) MREFETIE, WERTELTERAM0RE, WAERN, B
BERAT. DR E AR S EB 0 T TR AR IE o

(1) K3% MODE ##4f 2 # LA I, ¥ ABRZHMER S (“PROBE” [N#:, W) I 75 28 0.000 M F U IFEA LLFCAZ B0 MEM B R o A AR WU 2 AN E [ #820012) -
(2) P4 (WIRKRER ).
(3) I Fig.2 MMk Az & OB TR, W& 2 MU (EER/N), B3P EE 2 (60 e N BT HE (HER AR ER) .
(4) B FEEQIMLE (“PROBE” [NHE, W RFMEME).
(5) 1% ZERO/ABS ##4ll, BRARFMESE, AT LAEATIIE .
[EBEA]
(6) HRAE [3]-1) 19 (1) & (5) IHAE, S AFUIAYR S 50.00mm, i P1 B/RAL T INKRIIR .
(7) WSk X, 08 sk 4% & >4 50.00mm( Mk E@D) .
[ME & A. B. C. DHIFNE
(8) HMLAHEGRINE , 1% HOLD/DATA #e4l, BiE A fH.
¥ i B RS B 25 5 S I (0 B IO B (SR E D).
(9) 1% HOLD/DATA 41, fRFR#iE. Wm0y Y ari(.
(10) #% ZERO/ABS #4ll. B ~{HAEH 0.
(1) KIS XHEGM AL B, T E S 0 .
(12) K¢ Mk XTHE@M 07 &, 3T B {H .
(13) KMk EDRY AL E , B2 C {H

EE
C BIHHNENKE, BMBHRIEGENE.

s MERESULBMAESH (F "B KEE), #TRENERNEEERET. EUTETHNEE, 2rENETENSREIFERE.

(14) F I T HERTF, 4% ZERO/ABS il BREA N 0.
(15) IS EDIIL B, I H IR E N 0 .
(16) Hr I ATE®IIf B, HHL D &
[5] WIRTBEE RIR
[5]-1) Err-oS : 185 . #BFEHEIRET
XA UITHLESA G AT IE, B TR A
EkaEmW'EﬁEfﬂ+%%w9ﬁm5?
XE9E < A RS I B Ry BB 0 FT BT TF G VB, BTLL, PR S I B9 % (8 PRESET R J5U.
[5]-3) Err-oP : & {55 Mkah{EEIRMET
XA < ROME A3 B, WSk RO TR BT , £ SRR &R . TEH RGO F 4 B SRR, I FORRR 1 SRR, WD R ARG TR, S T T R 1
[5]-4) : EiRYBEEKRR (BBER ) BHBIRET
XESE < E R L .
[5]-5) HIRKERT : Mi&ES Mk ERIR
XA - AR ET, o5 T B A, & PRI & . 4% HOLD/DATA HehLRe HARKR . WIEERT, ISk il T PR QR ] 625075 0.2 BB 1.
[5]-6) Err--S, Err—d, Err--G, Err--o0 : Bl BAEERIEIRET
X5 ¢ # PRESET #3241 (HDM #1254y MODE #41) . #H5i% SRl 2, WaEHiZesmi. WRERmmE, “E” Uk, MERmh, J 52y
PIE

[6] #Mt&

+ HD * HOM

BEXWER 300mm | 600mm | 1000mm | 300mm/12" | 450mm/t8" | 600mm/24 | 1000mm/40" | 300mm | 600mm | 1000mm | 300mmi2" | 450mm/18" | 600mm/24" | 1000mm/40"

wE £0.02mm | +0.05mm | +0.07mm +0.02mm +0.05mm +0.05mm +0.07mm £0.02mm | +0.04mm [ £0.06mm | +0.02mm +0.04mm +0.04mm +0.06mm
=001 002" 002" 008" 001" =0015" =0015" =0025"

B/NEBUE 0.01mm/0.005mm 0.01mm/0.005mm/.0005"/.0002" 0.01mmy0.005mm 0.01mmy0.005mm/.0005°/.0002"

G 450291 | 450292 | 450290 [ asop9t [ 450202 | 450292 | 450290 450291 | 450292 | 450290 450291 | 450202 [ 450292 | 450290

HZET 0762A000 900258 905200 905201

3 0562A033 901385 0562A033 901385

ARSIk — — 192-007 192-008

b ONLIVE:; : 9 500mm/s

LR : SR44 CHULARAM ) 1 4

HL Ml A7 i : %4 3,500 /N

AR B 10T~ 40C

PRI :-10C~60C

RS (1m) : 905338

HHALLE (2m) : 905409

[7] %ith#4%

[7]-1 #iEtE=
()T (2) 2% “F7 @) FS  (4) MR (5) 1MEUT (6) i

B2 IERE G

BREEFENLRE - FHERAEAFMPAEEEERAERAA R

FRLOEFMEESIR
tBEF  EREFETEFTEEESEMIBER AF8ZFERNES - UREMEMERAHN « BHOMEBERBENTAOE -

A o UINBEMETRE - FBREURSMES
s BE—NEMNEABRELEABRE -
ge o KEMMVBIETIRIHIFRERE - EAFERSIEIWESHE -

- BEAERBYIRERE %Rii;ﬂ,ﬂiﬂﬁ‘ﬂﬁh%ﬁ/ﬂi}é?ﬁ BRRSRPNELRASEAREER -

- BEEHLEREER  SERERRETE - X1

o SBREEF 2 BBITHE -

PEPUETHERIED » LB T REEIRBBE) - X2

EREEERRBUHEIR « K - RESSMER - X3

BEEFREAEES « BERISHER - X4

FATEIREDARE 0 C~ 40CHERER - MEEAER - MESMYRERERRIFE 20C LT MEABRESHZ@ETHIBIHR) -
MERETFELNE B8 E%%ﬁﬁmjﬁri URRERE T TELNE  BINEFFEERETE -

IAE - EEE - BlET) BRI LERYSE  SERARATERENASNULSERER - VANEKBERISHERIEE - 5 IRMXEDS
BEREFELUERINE %%‘&Bﬁa‘%f‘?%ﬁﬁ"bﬂ BERIRE - ERERBHENER - X5

NRREENMER - HELEEANNEEETRE - UREMRRIREAE -

T NER SRA4 (FALRTHM ) ©

BB ARIEBAINRBEEENEE - X6

BT EREBSTRNTELEEN  FTEEBREARRS -

[1] ZEBRTBRINEE

ERETRIERSERE o

e o o o o o o o o o o

(1) 27HE (2) 155 (3) B (4) BEIFH
(5) EJIEERS (6) #l¥&7J (7) 1EHRIEERS (8) LCD HH/RHE
(9) B (10) B iF ON/OFF BHRg (11) ZERO/ABS Bl ( Ll EFTE EHE R Ry U - 23] — 3)

(12) PRESET B#R# (HD ¥ ) / MODE B (HDM IKf)
(15) in/mm Kz D BHR (16) WS =T b T

EE
o (12) FARAB MK EIhAEM A B (7B ATHAERYER A LA PRESET {E BRARIRI & FEETTERA ) ©

(13) HOLD /" DATA B
(17) DATA i+ F 4 B2 T

(14) + /| — B aBHRA

o (12) BARARYEFTHEE - Auto Set BEIERE - PRESET E#H R EIEN - HDM $5EThEE - BRIEMHERN 288 ([4]-2) -
o (14) BARALE (15) RARARIAFHRME 2 # LA L - WA/ \iEE (0.01mm/.0005” ¢ 0.005mm/.0002") °
[2] EERZAT

[2]-1 FARERMNERE

A EHMASREE D o FHRLUTHREE

Tth (SR 4 4) BOEMALEA -

(1) BTRROF FARAE - BB MRS AEE) - A S LAV T &t -

@) #Et (SR 4 4) EARERA - ARAEBEE RESHRN -
FpFEME - " PO o 32T PRESET BIRA (HDM LRI MODE ## ) ©

EE
o EREME - SEEMEHRERR 10 B EBRAFEL -
- EREMNE  MRABTRIETESEEHRREHN -

- ERBRFEBLISEREE

[2]-2 BIRAVIBED

(1) B ZHE R BEE -

(2) PORFZBIRSFEEIE(E FARNESH - RER8USEN AR (XEE) -
(3) thENRFHI i hEsR - SEENESRRIER (F4Eh) -

[2]-3 REEEI#ET]
MAEBEREARAEIE BT80S - IRETEES S A AT AR )RR - EEERT] -

EE
o BIETEERZRSENER LRBIRD KM - BERETE -
o BT 7MBA MY - BEFEREREK - MEATETHEBIETIETERR - SHILRAERE - UAEEEIERTEBI2AD -

[2]-4 RELER
o {HEREIKET] or‘t RiE TN ERRY
BEEREABEUEM 2B EUEERX (ABS) BESE (0.00mm) - X ERIARS - 15EIRRT] -
2B [3]-1) ~[4]1) o LEESAIBIEATRIR ZERO/ABS BERE @ LUBIRAIE [R5 (0.00mm) ©

o (FEFAMEBACRIBERFEESER [3]-1) ~[4]-2) ©

EE
ARERAVREHERE (ABS) RIMIRE - ERTEERXEFIIBRMNUGE - il - BiEREEHRERE - BEHENE (ABS) RAMRE - LB RERREEFERE
fIER 0" B -
o AEIBDEVIRME - FBRMBIRERPENIRETIRE -
o ERFEERREBETE  FTREBIEMAIRN (HiM  FEETERRENED  TREBIREHEVELE) -

ERET LBAVHEERIRER - ‘E% {2k B RIEVIREAEINR © 359R ZERO/ABS $E1THUN (k&R ON/OFF 2 » EFfEITRE )

[2]-5 Bl
BliarsElR ) BIRE— A AN - BRI USREEE AT -

[3] FARARYTHEE R ELEAR N
B BIRIR A TAAE - : et @ : AR 2 BELE)

[31-1 PRESET REAERTETTix (M REREREEEMTTIE)
<> HE 25.00mm A EREES

(1) % PRESET(HDM BUR§ 2 MODE) FR » BE/R M ATAYERE(E - BVRBEG LT3 P1 PO - 38RF - 12 ABBRARI P1 — P2 tIHREETR - 12(F P2 WEARENFIERERE 2 -

5
o BRAE M - FAFER 0.00mm °
o KRTREMEFERME (7% PRESETL : P1 - 85 PRESET2 : P2) ©

o INC BERESFth ol LAETTTERYE » B2 » T—RERAVTEEREFMER T 0.00mm (FERETEHWMRRE) °

(2) ¥ T PEARA - +E— TSR ERIE o
SEIFEE N ABARARIENIR +— — 7F58 ©
(3) # T AR *%E?JEH&LE’J%&?FE@&& o
PN ABIRE 0. 1. 2. +--8, 9, ORYLDIR - 3R 2 K{EEFER 2 ©
(4) HE (3) BN - um%ﬁﬂ RAEE—I LRER 5 ©
(5) %P BARA - FBENZE P1 RBERPINE o
(6) HEBIFRT] HERFTRESHE 25mm RUEEENE b 4% T PRESET BRA 'P1 =IBRISF B =K o HOM (B M E4A=;AIEERS » YK MODE BERE » B 25mm BRI I8 < ABZIRISE L
P1 SEIBRIERESTAL ©

AEBIERRIRRIEER L - BERATER - BEERARERMNITA

E{f PRESET(P1/P2 887 ) 2 UB#RAMF , 3% ZERO/ABS $RENT] - 88 A LEEHIE INC BER ) ©

[3]-2 RIRBMAERERAFRENAE

<f5> 25.00mm S ELFERNIER

(1) #& PRESET(HDM B2 MODE) BiR8 * 887K 25.00mm » P1 B35% o
) HEEIRET] ~ SERIETRERHBI 25mm AVE LR b - 2T PRESET (HDM B¥ MODE) B8RE @ P1 S2iBRIZX B ENSERY - HDM BU{E M ELTCRISERS » T2 MODE BiRs - FiREE
HiABZ) 25mm RO F - P1 SEABRIERBSTA -

[31-3 #B#{ERIE (ABS) FILLERIE (INC) IRIERILD IR

EEECRIE AR , 453 ZERO/ABS BIRA » RAUALLERIZAIREE (0.00mm) < M INC 524 o (EFMEBAZURIZRRS - INC PO - (B8 RISREEAE T R RN RENthAER
INC BT selE ) FHEIRRRS (2 LLL) RIRRABEHE @ BT RERE iﬁuﬁﬁtﬂﬁmﬁ%ﬁg (ABS 5EfE ) °

[3]-4 Bt TIEIIRFAR
&+ /- HRRAETTERSHA A AIENR - HRRY » JBIRE LR BEMR AR VHKRRRRIESMETE - BREBERERR R+ —HEErEgREE
b » FRLGETTICIRMER IR — T ZERO/ABS FHRE + IS HET -

[3]-5 B EMRFMRESIRME L

% HOLD/DATA BiRf » H )& » RIFBNMESWHEMIHERR (BB EERETEEL) - BIZ HOLD/DATA BiRE » H BERRIAERS - RIGTELERABALE -
o EAGMEGHIET HZEEEIBMEIESS (DP-1 5 ) AF ) HOLD/DATA BARBEIE AR 8 Busts H A ABIRT -

CRIEgugnEs %)

o JZAGAY HOLD/DATA B3R °

o IRBUBTNRIZESA0 DATA FIRA ©

o {FEFAMEBLCRISERT - LUBISERIAS T 14 -

[3]-6 S/MEBARILDIR
AR 5 P BRRARIRS % 2 RLLE - RIS/ )NEE I E)I% (0.01mm/.0005” & 0.005mm/.0002" ) °
EITIHAREHREIR— T ZERO/ABS BIRE @ IS EERE -

[4] ERYER
[4]-1 EFASIET) RIS
(f5il) LL 50mm BYERFR Ry B 2E » AIE Figd THAY A, B RS
(HERE)
) EEREHMERSE LIEEER (BRTINED) -
(2) HBEEBYE - EERER 50.00mm BULERER T (BETNUEBQ) -
(3) #% HOLD/DATA B3RS -
) % PRESET(HDM B%#% MODE) BRE °
(5) FETiBHE - B TIRLABSINEIR L - Hik PRESET BIRH - BIFEER 50.00 HIA BRI E (BIRTIMHUBED) -
GRIZ2) (42 A B CIEFAZ)
(6) AEEIARTILAETERIEE L » 2 HOLD/DATA BiRE » BIABRRISHEHE (BIRTINUE®D) - BiSa R BESNEIETHIENUEBER (BRTINED) -
(7) 1% HOLD/DATA F3R8 » FEBR{RIFARRE - BN ERIEUE -
(8) BETITEZIRAIEBE L - #% ZERO/ABS BHRE , BUESRE (BIBTIUBE®)-
(9) Bl#ET)IEZAIEME £ - EENBE (BRTINE®) -

[4]-2 FARMESCRIEAERIE (HDM Ry F7i%)
<{5> Ll 50mm BRI EEAE » BB T Fig. 2HIRT A B, C, DR

EE
B AF2 R EMEATCAISEER B E -
(Bk&%ﬁfé)
HIEREMIEE - BAEKIETH (1) B (5) NEEBHEEREHE (MEMILUUEEELNRE) - METHHETRERRKUIERE - ER - BREhRHR
TUAISERS  EPFEE B BRI -
(1) $HEIR(E MODE BIRE - EATRSHE{EIRRE (PROBE PIM » ¥R {EFARSEER 0.00 o £ F— KB4 - FEREIBIFAMHEE - HEEDESEEAEIH AL ) -
) ZPEARA (WEIHE) -
) WEF i g 2 WIRSEMBOMT @ ZEfEMELRSR (EER) 1§ 2 BRI ErAHEER , FRSEAEN TR , /LM N (—BiEEZI8I AR ) -
(4) QN E HIFSRM T AE LS (B PROBE PIM » BETRIEL-RAVFHIEE ) o
) 12 ZERO/ABS BiRA » BKISHETE « RILIGIRAIZ -
E SERE)
(6) E@®B[ 31—1) Z)E(5) FH#ME - EALRIRT 50.00mm » fH P1 HEABIHEARRE -
(7) LURSERLASIEHR - - F82% 50.00mm HEXEBRIRE (FHEUED)-
GRIZ) &= ABCD
(8) HSIRTEHITEOHIMIE L - #% HOLD/DATA BARABIEIE ARIEE -
KEEREZS TEIAEENMEENEE (FBELEQ)-
(9) 1% HOLD/DATA F3R8 » BEBRRFHARAE - BERRIBNEERIRE -
(10) #% ZERO/ABS BiRg - B “0” o
(11) HFCERIAEEOMME - - tkEENERER 0 Bh -
(12) HEIREEMASTE©RINIE £ » SBENB AYE -
(13) H5REERLASE ORI E + - FBENC AYE -

EE
o MIRMZMITHEE - 12ISBEELRB -
o BREMMUAEEREAN (122 B B ) EEMBCHEEERBTERR -MERERB IHNGEEE HRBLETEERNRE - BEEF2E -

(14) FFERERI T4+ - 2 ZERO/ABS BARE © BETEA 0 ©
(15) HSIRIBABEIDN B - SLEBIZREAL 0 B o
(16) HSIROBABEIGNIE - FHERD A -
[6] SRERIER REIR
[6]-1) Err-oS : lIFIR + MiliEE A REFA)SEIREET
HE  MERRBRERET N LENRERE -
[61-2) Err-oF : BE/R{HIEE +9999.99 mm FiEIRET
HE | BRAERIE T AR A BB - L HERMERSERE -
[61-3) Err-oP : £ FIMBA RIS B ER BN (FEFAYSRERER R
W | RBIRRERE T R REB A & R - BE T L AL ARARIS T MERBERSERE T ON B EHERE -
[5]-4 : BHEEAE (EitisHE) FAERER
HE  ERHEH -
[61-5) HERRPIM - e MmBUNERR IRENE SR SHERER
5% ¢ BREERSALL R B T ¢ i5ABRS R BAR IR SEARAEN o 4% HOLD/DATA BARAAENS - AIBASIRGRE T ¢ Z428 0.2 L

[61-6) Err--S, Err--d, Err--G, Err--o : ISR E BRI ERFHIEEREATR
#3156 ¢ 2 PRESET(HDM BF MODE) BiRA o AN$EEREE R IEEHTIRE T » PIRT KRS FEAVH Bt » S5 ERAT A0 5 Bl R A4 S AT AR o

[6] #t&

&
0.005mm SMFEBRES, BRAIECAH 7 AL ; HHEBURR, B 0.005 4 ( R/ ) B 6 it ( 4/ 5 Digimatic A% H#H& : 6 4iL) o
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+«HD * HDM

BRXAERE 300mm 600mm 1000mm | 300mm/12" 450mm/18" 600mm/24” | 1000mm/40” 300mm 600mm 1000mm | 300mm/12” 450mm/18” | 600mm/24" | 1000mm/40”

BE +0.02mm +0.05mm | +0.07mm +0.02mm +0.05mm +0.05mm +0.07mm +0.02mm +0.04mm | +0.06mm +0.02mm +0.04mm +0.04mm +0.06mm
+001" +002" +002" +003" +001" +0015" +0015" +0025"

R/GRENE 0.01mm/0.005mm 0.01mm/0.005mm/.0005"/.0002" 0.01mm/0.005mm 0.01mm/0.005mm/.0005"/.0002"

PR 450291 | 450092 | 450290 450291 | 450092 | 450292 | 450290 450291 | 450202 | 450290 450291 | 450092 | 450202 [ 450290

Eli%7) 07GZA000 900258 905200 905201

ETIEER 05GZA033 901385 05GZA033 901385

EEES T — — 192-007 192-008

K IEE RS : % 500mm/s

3 1 SR44 (FAqbsREM) 11

L : #4 3,500 /\iF

P TRLEE 1 0°C~ 40°C

PRAETREE :-10°C~ 60°C

SRR (1m) £ 905338

SEEHE (2m) 1 905409

[7] &g

[71-1 Bgig0

() e (2) &EF (B) IR (4) WIRE  (5) /NEGEE  (6) B

&E
0.005mm EETRERIES 7 {if - {8 DATA BIZ 0.005 » EEGIEAY 6 I BEE (AATNBIBRITH LI 6 (1B) -
51 : §8;R1& £1000.345mm g =3FTEME F1000.34mm 4

[7]-2 i@ #zim 789 PIN HEF
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