R—JLTF X b /Holtest/Holtest/Holtest/Holtest/Holtest

User’s Manual
No.99MAA017M2
Series N0.368

[3]

[5]

////I/ T I |4|\|Jlfl \\\N

[6]

\ #&& /loosen

& D fighten

=)

MAA)

RLICHT B @D
MO SRS 72> T, Al LRk - #de - (M Lok

B> TIHMLZES 0, TS TIHEMICRD £9 ket 2k >
BENRDHVET,

BABEICRET S ER
AT, (AR B R OSHERSE) ORBA G TT, AR Ok
AT BB ENE, BHIIHIC SRS ZE 0,

ALBZOREFHRMIMIFFNICRKO>TOET,
BHEEIFRVLD. MYUKRWICETATREMITFTILEZ,

R
BE
- DR EELZVWTTSIN. BECRRELZVET.

- BRRSREZCDOHDIGEFMTOER. REIERITTIEZ N, £ IfF
AOBIEZRICTAELEHTI XN,

C ERRIECYDZWNEFTOREIEIT T EZE W, KEENEEMLND
K ORIBFATOERIIBFTTIEZN,

- BTREDERG avIEEZLY. BEOHEMALNTSEZL,

- BIERICESHTESEDEET > T,

- ERBICETI. YIUBAEERVYBRNTIEZ,

s HEICANAEZEEZUo2Y. DUTIFAEY LABWTLSEEL,

- (FEORAEFUNMITERICENE A, BEFERDOBVERICLTLSE
0N,

UTOXEREDA TANEADETHHRALESI N,

[1] BEBDRFR

1. e T 2. Bt 3. S

4. Mty v 5. T 6. 7Fxzv b
7. WEAN Y Rk 8. A r7uny K

[2] EALDEE

1) RE
F=IVF 2 OB, SMEOEBROHE E S > TIVO &R &3, F—F
mEIZBRNWED, 2 DO0BOEBENBROMEICEDEDS> TLENE
T, WEMOFEAMD L, AEOHRRE S > TIVOHER OEBUL O M
HEXDfToTEI N,

2) MIEH
FFzy hEfAL., £ —EOWENTHEL £, WENT. #BE
mZUEMITR EMIE—-HHELTMS, IBT5~6RI5Fzy b
S RRENEY)TY,
ZOR=IVT A NTIE, BEOWENIFABERICRDETOTIER
BNET,

3) MEMEICL S BIEFDEI
F—=IVT A NOGE, BREOEE L WEF2ncllEd 258 L HlE
TOEMGDATHET 225G & THEMMNERD £, HEDBICIZF
C&MITHREAGDEEITOTIEI N,

Bl E=GbEDrAE

=

- FBEOESADEER. RESNARSEDEADOY XI5 -2 IERL
ZELN,

- BESDELAERRCESE. £HETIT>TILEN., TREMRICTITS
TLEEL,

1) T2y —Y LHERZENVICHEET,

2) AthkzY VI —=YOMHAL, U TINVEREIET, @ETEY
2T =T OREE & NI HM S T EE N,

3) BT, FTFx v bEE~6MIRI Y, HRMENLE L kR TR M
Z Ao T EEN,

4) BAWMOMNBERNZT —DONEE R HER. Ak2Y 75—
Pty FLEEZORETHE Y ML 20250, S 2 BBz
SHTHEOHREIZEDETIEI N,

AhE®E. Sty MAUTHMEZEEL T ES N,

[4] MEFHE
bt SRR, WEETFORRIERARD £ T
bt EHERE UL, KIETHo T EE W,

[5] BEEY DFHHA
Hif (BRI O#AHE FROM) T

HE D FE A 325
IV DEH 0.195
32.695mm

[6] THORTFaryay ROBBRAE

FTFa oI o ATy aray REHEHT 3 EHNENET 5 HNHNR

F9., VAT T a>ay ROBEBIZDEDOFIETIT> T EZI N,

1) MEDANRNFT, WEAY BEET A 7Oy B2 2L T XN,

2) HEAy REfEI 70Ny REOMICZZ A5 > a>ray R&E AN,
ANFEHAL THDAATLEE N, 2O RUIEHEITHED T
TLEIN, EEU BB IO T ERNWE DI THEESEI N,

3) A THABRRKICIT> T EI N,

4) HRBRE, BIELAGDEERIT>TIEIN,

BE

HEANY RS LI 7o0Ay REEMAEZ THAL 256, itk

INEEN 2y, AEEECRFEITHIR F 8 A.

[7] ¥

- 2 (200) D42 pome e KBE R 20mm PR
D+ 3 ume e KRlE R 20mm 28X 100mm BAF
D+ 5 e me - eRllE R 100mm Zi#EZ 300mm BAF

I/ BUE 1 0.001mme+ F KBIE K 12mm BLF

1 0.005mme* FERHRIEE 12mm 282 300mm LA F
o R EE A 1 5C~ 40C
-+ DRYFIRERIPA 1 —10°C~ 60°C

Mitutoyo Corporation
Kawasaki, Japan
http://www.mitutoyo.co.jp

SICHERHEITSVORSCHRIFTEN @

Um die Sicherheit des Anwenders zu gewihrleisten, benutzen Sie dieses
Gerit entsprechend den Hinweisen und Spezifikationen in dieser Bedienungsanleitung.

Hinweise zu Exportbestimmungen
Sie verpflichten sich, keine Handlungen auszufiihren, die, direkt oder indirekt, gegen

irgendein Gesetz der USA, Japans oder Ihres Landes oder gegen sonstige internationale
Vertrage in Bezug auf Export oder Re-Export von Wirtschaftsgiitern verstofen.

Die Messflachen dieses Gerées sind scharf kantig. Verletzungsgefahr!

WARNUNG

WICHTIG
* Nicht zerlegen. Dieses Gerét nicht modifizieren. Dabei kann das Gerat beschadigt werden.
* Dieses Gerat darf nicht an Orten mit plézlichen Temperaturschwankungen benutzt oder
gelagert werden. Vor der Benutzung muss sich die Temperatur des Gerétes stabilisiert und
an die Umgebungstemperatur angepasst haben.

Lagern Sie das Gerét nicht an Orten, an denen es Staub oder Feuchtigkeit ausgesetzt ist.
Dieses Gerat nicht plozlichen Stoen oder tiergroBer Kraft-einwirkung aussetzen und nicht
fallen lassen.

Vor Durchftirung von Messungen die Anzeige immer auf Null stellen.

Nach Benutzung des Gerates Staub, Fremdkérper und Feuchtigkeit abwischen.

Drehen Sie das Gerat nicht und halten Sie es stets fest, wenn es sich in einem Werkstiick
befindet.

Verwenden Sie ausschlieBlich die mit gelieferten Messbolzen. Nehmen Sie die Messbolzen
nicht vom Messkopf ab.

.

Beim Lesen dieses Textes auf die Abbildungen links Bezug nehmen.

[1] Bezeichnungen

1. Messbolzen 2. Messkopfanschluss 3. Skalenhtlse
4. Einstellschraube fur Skalenhtlse 5. Skalentrommel
6. Gefuhlsratsche 7. Messkopf 8. Einbaumessschraube

[2] VorsichtsmaBnahmen

1) Parallaxenfehler
Beim Holtest befinden sich die Bezugslinien der Skalenhtlse und der
Skalentrommel nicht in der gleichen Ebene; der Punkt, an dem die beiden
Linien aufeinander ausgerichtet sind, &ndert sich daher je nach Blickwinkel.
Lesen Sie den Messwert immer genau von oben Uber dem Punkt ab, an
dem Skalenhtlse und Skalentrommel aufeinander ausgerichtet sind.

2) Messkraft
Benutzen Sie die Geflihlsratsche, um mit konstanter Messkraft zu messen.
Um die geeignete Messkraft einzustellen, bewegen Sie die Messflache,
bis sie das Werkstlck beruhrt, halten Sie den Holtest dann in dieser
Position und drehen Sie die Gefuhlsratsche mehrmals von Hand.
Beachten Sie, dass eine zu groBe Messkraft bei diesem Geréat zu
fehlerhaften Messergebnissen fuhren kann.

3) Anderung des Messwerts je nach Messpunkt
Der Messwert andert sich, je nach dem, ob mit der gesamten Messflache
des Messbolzens oder nur mit dem unteren Bereich gemessen wird.
Deshalb ist es wichtig, den Referenzpunkt unter den gleichen Bedingungen
einzustellen, unter denen anschlieBend die Messung ausgefthrt wird.

[3] Einstellung des Referenzpunktes

WICHTIG

« Stellen Sie vor der Messung den Referenzpunkt des Holtest mit Hilfe eines kalibrierten
Einstellrings ein.

* Wahrend der Einstellung muss der Holtest in der gleichen Position und unter den gleichen
Bedingungen gehalten werden, wie wahrend der Messung. Stellen Sie den Referenzpunkt
ein wie folgt:

1) Reinigen Sie die Messflachen des Holtest und des Einstellrings.

2) Fuhren Sie den Holtest in den Einstellring ein und drehen Sie die Skalen-
trommel, bis die Messflache des Messbolzens an der Messflache des
SpinEinstellrings anliegt.

3) Drehen Sie dann die Gefuhlsratsche 5 bis 6 mal, um sicherzustellen, um
dass sich der Anzeigewert nicht veraddert. Lesen Sie den Anzeigewert
ab.

4) Stimmen Anzeigewert und Nullpunkt oder Durchmesser des Einstell-
rings nicht Uberein, so stellen Sie den Holtest auf den Durchmesser
des Einstellrings ein, wahrend er sich im Einstellring befindet. Losen Sie
dazu die Einstellschraube der Skalenhtlse und drehen Sie dann die
Skalentrommel vorsichtig, bis der Holtest den Durchmesser des Einstellrings
anzeigt. Ziehen Sie dann die Einstellschraube wieder fest.

[4] Messung

Gehen Sie bei der Messung vor wie bei der Einstellung des Referenzpunkts
und lesen Sie den Anzeigewert ab.

Wahrend der Einstellung muss der Holtest in der gleichen Position und unter
den gleichen Bedingungen gehalten werden, wie wahrend der Messung.

[5] Ablesen des Anzeigewerts
Lesen Sie den Anzeigewert ab wie nachfolgend beschrieben:

Skalenhtlse 32,5
Skalentrommel 0,195
32,695 mm

[6] Anbringen der Verldgerung

Um Durchmesser in tiefen Bohrungen messen zu kénnen, montieren Sie die

als Sonderzubehor erhéltliche Verlangerung an das Geréat.

1) Ldsen Sie mit Hilfe des mit gelieferten Schraubenschlissels den Messkopf
von der Einbaumessschraube.

2) Schrauben Sie die Verlangerung zwischen Messkopf und Einbau-
messschraube und ziehen Sie die Verlangerung mit dem Schrauben-
schltssel an. Die Verlangerung sollte fest, aber nicht mit tberméaBiger
Kraft angezogen werden.

3) Das Abnehmen der Verlangerung erfolgt auf die gleiche Art und Weise in
umgekehrter Reihenfolge.

4) Nach dem Anbringen/Abnehmen der Verlangerung muss unbedingt der
Referenzpunkt des Holtest Uberpruft werden.

WICHTIG

Wenn Messkopf oder Einbaumessschraube nicht korrekt montiert sind, ist die Messgenauigkeit

nicht gewahrleistet.

[7] Spezifikationen
e Fehlergrenzen (20°C) . DIN 863/4
e Ziffernschrittwert : 0,001mm Messbereich bis 12mm
. 0,005 mm Messbereich 12mm bis 300mm
® Betriebstemperatur : 5°C bis 40°C
e | agertemperatur : —10°C bis 60°C
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PRECAUCIONES PARA SEGURIDAD ®

Para la seguridad del operador, use este instrumento conforme
a las instrucciones y especificaciones que se dan en este Manual de Usuario.

Nota sobre ley de exportacion

Usted debe de aceptar no cometer acto que, directa o indirectamente, viole cualquier
ley o regulacion de Japon o su pais, o cualquier otro tratado internacional, relacionado
con exportacion o re-exportacion de cualquier productos.

La punta de contacto del Holtest es aguda. Manéjelo con cuidado para

ADVERTENCIA que no se hiera.
IMPORTANTE

No desmonte ni modifique este instrumento. Puede causar dafios al instrumento.

No use ni guarde el Holtest en un lugar donde la temperatura cambie bruscamente. Antes
de usar el Holtest, estabilicelo a la temperatura del cuarto.

No guarde el Holtest en un lugar expuesto al polvo y a la humedad.

No exponga el Holtest a sacudidas repentinas: no lo deje caer ni aplique una fuerza
excesiva sobre él.

Antes de realizar la medicion, ajuste el origen.

Elimine el polvo, los trozos cortados después de su uso.

No retuerza el instrumento ni deje que cuelgue mientras est acoplado a un orificio.

Utilice tnicamente los topes suministrados. No quite los topes del cabezal de medicién.

Observe las ilustraciones de la izquierda mientras lee las instrucciones.

[1] Nomenclatura

1. Tope 2. Conexion 3. Funda exterior
4. Tornillo de fijacion de funda exterior 5. Tambor
6. Trinquete 7. Cabezal de medicién 8. Cabeza del micrémetro

[2] Precauciones

1) Error de paralaje
En el aparato Holtest, la linea de referencia de la funda exterior y la
superficie graduada del tambor no se encuentran en el mismo plano;
por ello, el punto en el que se alinean las dos lineas es diferente segun
el punto de visualizacién. Lea el valor de la medicién desde la derecha
por encima del punto en el que se alinean la funda exterior y la superficie
graduada del tambor.

2) Fuerza de medicién
Asegurese de medir con una fuerza de medicion constante con la ayuda
de un trinquete. Para obtener una fuerza de medicién correcta, mueva
la cara de medicion hasta que toque la pieza de trabajo; cuando eso
suceda, deje de moverlo y gire el trinquete a mano varias veces.
Tenga en cuenta que una fuerza de medicién excesiva puede ser
un factor de error para este aparato Holtest.

3) Cambie el valor de la medicion segun el punto de medida
El valor de la medicioén es diferente dependiendo de si se utiliza para ello
toda la superficie del tope o soélo la punta, debido al mecanismo del
aparato Holtest. Alinee el punto de datos bajo las mismas condiciones
antes de la medicion.

[3] Ajuste del punto de datos

IMPORTANTE

¢ Antes de la medicidn, el punto de datos del aparato Holtest debera ajustarse siempre con
un anillo de referencia que est calibrado.

* Se recomienda sujetar el aparato Holtest en la misma posicién y en las mismas
condiciones tanto para el ajuste de los datos como para la medicién real. El procedimiento
para el ajuste de los datos es el siguiente:

1) Limpie el lado de medicién del aparato Holtest y del anillo de referencia.

2) Introduzca el aparato Holtest en el anillo de referencia y gire el tambor
hasta que la com de medicién de los topes entre en contacto con el lado
de medicion del anillo de referencia.

3) Gire el trinquete de 5 a 6 vueltas para asegurarse de que la lectura del
aparato Holtest es estable. Lea el aparato Holtest.

4) Si la lectura del aparato Holtest es diferente del punto cero o de la
dimension del anillo de referencia, regule el aparato Holtest mientras
est colocado en el anillo de referencia aflojando el tornillo de fijacién
de la funda exterior y girando con cuidado dicha funda hasta que la lectura
del Holtest represente el di metro del anillo de referencia; apriete
entonces el tornillo de fijacion.

[4] Medicién

Como con el ajuste de los datos, realice la medicién vy, finalmente, tome la
lectura.

Se recomienda sujetar el aparato Holtest en la misma posicién y en las
mismas condiciones tanto para el ajuste de los datos como para la medicion
real.

[5] Como tomar la lectura
La lectura de una escala se realiza de la forma siguiente:

Funda exterior 32,5
Tambor 0,195
32,695 mm

[6] Acoplamiento de la varilla de extension

Para medir di metros en un orificio profundo, acople la varilla de extension

opcional al aparato Holtest de la forma siguiente:

1) Con la llave suministrada, separe el cabezal de medicién de la cabeza
del micrémetro.

2) Atornille la varilla de extensién entre el cabezal de la medicion vy la
cabeza del micrémetro, y apriete la varilla con la llave suministrada. La
varilla deber apretarse bien, pero sin sobreapretarla.

3) Pararetirar la varilla de extension, siga pasos similares.

4) Asegurese de revisar el punto de datos del aparato Holtest después de
acoplar y desmontar la varilla de extension.

IMPORTANTE

Si se utiliza el aparato Holtest con el cabezal de la medicién o la cabeza del micrémetro mal

montados, no habr compatibilidad y no se podr garantizar la exactitud.

[7] Especificaciones

e Error instrumental (20°C) : +2um Margen méximo por debajo de 20mm

: +3um Margen maximo entre 20mmy 100mm

. +5um Margen méximo entre 100mm y 300mm

® Resolucion ;- 0,001mm Margen méximo por debajo de 12mm
: 0,005mm Margen méximo entre 12mm y 300mm

® Margen de temperaturas de funcionamiento : entre 5°C y 40°C

® Margen de temperaturas de aimacenamiento : entre —10°C y 60°C

Mitutoyo Corporation
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Mitutoyo

VOORZORGSMAATREGELEN @
Om de veiligheid van de gebruiker te garanderen moet dit instrument gebruikt
worden met inachtneming van de aanwijzingen en specificaties in deze handleiding.

Naleving van exportregels

U dient de nationale, Japanse en internationale wetten, regels en verdragen ten aanzien
van de export en doorlevering van goederen en technologie strikt na te leven en te
voorkomen dat deze door uw handelen, direct of indirect, overtreden worden.

De meetvlakken van de Holtest zijn scherp. Gebruik de schroefmaat
met de nodige voorzich-tigheid om verwondingen te voorkomen.
WAARSCHUWING g g i

BELANGRIJK

* Ditinstrument niet demonteren noch aanpassen. Dit kan het instrument beschadigen.

* Bewaar of gebruik de Holtest niet op plaatsen waar snelle tempe-ratuurwissellingen
voorkomen. Laat de Holtest voor gebruik op kamertemperatuur komen.

* Bewaar de Holtest niet op plaatsen waar hij bloot staat aan stof of vochtigheid.

Stel de Holtest niet bloot aan schokken (o.a. vallen) en oefen er geen excessieve kracht op

uit.

* Voer altijd een scherpstelling uit voér het verrichten van metingen.

* \Veeg na het gebruik stof, freesspaanders en vocht van het instrument af.

* Draai het instrument niet of laat het niet hangen terwijl het in een gat zit.

* Gebruik enkel de bijgeleverde aambeelden. Haal de aambeelden niet uit de meetkop.

Zie ook de afbeeldingen aan de linker zijde, wanneer u deze handleiding leest.

[1] Onderdelen

1. Aambeeld 2. Verbinding 3. Buitenvoering
4. Stelschroef buitenvoering 5. Huls
6. Ratel 7. Meetkop 8. Micrometerkop

[2] Voorzorgsmaatregelen

1) Parallaxfout
Bij de Holtest bevinden de referentielijn op de buitenvoering en het
gegradeerde oppervliak van de huls zich niet in hetzelfde vlak; het punt
waar twee lijnen uitgelijnd zijn, is dus afhankelijk van het standpunt. Lees
de meetwaarde van rechts boven het punt waar de buitenvoering en het
gegradeerde oppervlak van de huls uitgelijnd zijn.

2) Meetkracht
Meet met een constante meetkracht met behulp van een ratel. Om de
juiste meetkracht te verkrijgen, het meetvlak verplaatsen tot het tegen het
werkstuk komt, dan het meetvlak stoppen en de ratel verschillende keren
met de hand draaien.
Merk op dat een te grote meetkracht een foutfactor voor deze Holtest kan
vormen.

3) Wijziging van meetwaarde overeenkomstig meetpunt
The measurement value differs depending on whether the entire surface
of the anvil is used for measurement or only at the tip, because of the mecha-
nism of the Holtest. Align the datum point under the same conditions be-
fore measurement.

[3] Peilmerk instellen
BELANGRIJK

Voor de meting moet het peilmerk van de Holtest altijd worden ingesteld met een stelring
die gekalibreerd is.
Het is aan te bevelen de Holtest in dezelfde positie en in dezelfde omstandigheden te
houden voor het instellen van het peilmerk en voor de eigenlijke meting. Het peilmerk wordt
als volgt ingesteld.

1) Veeg de meetvlakken van de Holtest en van de stelring schoon.

2) Plaats de Holtest in de stelring en draai de huls tot het meetvlak van de
aambeelden voorzichtig contact maakt met het meetvlak van de stelring.

3) Draai de ratel 5 tot 6 keer, om zeker te zijn dat de Holtest-meting stabiel
is. Lees de waarde af.

4) Als de Holtest-waarde verschillend is van het nulpunt of de maat van de
stelring, regelt u de Holtest bij terwijl hij in de stelring geplaatst is, door
de stelschroef van de buitenvoering los te draaien en de buitenvoering
voorzichtig te draaien, tot de Holtest-waarde overeenkomt met de diameter
van de stelring, waarna de stelschroef wordt vastgezet.

[4] Meting

Voer de meting uit zoals bij het instellen van het peilmerk, en noteer dan de
waarde.

Het is aan te bevelen de Holtest in dezelfde positie en in dezelfde omstan-
digheden te houden voor het instellen van het peilmerk en voor de eigenlijke
meting.

[5] Meting aflezen

De waarde van een schaal is als volgt.

Buitenvoering 32,5
Huls 0,195
32,695 mm

[6] Verlengstang bevestigen

Om diameters in een diep gat te meten, bevestigt u de optionele verlengs-

tang als volgt op de Holtest.

1) Maak de meetkop met de bijgeleverde sleutel los van de micrometerkop.

2) Schroef de verlengstang tussen de meetkop en de micrometerkop, en zet
de stang vast met de bijgeleverde sleutel. De stang moet goed vastzitten,
maar niet overdreven.

3) Ga op dezelfde manier te werk om de verlengstang te verwijderen.

4) Controleer het peilmerk van de Holtest nadat u de verlengstang heeft
bevestigd/losgekoppeld.

BELANGRIJK

Als de Holtest wordt gebruikt terwijl de meetkop of de micrometerkop foutief gemonteerd zijn

kan de nauwkeurigheid niet worden gewaarborgd.

[7] Technische gegevens
e Afwijking van het instrument (20°C): +2um Maximaal bereik onder 20mm
: +3um Maximaal bereik tussen
20mm en 100mm
. £5um Maximaal bereik tussen
100mm en 300mm
* Resolution : 0,00tmm Maximaal bereik tussen
12mm
: 0,0056mm Maximaal bereik tussen
12mm en 300mm
e Temperatuurbereik in gebruik : 5°C tot 40°C
e Temperatuurbereik in opslag : —10°C tot 60°C

Mitutoyo Corporation
Kawasaki, Japan
http://www.mitutoyo.co.jp

MESURE DE SECURITE ®
Pour assurer des 1’utilisation en toute sécurité, utiliser les instruments
conformément aux instructions et aux explications données dans ce manuel
d’utilisation.

Notes sur les régles d’export

Vous devez accepter de ne pas commettre d’action qui directement ou indirectement,

violerait les lois et réglements du Japon ou de votre pays, ou de tout autre traité
international, relatif aux exports ou re-export de n’importe quel produit.

A La touche Holtest est tranchante. Méfiez vous de ne pas vous couper.
ATTENTION
IMPORTANT

Ne démontez pas et ne modifiez pas cet appareil. Cela peut endommager I'appareil.
* Ne pas utiliser ou stocker le Holtest dans une piéce ou la température pourrait changer
brusquement. Utiliser si possible le Holtest une température stable.
* Ne pas placer le Holtest dans un endroit exposé a la poussiére et & 'humidité.
Evitez les chocs, n'appliquez pas de force excessive sur le Holtest et veillez & ne pas le
faire tomber.
Procédez toujours au réglage avant de mesurer.
Aprés I'emploi, essuyez la poussiére, les copeaux et les traces d’humidité de I'instrument.
Ne pas faire tourner 'instrument ou le laisser suspendu pendant sa mise en place dans un
alésage.
 Nutiliser que les touches fournies. Ne pas retirer les touches de la téte de mesure.

.

Reportez-vous aux illustrations & gauche lors de la lecture de ce manuel.

[11 Nomenclature

1. Touche 2. Jonction 3. Gaine externe
4. Vis de réglage de la gaine externe 5. Tambour
6. Crémaillere 7. Téte de mesure 8. Téte de micrometre

[2] Précautions

1) Erreur de parallaxe
Pour le Holtest, la ligne de référence de la gaine externe et la surface
graduée du tambour ne sont pas dans le méme plan; de telle sorte que
le point o les deux lignes sont alignées differe selon le point de vue. Lire
la valeur de mesure a partir de la droite au-dessus du point ou la gaine
externe et la surface graduée du tambour sont alignées.

2) Force de mesure
S’assurer de faire la mesure par application d’'une force de mesure
constante en faisant usage d’'une crémaillére. Pour parvenir a la force de
mesure correcte, déplacer la face de mesure jusqu’a ce qu'elle touche
la piece, arréter alors le mouvement et faire tourner la crémaillere a plu-
sieurs reprises a la main.

Noter que I'exercice d’'une force de mesure excessive peut constituer un
facteur d'erreur pour ce Holtest.

3) Changement de la valeur de mesure en fonction du point de mesure
La valeur de mesure differe selon que I'on utilise la surface tout entiére de
la touche ou seulement son extrémité, en raison du mécanisme propre du
Holtest. Aligner le point de référence dans les mémes conditions avant la
mesure.

[3] Réglage du point de référence
IMPORTANT

Avant la mesure, le point de référence du Holtest devrait toujours étre réglé a I'aide d’un
anneau de réglage qui a été étalonné.

Il est recommandé que le Holtest soit maintenu dans la méme position et dans les mémes
conditions tout & la fois pour le réglage du point de réféence et pour la mesure proprement
dite. La procédure de réglage du point de réféence est comme suit.

1) Nettoyer a I'aide d’un chiffon les faces de mesure tout a la fois de
I'instrument Holtest et de 'anneau de réglage.

2) Inséser le Holtest dans I'anneau de réglage et faire tourner le tambour
jusgu’a ce que la face de mesure des touches entre délicatement en
contact avec la face de mesure de I'anneau de réglage.

3) Faire tourner la crémaillére de 5 a 6 tours pour s’assurer que la valeur de
lecture provenant du Holtest est stable. Lire le Holtest.

4) Si la valeur de lecture du Holtest est différente du point zéro ou de la
dimension de I'anneau de réglage, ajuster le Holtest alors qu’il est en
cours de réglage dans I'anneau de réglage en desserrant la vis
de réglage de la gaine externe et en faisant tourner avec précaution la
gaine externe jusqu’a ce que la valeur de lecture du Holtest représente
le diametre de I'anneau de réglage, puis serrer la vis de réglage.

[4] Mesure

Comme pour le réglage du point de référence, effectuer la mesure et prendre
note alors de la valeur de lecture.

Il est recommandé que le Holtest soit maintenu dans la méme position et
dans les mémes conditions tout a la fois pour le réglage du point de
référence et pour la mesure proprement dite.

[5] Comment faire une lecture
La lecture d’'une échelle est comme suit.

Gaine externe 32,5
Tambour 0,195
32,695 mm

[6] Fixation de la tige de prolongation

Pour la mesure de diameétres dans un alésage profond, fixer la tige de

prolongation en option a 'instrument Holtest, comme suit.

1) En utilisant la clé fournie, séparer la téte de mesure de la téte du
micrométre.

2) Fixer par vissage la tige de prolongation entre la téte de mesure et la téte
du micromeétre, puis serrer la tige en utilisant la clé fournie. La tige devrait
étre serrée fermement, mais sans appliquer une force excessive.

3) Pour retirer la tige de prolongation, suivre des étapes similaires.

4) S’assurer de vérifier le point de référence du Holtest apres fixation/retrait
de la tige de prolongation.

IMPORTANT

Si le Holtest est utilisé avec un montage incorrect de la téte de mesure ou de la téte de
micrometre, la compatibilité n’est pas réalisée et I'exactitude ne peut pas étre garantie.

[7] Spécifications
e Erreur instrumentale (20°C) . x2um Gamme maximale inférieure a
20mm
: +£3um Gamme maximale comprise entre
20mm et 100mm
. +5um Gamme maximale comprise entre
100mm et 300mm
e Résolution : 0,001mm Gamme maximale inférieure a
12mm
: 0,006mm Gamme maximale comprise entre
12mm et 300mm
e Gamme de températures de fonctionnement : 5°C a 40°C
e Domaine de températures de stockage : —=10°C a 60°C
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Safety Precautions .

To ensure operator safety, use this instrument in conformance
with the directions and specifications given in this User’s Manual.

Export Control Compliance

The goods, technologies or software described herein may be subject to National or
International, or Japanese Export Controls. To export directly or indirectly such mat-
ter without due approval from the appropriate authorities may therefore be a breach
of export control regulations and the law.

The tip of the contact point on this Holtest is sharp. Handle it with care so
CAUTION as not to scratch yourself.

IMPORTANT
¢ Do not disassemble. Do not modify this instrument. It may damage the instrument.

* Do not use and store the Holtest at sites where the temperature will change abruptly. Prior
to use thermally stabilize the Holtest sufficiently at room temperature.

Do not store the Holtest at sites where it will be exposed to dust and moisture.

Do not apply sudden shocks including a drop or excessive force to the Holtest.

Always perform focusing prior to measurement.

Wipe off dust, cutting chips, and moisture from the instrument after use.

Do not twist the instrument or let it hang while it is fitted in a hole.

* Only use the supplied anvils. Do not remove the anvils from the measuring head.

Refer to the illustrations on the reverse side while reading this manual.

[11] Nomenclature

1. Anvil 2. Junction 3. Outer sleeve
4. Outer sleeve setscrew 5. Thimble
6. Rachet 7. Measuring head 8. Micrometer head

[2] Precautions

1) Parallax error
For the Holtest, the reference line of the outer sleeve and the graduated
surface of the thimble are not on the same plane; so the point where two
lines are aligned differs depending on the point of view. Read the
measurement value from the right above the point where the outer sleeve
and the graduated surface of the thimble are aligned.

2) Measuring force
Make sure to measure with a constant measuring force by using a ratchet.
To gain the proper measuring force, move the measuring face until it
touches the workpiece, then stop moving it, and rotate the ratchet several
times by hand.
Note that an excessive measuring force may be an error factor for
this Holtest.

3) Change of measurement value according to measuring point
The measurement value differs depending on whether the entire surface
of the anvil is used for measurement or only at the tip, because of the
mechanism of the Holtest. Align the datum point under the same
conditions before measurement.

[3] Datum Point Setting
IMPORTANT

* Before measurement, the datum point of the Holtest should always be set with a set ring
that has been calibrated.

It is recommended that the Holtest is held in the same position and under the same
conditions for both datum setting and actual measurement. The datum setting procedure is
as follows.

1) Wipe clean the measuring faces of both the Holtest and the set ring.

2) Insert the Holtest into the set ring and rotate the thimble until the
measuring face of the anvils gently contact the measuring face of the set
ring.

3) Rotate the ratchet 5 to 6 turns to make sure that the Holtest reading is
stable. Read the holtest.

4) If the Holtest reading is different from the zero point or the dimension
of the set ring, adjust the Holtest while it is being set in the set ring
by loosening the outer sleeve setscrew and rotating the outer sleeve
carefully until the Holtest reading represents the set ring diameter,
then tighten the setscrew.

[4] Measurement

As with datum setting, perform measurement, and then take the reading.
It is recommended that the Holtest is held in the same position and under
the same conditions for both datum setting and actual measurement.

[5] How to take reading
The reading of a scale is as follows.

Outer sleeve 32,5
Thimble 0,195
32,695 mm

[6] Attaching the Extension Rod

For measuring diameters in a deep hole, attach the optional extension rod to

the Holtest as follows.

1) Using the supplied wrench, separate the measuring head from the
micrometer head.

2) Screw in the extension rod between the measuring head and the micrometer
head, then tighten the rod using the supplied wrench. The rod should be
firmly tightened, but not overly so.

3) To remove the extension rod, follow similar steps.

4) Be sure to check the datum point of the Holtest after attaching/detaching
the extension rod.

IMPORTANT
If the Holtest is used with the measuring head or micrometer head incorrectly assembled,
compatibility is not realized and the accuracy cannot be guaranteed.

[7] Specifications

e Instrumental error (20°C) . x2um..Maximum range below 20mm

. =3um..Maximum range between
20mm and 100mm

. +5um..Maximum range between
100mm and 300mm

©0,001mm..Maximum range below
12mm

:0,005mm..Maximum range between
12mm and 300mm

. 5°C to 40°C

. =10°C to 60°C

® Resolution

e Operating temperatures range
e Storage temperatures range

Mitutoyo Corporation
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PRECAUZIONI DI SICUREZZA ®
Per la sicurezza dell’operatore, utilizzare lo strumento in conformita
alle direttive e specifiche fornite in questo manuale d’uso.

Note sulle Norme di Esportazione

Rimane implicito che vi impegnerete e sarete d’accordo a non compiere alcuna
azione che, diretta o indiretta, violi leggi o norme del Giappone o del vs. Paese, o
qualsiasi altro trattato internazionale relativo all’esportazione o riesportazione di
qualsiasi prodotto.

I bordo delle superfici di contatto del micrometro Holtest & affilato. Maneggiare
ATTENZIONE 0N cura in modo da non tagliarsi.

IMPORTANTE
Non smontare. Non modificare questo strumento. Potrebbe danneggiare lo strumento.

* Non usare e conservare lo strumento in luoghi dove la temperatura cambia frequentemente.
Prima di utilizzare il micrometro Holtest farlo stabilizzare alla temperatura ambiente della
stanza dove verra utilizzato.

* Non conservare il micrometro Holtest in luoghi esposti a polvere e sporco. Non conservare
il micrometro Holtest in luoghi esposti a olio e acqua nebulizzata.

* Non sottoporre il micrometro Holtest a colpi improvvisi come una caduta o una forza

eccessiva.

Prima della misurazione eseguire sempre I'azzeramento.

Dopo I'utilizzo, eliminare polvere, trucioli e condensa dallo strumento.

Non routare lo strumento o lasciarlo penzolare mentre & inserito in un foro.

Utilizzare solamente le incudini in dotazione. Non rimuovere le incudini dalla testina di

misurazione.

Durante la lettura del manuale, fare riferimento alle immagini riportate sul
manuale stesso.

[1] Nome componenti

1. Incudine 2. Ghiera 3. Bussola esterna
4. Vite di fermo bussola esterna 5. Tamburo
6. Frizione a cricchetto 7. Testina di misura 8. Testina micrometrica

[2] Precauzioni

1) Errore di parallasse
Per il micrometro Holtest, la linea di riferimento della bussola esterna e
della superficie graduata della bussola non sono complementari; quindi
il punto in cui le due linee sono allineate varia in funzione del punto di
osservazione. Leggere il valore da destra sopra il punto in cui la bussola
esterna e la superficie graduata della bussola sono allineati.

2) Forza di misurazione
Eseguire la misurazione applicando una forza costante utilizzando la
frizione a cricchetto. Per ottenere la corretta forza di misurazione, muovere
la superficie di misurazione fino a portarla a contatto con il pezzo, quindi
interrompere il movimento e ruotare la frizione alcune volte a mano.
Una forza di misurazione eccessiva potrebbe causare un errore di
misurazione del micrometro Holtest.

3) Variazione del valore di misurazione in funzione del punto di misurazione
A causa del meccanismo del micrometro Holtest, il valore di misurazione
varia a seconda che venga utilizzata I'intera superficie dell’incudine o
solamente la punta. Prima di eseguire la misurazione, allineare il punto di
riferimento nelle stesse condizioni.

[3] Impostazione del punto di riferimento
IMPORTANTE

* Prima di eseguire la misurazione, & necessario calibrare il micrometro Holtest con un anello
tarato.

* Mantenere il micrometro Holtest nella stessa posizione e nelle stesse condizioni sia per
la calibrazione sia per la misurazione effettiva. La procedura di impostazione del punto di
riferimento € la seguente.

1) Pulire le superfici di misurazione sia del micrometro Holtest sia dell’anello
di calibrazione.

2) Inserire il micrometro Holtest nell'anello di calibrazione e ruotare il
tamburo fino a portare la superficie di misurazione delle incudini
leggermente a contatto della superficie di misurazione dell’anello di
calibrazione.

3) Ruotare la frizione 5 o 6 volte per accertarsi che la lettura del micrometro
Holtest non subisca variazioni. Leggere il valore del micrometro Holtest.

4) Se la lettura del micrometro Holtest e diversa da zero o dalla dimensione
dell’anello di calibrazione, registrare il micrometro Holtest mentre lo
si inserisce nell’anello di calibrazione allentando la vite di fermo della
bussola esterna e ruotando con cautela la bussola esterna finché
la lettura del micrometro Holtest riporta il diametro dell’anello di
calibrazione, quindi serrare la vite di fermo.

[4] Misurazione

In funzione dellimpostazione della calibrazione, eseguire la misurazione,
quindi leggere il valore riportato dallo strumento.

Mantenere il micrometro Holtest nella stessa posizione e nelle stesse
condizioni sia per la calibrazione per la misurazione effettiva.

[6] Lettura dello strumento

La lettura della scala graduata € la seguente.
Bussola esterna 32,5

Tamburo 0,195
32,695 mm

[6] Collegamento della prolunga

Per eseguire la misurazione di diametri di fori profondi, collegare la prolunga

opzionale al micrometro Holtest con le seguenti modalita.

1) Utilizzando la chiave in dotazione, separare la testina di misurazione
dalla testina del micrometro.

2) Avvitare la prolunga tra la testina di misurazione e la testina del
micrometro, quindi serrare la prolunga con la chiave in dotazione. La
prolunga deve essere serrata saldamente, ma non eccessivamente.

3) Per rimuovere la prolunga, eseguire le stesse operazioni.

4) Controllare il punto di calibrazione del micrometro Holtest dopo aver
collegato/scollegato la prolunga.

IMPORTANTE

Se si utilizza il micrometro Holtest con la testina di misurazione o la testina del micrometro non
correttamente montate, non si ottiene compatibilita e non & possibile garantire la precisione.

[7]1 Specifiche tecniche

e Errore strumentale (20°C) . +2um Diametro massimo inferiore a 20mm

. +3um Diametro massimo compreso tra
20mm e 100mm

. +5um Diametro massimo compreso tra
100mm e 300mm

: 0,001mm Diametro massimo inferiore a 12mm

. 0,005mm Diametro massimo compreso tra
12mm e 300mm

e Temperature di funzionamento : da5°C a40°C

e Temperature di immagazzinamento : da -10°C a 60°C

e Risoluzione
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SAKERHETSATGARDER <::>

For att sékerstélla anvéndarens sdkerhet, anvind mikrometern i enlighet
med riktlinjer och specifikationer i denna manual.

Ang. exportrestriktioner

Ni skall samtycka till att inte begd nagon handling som pa nédgot sitt, direkt eller
indirekt, strider mot japanska, eller lokala, lagar och bestimmelser savil som andra
internationella dverenskommelser gillande export eller vidareexport av Mitutoyos
produkter.

Matytorna pa denna trepunktsmikrometer har skarpa kanter. Var aktsam vid
handhavandet for att undvika skador.
VARNING

VIKTIGT
Ta inte isér instrumentet. Féréndra det heller aldrig. Det kan skada instrumentet.

Anvénd och lagra inte trepunktsmikrometern ddr det kan férekomma plétsliga tempera-
turférandringar. Var noga med att temperatur-stabilisera trepunktsmikrometern till rumstem-
peratur innan métning sker. Lagra inte trepunktsmikrometern sa att den utsétts for damm
och fukt.

Anvénd inte trepunktsmikrometern dar den utsétts for olja eller vatten.

Utsétt inte trepunktsmikrometern for plétsliga stétar inklusive fall eller stora krafter.

Utfér alltid nollstélining innan du mater.

Torka av damm, skarspan och fukt fran instrumentet efter anvandning.

Vrid eller hang inte instrumentet ndr det &r inmonterat i ett hal.

Anvand endast de medféljande mothallen. Ta inte bort mothallen fran manhuvudet.

Se illustrationerna pa andra sidan nar du laser den har bruksanvisningen.

[1] Beteckningar

1. Métspets 2. Led
4. Installningsskruv for yttre holje
6. Sparranordning 7. Méathuvud

[2] Sékerhetsforeskrifter

1) Parallaxfel
Referenslinjen for Holtests yttre holie och den graderade ytan pa mattrumman
ar inte pa samma plan. Av den anledningen skiljer sig punkten at dar de
tva linjerna &r i linje, beroende pa fran vilken hall linjerna ses. Las matvardet
till hoger ovanfor punkten dar det yttre hoéljet och méattrummans graderade
yta &rilinje.

2) Matkraft
Forsakra dig om att matningen sker med ett konstant mattryck med hjélp
av en sparranordning. For lamplig matkraft ska matytan flyttas tills den
nuddar arbetsstycket och vrid sedan sparranordningen nagra varv for
hand.
Kom ihag att en 6verdriven métkraft kan utgéra en felfaktor for Holtest.

3) Andring av métvérde i enlighet med matpunkt.
Matvardet skiljer sig at beroende pa om hela matytan anvands for
maétningen eller endast spetsen, pa grund av Holtest-mekanismen. Stall
referenspunkten i linje under samma forhallande fére matningen.

3. Yttre holje
5. Mattrumma
8. Mikrometerhuvud

[3] Instéllning av referenspunkt
VIKTIGT

* Fore métningen ska referenspunkten for Holtest alltid stéllas in med en kalibrerad instélin-
ingsring.

* Det rekommenderas att Holtest halls i samma position och under samma forhéllanden for
béde referensinstélining och aktuell matning. Stéll in referensen pa féljande satt.

—

Torka ren métytorna for bade Holtest och instéliningsringen.

Satt in Holtest i installningsringen och vrid pa mattrumman tills
mothallens matyta precis ar i kontakt med instéllningsringens matyta.
Vrid spérranordningen 5 — 6 varv for att garantera att Holtest-lasningen &r
stabil. L&s av Holtest.

4) Om Holtest-lasningen skiljer sig fran nollpunkten eller mattet for
installningsringen ska Holtest justeras i instéliningsringen genom att
lossa pa det yttre holjets installningsskruv och vrida det yttre holjet tills
Holtest-lasningen &r den samma som instaliningsringens diameter. Dra
sedan at installningsskruven.

[4] Méatning

Precis som for referensinstalining ska matningen ske forst och las sedan av.
Det rekommenderas att Holtest halls i samma position och under samma
forhallanden for bade referensinstélining och aktuell matning.

n

@

[5] Avlasning

Las av skalan pa foljande satt.

Yttre holje 32,5
Mattrumma 0,195
32,695 mm

[6] Montering av forlangare

Vid matning av diameter i ett djupt hal ska en forlangare (tillval) monteras pa
Holtest pa foljande satt.

1) Ta bort mathuvudet fran mikrometerhuvudet med den medféljande
nyckeln.

Skruva fast férlangare mellan mathuvudet och mikrometerhuvudet. Dra
sedan at forlangaren med den medféljande nyckeln. Forlangaren ska
dras at ordentligt, men inte alltfér hart.

Folj punkterna i omvand ordning for att ta bort férlangaren.

Kom ih&g att kontrollera referenspunkten for Holtest efter att forlangaren
har monterats fast/tagits bort.

VIKTIGT

Om Holtest anvands med ett felaktigt monterat mathuvud eller ett mikrometerhuvud erhalls
inte kompatibilitet och precisionen kan inte garanteras.

2

e

[7] Specifikationer
¢ Instrumentets felvisning (20°C)  : +2um Max. matintervall under 20mm
: +£3um Max. matintervall 20 - 100mm

: £5um Max. matintervall 100 — 300mm

* Uppldsning : 0,00dmm Max. méatintervall under
12mm
: 0,0056mm Max. matintervall
12 - 300mm
® Arbetstemperatur 1 5°C - 40°C
e Forvaringstemperatur : =10°C - 60°C
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