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dl Mitutoyo

Mitutoyo Corporation
20-1,Sakado 1-chome, Takatsu-ku,
Kawasaki-shi, Kanagawa 213-8533, Japan

Phone(044)813-8230

| ONE YEAR WARRANTY |

Product Name Code No.

Serial No. Date Purchased

Mitutoyo Corporation conducts quality assurance under ISO 9000 quality
management system. This product conforms to the MITUTOYO inspection
standard,and the standard (s) used for the calibration is /are traceable to the
national(international) standard (s).

In the event that this product should fail within one (1)year from the original
date of purchase thr i User’s Manual provided
with the product and@Warning Label(s) on the produdt,we will repair or replace
at our option,free

WARRANTY card.

CPSKMPﬁget rn to Mitutoyo with this
sPurchaser is requestdli to fi blank e a

U
W S y
the warranty card at s 7 ﬁt/ma@/p

requesting Warranty Service. Qudlity Agsurance Department
Y.Yamaryo Manager

This warranty shall not apply if the product and consumables have been subject to
fair wear and tear, abuse through misuse or improper use/handling/storage/
maintenance/service/repair or through adaptation/modification by the original

purchase or any third party without prior written consent of Mitutoyo or as a result

of damage by an actual disaster or circumstances beyond the control of Mitutoyo.

To obtain service under this warranty the product must be returned to the

store/dealer you purchased from along with the warranty card. Any

postage, insurance, or shipping charges incurred in returning the product for

service are the responsibility of the purchaser.

%This warranty is not transferable and is only valid within the country of the original
purchase.

*You may have additional rights under the laws of country of original purchase that do
not allow the exclusion of implied warranties of the exclusion or limitation of certain
damages. If these laws apply,Mitutoyo’s limitations and exclusions may not apply to you.

=

L

R

1]

|

o]

SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Um die Sicherheit des Anwenders zu gewéhrleisten,
beachten Sie die Anweisungen und Spezifikationen
in dieser Bedienungsanleitung.

@

Hinweise zu Exportbestimmungen

Sie verpflichten sich, keine Handlungen auszufiihren, die, direkt
oder indirekt, gegen irgendein Gesetz der USA, Japans oder
Ihres Landes oder gegen sonstige internationale Vertrage in
Bezug auf Export oder Re-Export von Wirtschaftsgitern
verstoBen.

¢ Die auBeren und inneren Messschenkel dieses
Messschiebers haben scharfe Kanten. Seien Sie
bei der Handhabung vorsichtig, um Verletzungen

VORSICHT  zu vermeiden.
* Nehmen Sie keine Messungen an rotierenden

Werkstlicken vor. Verletzungsgefahr!

WICHTIG
¢ Wischen Sie Spane, Staub und Schmutz von den Gleitflachen,
den Messflachen und den Skalenflachen ab.

e Vor dem Messen ist zu prufen, ob der Zeiger bei geschlos-
senen Messschnabeln auf “0” steht, und kein Spalt im Schnabel
sichtbar ist, wenn er gegen das Licht gehalten wird.

[1] Bezeichnungen

1 Schneidenférmige Messflachen fir Innenmessung
Bezugskante 3 Feststellschraube
Schiene

2

4 5 Tiefenmafstab
6 Oberflache fur AuBenmessung
7

Skalenteilung der Schiene

8 Messschenkel fur AuBenmessung 9 Schieber

10 Klemmschraube fiir die Messuhr

11 Skalenteilung der Messuhr 12 Antriebsrolle

13 Referenzflache

[2] Ablesen der Skala

Das Messergebnis ergibt sich aus der Addition des auf der
Messuhr abgelesenen Wertes und des auf der MaBstab-Skale
abgelesenen Wertes. Letzterer wird an der Bezugskante
abgelesen.

A: MaBstab-Skale

B: Messuhr

C: Messergebnis (= A + B)

[3] VorsichtsmaBnahmen

1) Messkraft Uben Sie keine zu hohe Messkraft auf
das Werkstlick aus. Zu hohe Messk-
raft verursacht Messfehler aufgrund
der positionalen Abweichung der

Mess-schenkel.

2) AuBenmessung : Legen Sie das Werkstiick so dicht wie
moglich an die Referenzflache und
passen Sie die Messflache an das
Werkstuck an.

Flhren Sie die Messschnabel so tief

wie mdglich ein und passen Sie die

Messflachen an das Werkstuck an.

(1) Lesen Sie den groBten Wert ab
(I.D.).

(2) Lesen Sie den niedrigsten Wert ab
(Nut).

Setzen Sie den TiefenmaBstab senk-

recht zu den Messflachen.

3) Innenmessung

4) Tiefenmessung :

5) Stufenmessung : Passen Sie die Stufenmessflachen an
die Messflachen an.

[4] Instrumentenfehler
Entspricht JIS B7507

PRECAUCIONES ED
Para la seguridad del operador, use este instrumento
siguiendo las instrucciones y especificaciones dadas en este
manual del usuario.

Nota sobre ley de exportacion

Usted debe de aceptar no cometer acto que, directa o
indirectamente, viole cualquier ley o regulacion de Japén o
su pais, o cualquier otro tratado internacional, relacionado
con exportacion o re-exportacion de cualquier productos.

¢ Las puntas para medicion de exteriores y las
puntas para medicion de interiores de este
calibrador tienen un borde filoso. Manéjelo
con cuidado para evitar ser herido.

* Si esta girando la pieza en la maquina
herramienta, no la mida. Existe peligro de
ser herido siendo atrapado en la maquina.

ADVERTENCIA

Importante

e Antes de medir, limpie virutas/polvo/basura de la superficie
de la escala principal, de la escala vernier, y de la pieza a
medir.

e Antes de comenzar la medicion, asegurese de que la aguja
indica “0” cuando las puntas de medicion estén erradas y
que no se observe ninguna ranura entre las puntas contra
la luz.

[1] Descripcion de cada parte

1 Puntas para medicién de interiores

2 Borde de referencia 3 Tornillo de fijacion

4 Cuchilla 5 Barra de profundidad

6 Superficie de peldano 7 Graduacion de cuchilla

8 Puntas para medicion de exteriores

9 Cursor 10 Tornillo de fijacion del bisel
11 Graduacion de la caratula 12 Boton para el pulgar
13 Superficie de referencia

[2] Manera de tomar una lectura

Una medida se obtiene agregando la lectura de la gradua-
cién de la caratula a la graduacion de la cuchilla. Tome la lectura
de la cuchilla en el borde de referencia.

A: Lectura de cuchilla

B: Lectura de caratula

C: Lectura del calibrador (= A + B)

[3] Precauciones

1) Fuerza de medicion : No aplique fuerza excesiva a
la pieza. Ocasionara error por

la desviacioén de las puntas.

2) Medicion de exteriores : Coloque la pieza lo mas cerca
posible de la superficie de
referencia. Mantenga las su-
perficies de medicion ajusta-
das a la pieza.

3) Medicidn de interiores : Coloque las puntas de inte-

riores lo mas profundo posible,

y mantenga las superficies de

medicion ajustadas a la pieza.

(1) Tome la lectura maxima.
(diametro interior)

(2) Tome la lectura minima.

(ranura)

4) Medicién de profundidad : Ajuste la barra de profundidad

con las superficies a medir.
5) Medicion de peldano : Mantenga la superficie de
medicion de peldano ajustada

con la superficie a medir.

[4] Error de instrumento
Conforme a JIS B7507

Mitutoyo

VEILIGHEIDSMAATREGELEN

Om de veiligheid van de gebruiker te garanderen moet

dit instrument gebruikt worden in overeenstemming met de
aanwijzingen en specificaties in deze handleiding.

Naleving van exportregels

U dient de nationale, Japanse en internationale wetten, regels
en verdragen ten aanzien van de export en doorlevering van
goederen en technologie strikt na te leven en te voorkomen dat
deze door uw handelen, direct of indirect, overtreden worden.

e De buiten- en binnenmeetbekken van
deze schuifmaat hebben scherpe kanten.
Gebruik het instrument met beleid om

WAARSCHUWING verwonding te voorkomen.
¢ Meet nooit aan draaiende werkstukken.
U kunt gewond raken doordat u door de
draaiende machine gegrepen wordt.
BELANGRIJK

e V66r het meten moet u alle stof, vuil en spaanders van de
geleidingen, meetvlakken en maatverdelingen verwijderen.

* Controleer voor het meten of de wijzer “0” aangeeft wanneer
de meetbekken gesloten zijn en er geen spleet zichtbaar is
wanneer de meetbekken tegen het licht worden gehouden.

[1] Benaming van de onderdelen
1 Binnenmeetbekken 2 Referentierand
3 Slede blokkeerschroef

5 Dieptemaat

7 Liniaal-schaalverdeling
9 Slede

11 Wijzerplaat-schaalverdeling

4 Liniaal

6 Hoogtemeetbekken

8 Buitenmeetbekken
10 Meetklokhuis-blokkeerschroef
12 Rolknop
13 Referentievlak

[2] Een meting uitvoeren

Een meetwaarde wordt verkregen door de aflezing van de
wijzerplaat-schaalverdeling op te tellen bij de aflezing van
de liniaal-schaalverdeling. De blad-waarde moet bij de referen-
tierand worden afgelezen.

A: Liniaal-aflezing

B: Wijzerplaat-aflezing

C: Meetwaarde (= A + B)

[3] Voorzorgsmaatregelen

1) Meetkracht Oefen geen grote kracht op het werkstuk
uit. Te veel meetkracht resulteert in
een meetfout doordat de meetbek gaat

kantelen.

2) Buitenmeting Breng het werkstuk altijd zo dicht mo-
gelijk bij het referentievlak en laat de
meetvlak-ken zo goed mogelijk op het

werkstuk aansluiten.

3) Binnenmeting : Breng de binnenmeetbekken zo diep
mogelijk in de opening en laat ze goed
op het werkstuk aansluiten.

(1) Zoek de grootste waarde (boring)
(2) Zoek de kleinste waarde (groef)

4) Dieptemeting De dieptemaat moet loodrecht op het

te meten oppervlak staan.

5) Hoogtemeting : Zorg dat de meetviakken goed op het
werkstuk aansluiten.

[4] Nauwkeurigheid
Volgens JIS B7507

Consignes de sécurité

Pour la sécurité des utilisateurs, il est recommandé de
respecter les instructions et caractéristiques techniques four-
nies dans cette notice.

Notes sur les regles d’export

Vous devez accepter de ne pas commettre d’action qui
directement ou indirectement, violerait les lois et reglements
du Japon ou de votre pays, ou de tout autre traité international,
relatif aux exports ou re-export de n’importe quel produit.

¢ Les becs pour mesures intérieures et extérieures
de ce modele possedent des arétes acérées.
Manipulez-le avec précaution pour éviter tout ris-
que de blessures.

Attention
¢ Ne mesurez pas la piece lorsque celle-ci est en
rotation. Dans le cas contraire, vous risqueriez
d’étre happé par la machine-outil et étre blessé.
Important

e Avant d’effectuer une mesure, nettoyez les surfaces cou-
lissantes, de mesure et graduées pour enlever tout copeau,
ainsi que les particules de poussiére ou de saleté.

e Avant de mesurer, assurez-vous que l'appareil indique
ZERO lorsque les becs sont fermés quand les becs sont
fermés et qu’il N’y a pas d’espace entre ceux-ci.

[11] Nomenclature

2 Bord de référence
4 Lame

Becs pour mesures intérieures
Vis de blocage du coulisseau

Jauge de profondeur

Surface de mesure décalée 7 Graduation de la lame
Becs pour mesures extérieures 9 Coulisseau

10 Vis de blocage de la lunette d’encadrement

11 Graduation du cadran 12 Molette de guidage
13 Surface de référence

0O O01TwWw—

[2] Comment faire une mesure

Une mesure s’obtient en ajoutant la lecture de la graduation
du cadran a celle de la graduation de la lame. Faire la lecture
de la lame au bord de référence.

A: Lecture de la lame

B: Lecture du cadran

C: Lecture totale=A +B

[3] Consignes d’utilisation
1) Force de mesure : N’exercez pas de force excessive
sur la piece. Une force de mesure
excessive provoque en effet des
erreurs de mesure en raison des

écarts de position des becs.

2) Mesures extérieures : Placez la piece aussi pres
que possible de la surface de
référence. Veillez a ce que les
surfaces de mesure correspon-

dent a la forme de la piece.

3) Mesures intérieures : Insérez les becs de mesure
aussi profondément que pos-
sible et veillez a ce que les sur-
faces de mesure correspondent
a la forme de la piece.

(1) Relevez la plus grande valeur
(diameétre intérieur).
(2) Relevez la plus petite valeur
(gorge).
4) Mesure de profondeur : Installez la jauge de profondeur
perpen-diculairement aux sur-
faces a mesurer.

5) Mesure d’épaulement : Veillez a ce que la surface de
mesure décalée soit adaptée
aux surfaces a mesurer.

[4] Erreur de justesse

Conforme a la norme JIS B7507.
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Series No. 505

SAFETY PRECAUTION
To ensure operator safety, use this instrument in con-
formance with the directions and specifications given in this
User's Manual.

Notes on Export Regulations

You shall agree to commit no act which would, direct or indirect,
violate any law or regulation of Japan or your country, or any
other international treaty, relating to the export or re-export of
any commodities.

e The outside and inside measuring jaws of
this caliper have a sharp edge. Handle it with
great care to avoid injury.

CAUTION -« Do not measure the workpiece if it is rotating.
Risk of injury by being caught in the machine
tool.

Important

* Before measuring, wipe chipping/dust/dirt off the sliding
surfaces, measuring faces, and graduated surfaces.

e Before taking measurements, make sure that the pointer
indicates “0” when the jaws are closed and there is no slit
observed between the jaws against the light.

[1] Nomenclature
1 Inside measuring jaws 2 Reference edge

3 Slider clamp screw 4 Blade

5 Depth bar 6 Step measuring face

7 Blade garduation 8 Outside measuring jaws
9 Slider 10 Bezel clamp screw

11 Dial graduation 12 Thumb roller

13 Reference surface

[2] How to take reading

A measurement is obtained by adding the reading of the dial
graduation to that of the blade graduation. Take the blade
reading at the reference edge.

A: Blade reading

B: Dial reading

C: Reading (=A +B)

[3] Precautions

1) Measuring force : Do not apply excessive force to the
workpiece. Excessive measuring
force will develop measurement
error because of the positional

deviations of the jaws.

2) Outside measurement: Put the workpiece as close to the
reference surface as possible,
and have the measuring faces fit-
ted with the workpiece.

3) Inside measurement : Put the inside jaws as deep as
possible and have the measuring
faces fitted with the workpiece.
(1) Take the maximum reading.

(1.D.)
(2) Take the smallest reading

(Groove)

4) Depth measurement : Set the depth bar perpendicular
to the measured surfaces.
5) Step measurement : Have the step-measuring-face fit-

ted with the measured surfaces.

[4] Instrumental error
Conforms to JIS B7507

Precauzioni per la sicurezza

Per la sicurezza dell’operatore si prega di utilizzare lo
strumento secondo le specifiche riportate in questo manuale
d’'uso.

Note sulle Norme di Esportazione

Rimane implicito che vi impegnerete e sarete d’accordo a non
compiere alcuna azione che, diretta o indiretta, violi leggi o
norme del Giappone o del vs. Paese, o qualsiasi altro trattato
internazionale relativo all’esportazione o riesportazione di
qualsiasi prodotto.

¢ | becchi per esterni ed interni presentano un
bordo affilato. Maneggiare con molta cura
per evitare di recarsi ferite.

* Non misurare pezzi se questi sono in rotazione
sulla macchina. Rischio di ferimento pren-dendoli
dalla macchina in movimento.

ATTENZIONE

Importante

* Prima di misurare, rimuovere eventuali trucioli di lavorazi-
one, sporco e polvere dalle guide, dalle facce di misura e
dalla scala graduata del calibro.

e Prima di procedere alla misurazione, assicurarsi che la
lancetta indichi “0” quando i becchi sono chiusi e che, in
controluce, non si notino fessure tra le i becchi.

[1] Nomenclatura
1 Becchi per interni 2 Guida di referimento
3 Vite di regolazione fine 4 Scala principale

5 Asta di profondita 6 Faccia per la misura di gradini
7 Graduazione della scala principale

8 Becchi per esterni 9 Corsoio
10 Vite di bloccaggio nonio

12 Rullo di regolazione

11 Graduazione quadrante
13 Guida di scorrimento

[2] Istruzioni per la lettura

La misurazione si ottiene addizionando il valore letto sulla
graduazione del quadrante a quello della graduazione della
scala principale. Leggere il valore della scala principale sulla
guida di riferimento.

A: Lettura della scala principale

B: Lettura del quadrante

C: Lettura=A+B

[3] Precauzioni

1) Forza di misura : Non applicare eccessiva
forza sul pezzo. Leccessiva
forza porta ad errori dovuti
alla deviazione dei becchi

rispetto la scala di misura.

2) Misurazione di esterni : Posizionare, quando pos-
sibile, il pezzo chiuso tra
le superfici di riferimento,
misurare quindi tenendo a
contatto le superfici di mi-

sura del calibro sul pezzo.

3) Misurazioni di interni : Posizionare i becchi per
interni piu in profondita pos-
sibile sul pezzo e misurare
tenendo a contatto le su-
perfici di misura sul pezzo
stesso.

(1) Prendere la massima
lettura. (Diametri interni)

(2) Prendere la piu piccola
lettura. (Scanalatura)

4) Misurazioni di profondita : Posizionare I'asta di profon-

dita perpendicolar-mente

alla superficie da misurare.

5) Misurazioni a gradini : Mettere a contatto la super-
ficie di misura a gradini con

la superficie da misurare.

[4] Errore strumentale
Conforme alle JIS B7507

Séakerhetsatgéarder
For operatdrens sakerhet, anvand skjutmattet i enlighet
med denna manual.

Ang. exportrestriktioner

Ni skall samtycka till att inte bega nagon handling som pa nagot sétt,
direkt eller indirekt, strider mot japanska, eller lokala, lagar och bestam-
melser saval som andra internationella dverenskommelser gallande
export eller vidareexport av Mitutoyos produkter.

e De utvandiga och invdndiga métytorna ar
vassa. Var aktsam vid anvandandet.

* Mat inte ett méatobjekt som roterar. Risk for

VARNING 4t fastna i maskinens verktyg.

Viktigt

e Var noga med att reng6ra skena, métytor och avlasning-
sytorna innan matning.

¢ Innan matning utférs boér du kontrollera att visaren anger “0”
nér skanklarna &r stdngda och att ingen glipa observeras
mellan skanklarna nar de halls upp mot en ljuskalla.

[1] Namn

1 Invéndiga métytor 2 Referenskant

3 Lopare lasskruv 4 Skena

5 Matytor for djupmétning 6 Matytor fér hdjdmétning
7 Gradering skena 8 Utvandiga matytor

9 Lopare 10 Infattningens klamskruv
11 Métursgradering 12 Friktionsrulle

13 Referensyta

[2] Att utféra méatning

Ett matt erhalls genom att addera méatursgraderingen till mattet
fran graderingen pa skenan. Las av skenan vid referenskanten.
A: Avlasning skena

B: Avlasning méatur

C: Matvarde (= A + B)

[3] Forsiktighetsatgarder

1) Mattryck : Det &r viktigt att inte anvanda for
stort méattryck. Detta kan orsaka
felaktiga matvéarden pga. oparallella

matytor.

2) Utvandig méatning: Hall matobjektet sa nara referens-
skenan som mojligt och hall maty-
torna fixerade vid méatobjektet.

3) Invdndig méatning : Hall de invandiga métytorna sa langt
in i matobjektet som mdjligt och hall
matytorna fixerade vid méatobjektet.
(1) Las av maxvardet. (1.D.)

(2) Las av minsta vardet (Spar)

4) Djupmétning : Placera djupmattstickan vinkelratt

mot matytan.

5) Hoéjdmétning : Ha hdjdméatytorna fixerade mot ma-

tytan.

[4] Noggrannhet
Enligt JIS B7507
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